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> GC (**)
> GXC2V (**)
> GXW (**)
> GXW2V (**)

7901 ...
7901 ...
7901 ...
7901 ...
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GXC (**) GXC (**) GXC2V (**) GXC2V (**)

7901 ... 7901 ... 7901 ... 7901 ...

n /min 1 440 1725 1 440 1725
P, w 180 180 180 180
U v 3 x 400 3 x 440 3x 230 3x220
3~ 3~ 3~ 3~

f Hz 50 60 50 60
[ kg 40 40 40 40
@ | | | |
GXW (**) GXW (**) GXW2V (**) GXW2V (**)

7901 ... 7901 ... 7901 ... 7901 ...

P, w 60 60 60 60
U v 3 x 400 3 x 440 3 x 400 3 x 440
3~ 3~ 3~ 3~

f Hz 50 60 50 60
~am I/min 23 28 23 28
] kg 9 9 9 9
@ | | | |
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, lhre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen | Erkléirung
@ Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0 Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

unbedingt lesen.

@ @ Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise

e Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
p Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

) Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@

@ @ Beim Arbeiten Geh&rschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

@ Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

A Warnung vor Gefahr

c € Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen
Gemeinschaft.

E/ Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

3~ Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten

H
@ Ausschalten
¥

Drehrichtung

@ Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfihigen Teilen.

(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min

Py w W Leistungsaufnahme

U \ \ Bemessungsspannung

f Hz Hz Frequenz

aaw I/min I/min Volumenstrom

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
standig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine uberreichen.
Lesen und beachten Sie die Betriebsanleitung des
Bandschleifers GX75, der an diese Maschine mon-
tiert werden soll.

Verwenden Sie zur Montage der Rundschleifvorrichtung
am Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungsma-
terial. Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass
sich die Rundschleifvorrichtung wihrend des Arbeitsvor-
ganges vom Bandschleifer 16st und schwere Unfille ver-
ursacht.

Bestimmung der Maschine.

Die Rundschleifvorrichtung GXC in Verbindung mit
Bandschleifer GX75 ist ausschlieBlich fiir das Schleifen
und Polieren von runden Stahlrohren, Leichtmetall-
rohren sowie massivem Rundstahl mit einem Durchmes-
ser von D = 10-100 mm mit dem von Fein zugelassenen
Einsatzwerkzeugen und Zubehtr in wettergeschiitzter
Umgebung verwendbar.

Die KiihImitteleinheit GXW ist bestimmt zur Kiihlung
des Werkstiickes.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
Ihnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kén-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.
Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass kein Werk-
stiick in die Rundschleifvorrichtung eingelegt ist. Das
Werkstiick kann herausgeschleudert werden und zu
schweren Unfillen fiihren.
Beriihren Sie niemals das laufende Schieifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.
Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine lduft bis zu 50 Sekunden
nach.

ﬁ%

%

Reinigen Sie regelmiiBig die Liiftungsdffnungen der
Maschine. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehduse.
Dies kann bei ibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefahrdungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig

iiherpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.

Arheiten Sie stets mit hoher Aufmerksamkeit und Sorg-
falt, besonders beim Einfiihren und Herausnehmen des
Materials. Bei nachlassender Aufmerksamkeit kénnen
lhre Hinde schwer verletzt werden.

Die bearheitete Fliche kann sehr hei werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Vorsicht beim Bearbeiten von kurzem oder diinnen Mate-
rial. Beim Einfiihren und Herausnehmen kénnen lhre
Hinde vom Schleifband oder Bremsrad erfasst und
schwer verletzt werden.

Bei ldngeren Rohren und Rundmaterial empfehlen wir die
Verwendung der Rohrfiihrung GXIS-1/GXIS-2.

Vorsicht nach dem Ausschalten. Die Maschine lauft noch
bis zu 50 Sekunden nach. Nehmen Sie Einstell- und War-
tungsarbeiten nur bei stillstehendem Schleifband vor.

Umgang mit gefihrdenden Stiuben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit diesem
Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein kénnen.
Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblésemit-
teln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir Wasserfahrzeuge
kann bei Personen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen, Krebs, Fortpflanzungsschiden
ausl&sen. Das Risiko durch das Einatmen von Stiuben
hangt von der Exposition ab. Verwenden Sie eine auf den
entstehenden Staub abgestimmte Absaugung sowie per-
sonliche Schutzausriistungen und sorgen Sie fiir eine gute
Beliiftung des Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbei-
ten von asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.
Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
unglinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-

ﬁ
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trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

Schleifband-Spannvorrichtung (GX75)
Abdeckung/Anschlag (GX75)
Funkenschutz (GX75)
Sterndrehschraube, Spanekasten (GX75)
Schleifauflage (GX75)

Spinekasten (GX75)

Hebel fiir Kippvorrichtung (GX75)
Seitendeckel (GX75)

Fligelschraube

10 Sterndrehschraube, Einstellung GXC
11 Antriebsmotor, Bremsrad

12 Sterndrehschrauben, Bremsradparallelitit
13 Griff

14 Wanne

15 Rollen

16 Hebel, Bremsrad an Werkstiick anlegen
17 Bremsrad

18 Spannhebel

19 Sterndrehschraube, Bremsradneigung
20 Sterndrehschraube, Bremsradabstand
21 Anschlussbuchse

22 Kurbel, Anpressdruck einstellen

23 Spaltsffnung

24 Leitschiene

25 Schraube/Fliigelmutter

26 Schraube, Einstellung Leitschiene

27 Kiihlmittelschlauch mit Diise

28 Absperrventil

29 Magnethalter

30 Ein-/Ausschalter, KiihImittelpumpe

31 Ablaufschlauch, Kiihimittelriicklauf
32 Kiihlmittelbehilter

33 Bohrloch

34 Gewindebohrung

Montageanweisungen (Bilder 1-3).

Bandschleifer GX75.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie den Funkenschutz (3).
Demontieren Sie die Schleifauflage (8), den Spanekasten
(6) und die Sterngriffschraube (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (8).
Losen Sie die Spannvorrichtung (1) und entfernen Sie das
Schleifband.
SchlieBen Sie den Seitendeckel.
Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (7) und stel-
len Sie den Bandschleifer ungefihr waagrecht.

OCONNNCTERWN =

ﬁ%

%

Rundschleifvorrichtung GXC (Bild 2).

Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und montie-
ren Sie das Zubehdr, wie im Beilageblatt beschrieben.
Schieben Sie die Rundschleifvorrichtung gegen den Band-
schleifer und richten Sie die Bohrungen (33) aus.
Verbinden Sie beide Maschinen mit den zwei Hebeln und
den Schrauben mit Fliigelmuttern (9).

Schwenken Sie das Gerit leicht nach vorne.

Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrichtung (7) fest.
Lésen Sie die vier Sterndrehschrauben (10) unterhalb der
Wanne (14) und richten Sie das Unterteil der Rund-
schleifvorrichtung am Boden aus.

Ziehen Sie die vier Sterndrehschrauben (10) unterhalb
der Wanne (14) wieder fest.

Das Zuleitungskabel muss von einem qualifizierten
Elektrofachmann an den Anschlusspunkt im Schal-
ter des Bandschleifers GX75 gemaB Stromlaufplan
angeschlossen werden (siehe Anlage).

KiihImitteleinheit GXW (Bilder 3+4).

Stellen Sie den Behilter auf die Bodenplatte der Rund-
schleifvorrichtung.

Fiillen Sie den Kuhlmittelbehilter mit ca. 10-15 Liter
Kiihlmittel auf.

Setzen Sie den Deckel mit der Pumpeneinheit auf den
Behilter auf und montieren Sie den Ablaufschlauch (31)
am Anschlussstutzen an der Wanne (14).

Montieren Sie den Kiihlmittelschlauch (27) an der Rund-
schleifvorrichtung mit dem Magnethalter (29) in die
Gewindebohrung (34).

Der Kiihimittelschlauch muss so montiert sein,
dass er nicht vom Bremsrad oder Werkstiick
erfasst werden kann.
Stecken Sie den Stecker der Kiihimitteleinheit in die
Steckdose (21).

Schleifband montieren/wechseln

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Losen Sie die Spannvorrichtung (1) und legen Sie ein
Schleifband mit der Linge 75 x 2000 mm ein.
Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleifbandes
muss mit der Drehrichtung tibereinstimmen.
Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrichtung
1.
Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beobach-
ten Sie, ob es nach links oder rechts von der Kontaktrolle
auswandert.
Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des Antriebs-
rades so ein, dass das Schleifband mittig lduft. Die exakte
Justierung erfolgt bei eingeschalteter Maschine.
Schalten Sie den Bandschleifer kurz ein. Uberpriifen Sie,
ob sich die Kontaktscheibe entsprechend der Pfeilrich-
tung dreht.
Schalten Sie den Bandschleifer wieder aus.
A Wenn die Kontaktscheibe entgegen der Pfeilrich-
tung dreht, muss die Drehrichtung des Motors von
einem Fachmann umgestellt werden.

ﬁ
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Fiihrungsschiene einstellen (Bilder 3A+5).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Ldsen Sie die beiden Schrauben (26) und stellen Sie den
Abstand der Fiihrungsschiene zum Bremsrad ein:
= Rohrdurchmesser 10-12 mm: Einstellung gemiB
Bild ,,1¢.
= Rohrdurchmesser 12-100 mm: Einstellung gemidB
Bild ,,2.

Ziehen Sie die Schrauben (26) wieder fest.

Bremsrad einstellen (Bild 3).

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Parallelitit einstellen.

Lésen Sie die Sterndrehsrchraube (12) und stellen Sie mit
dem Griff (13) das Bremsrad (17) so ein, dass es von oben
gesehen parallel zur Kontaktscheibe lduft. Dadurch wird
ein gleichmiBiger Anpressdruck und gleichférmiges
Schliffbild erreicht. Die optimale Einstellung muss durch
praktischen Versuch ermittelt werden.

Neigung einstellen.
Losen Sie den Spannhebel (18) und stellen Sie das Brems-
rad (17) mit der Sterndrehschraube (19) so ein, dass es in
Bezug auf das Werkstiick leicht nach links geneigt ist.
Je stirker das Bremsrad geneigt ist, desto gréBer
wird die Vorschubgeschwindigkeit. Die optimale
Einstellung muss durch praktischen Versuch ermit-
telt werden.

Abstand zwischen Bremsrad, Werkstiick und Kon-
taktrolle einstellen.

Lésen Sie die Sterndrehschraube (20).

Schwenken Sie die Antriebseinheit mit dem Hebel (16)
zuriick.

Legen Sie das zu bearbeitende Werkstiick ein.
Schwenken Sie die Antriebseinheit wieder nach vorne,
so dass das Bremsrad am Werkstiick anliegt.

Stellen Sie das SpaltmaB (23) von 1 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube (20) wieder fest.

Anpressdruck einstellen.
Stellen Sie mit der Kurbel (22) den Anpressdruck des
Bremsrades auf das Werkstiick ein:

= Drehungim Uhrzei%jrsinn: groBer Anpressdruck.
= Drehung gegen den Uhrzeigersinn: geringer Anpress-
druck.

Ein zu hoher Anpressdruck kann zu erhdhtem VerschleiB
von Bremsrad und Schleifband fiihren!

Betriehsanweisungen.

Ein- und Ausschalten.

Schalten Sie die Maschine erst ein, nachdem alle
erforderlichen Einstellungen vorgenommen wur-
den. Es darf kein Werkstiick in der Maschine ein-
gelegt sein.
Stecken Sie den Stecker der Rundschleifvorrichtung in
die Steckdose am Bandschleifer.

ﬁ%

%

Bandschleifer/Rundschleifvorrichtung

ein-/ausschalten.

GX75*

Einschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (15*) entriegeln und aufklappen.

Taste ,I“ (17*) driicken.

A Die Rundschleifvorrichtung wird automatisch mit
eingeschaltet.

A iiberpriifen Sie die Drehrichtung des Bremsrades.
Die Drehrichtung des Motors darf nur von einem
Elektrofachmann umgestelit werden.

Ausschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (15*) aufklappen. Taste ,0“ (17%)

driicken.

Die Rundschleifvorrichtung wird automatisch mit ausge-

schaltet.

Die Maschine lauft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.

(* in der Betriebsanleiung der Maschine zu finden)

Sicherheits-Aus-Taste.

Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-

Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Kiihimittelpumpe ein-/ausschalten.

Stellen Sie den Schalter in Position ,,1¢. Die KiihImittel-

pumpe muss bei hohem Schleifabtrag immer eingeschal-

tet sein.
Schutzbrille tragen.
Stellen Sie vor dem Arheitsheginn sicher, dass alle
zuvor beschriebenen Einstellungen korrekt durch-
gefiihrt und iiberpriift worden sind.

Rohre schieifen (Bilder 5+6).

Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel (16) zuriick.

Legen Sie das Werkstiick mindestens 30 mm in die Mate-

rialaufnahme ein.

Offnen Sie das Kiihlmittelventil (28). Regulieren Sie die

KihImittelmenge mit dem Absperrventil (28).

Schwenken Sie das Bremsrad mit dem Hebel (16) wieder

nach vorne, so dass sich das Werkstiick mitdreht und

durch die Maschine luft.

Ziehen Sie den Hebel (16) zuriick, wenn das Werkstiick

noch ca. 30 mm in der Fiihrung aufliegt.

Nehmen Sie das Werkstiick aus der Maschine.

Bei zu hoher oder zu geringer Vorschubgeschwin-
digkeit muss die Neigung des Bremsrades gedndert
werden.
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Gersiusch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz £,
(re 20 pPa), in Dezibel 83,5 94

Unsicherheit K4, in Dezibel 4 4

Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L, 4
(re 1 pW), in Dezibel 93,5 100,5

Unsicherheit K|, 4, in Dezibel 2,5 2,5
Betriebshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000
Material - rostfreier Stahl
Abmessung Rohr, Durch-
messer

- 42,4 mm

Schleifband GRIT by Fein
- 120R

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehériger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @ Gehorschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschidigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die tiber den FEIN-Kundendienst
erhaltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Tagliche Wartungsarbeiten
Entleeren Sie den Kiihimittelbehilter. Trennen und ent-
sorgen Sie KiihImittel und Metallstaub.
Reinigen Sie die Wanne (14). Beseitigen Sie ggf. Verstop-
fungen im Ablaufsystem.
Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.

ﬁ%

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemiB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang lhrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehdrs enthalten sein.

Konformitatserkldrung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.

Typ GXC Seite 99

Typ GXC2V  Seite 100
Typ GXW Seite 101
Typ GXW2V  Seite 102
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous

situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

00

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety

Instructions.

Y
@D

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Mains supply: three-phase alternating current

Switching on

Switching off

Rotation direction

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected

to the protective conductor.

may contain numbers and letters

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
n /min, min~", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W W Power input
U \ \ Rated voltage
f Hz Hz Frequency
Aaw I/min I/min Flow rate
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basic and derived units of measurement from
the international system of units SI.

%
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For your safety.
Do not use this machine before you have thor-
oughly read and completely understood theseop-
erating instructions, including the figures,
specifications, and safety regulations.
Please also observe the relevant national industrial safe-
tyregulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).
Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.
Read and observe the operating instructions of the
belt grinder GX75, which is to be mounted to this
machine.

For assembly of the cylindrical grinding device to the belt
grinder, use only the fastening material provided. Faulty
assembly can cause the cylindrical grinding device to
loosen from the belt grinder during operation and lead to
serious accidents.

Intended use of the machine.

The cylindrical grinding device GXC is to be used
together with the belt grinder GX75 exclusively for
grinding and polishing round steel pipes, light metal pipes
as well as solid round stock with diameters D = 10-
100 mm using the application tools and accessories rec-
ommended by FEIN in weather-protected environments.
The cooling unit GXW is intended for cooling of the
workpiece.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.
Before switching on, make sure that no workpiece is
inserted in the cylindrical grinding device. The work-
piece can be thrown from the machine and cause serious
accidents.
Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, immediately press the safety
pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.
Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

ﬁ%
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The mains plug of the machine may he mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the

mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor hefore starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.

Always work with great care and attention, especially
when inserting and removing the material. If your atten-
tion fades, your hands may be seriously injured.

The surface being worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Be careful when working short or thin material. When
inserting and removing, your hands may be caught by the
grinding belt or brake wheel, causing serious injury.

For longer pipes and round stock, we recommend the
using the pipe guide GXIS-1/GXIS-2.

Exercise caution after switching off. The machine runs on
for approx. 50 seconds. Carry out adjustments and main-
tenance only when the grinding belt is stopped.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where mate-
rial is removed, dusts develop that can be hazardous to
one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate particles
from materials containing stone, paint solvents, wood
preservatives, antifouling paints for vessels, can trigger
allergic reactions to the operator or bystanders and/or
lead to respiratory infections, cancer, birth defects or
other reproductive harm. The risk from inhaling dusts
depends on the exposition. Use dust extraction matched
appropriately for the developing dust, as well as personal
protective equipment and provide for good ventilation of
the workplace. Leave the processing of asbestos-contain-
ing materials to specialists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding dust
and chemical materials can self-ignite under unfavourable
conditions or cause an explosion. Avoid sparking in the
direction of the dust collector as well as overheating of
the power tool and the materials being sanded, empty the
dust collector/container in time, observe the material
manufacturer’s working instructions, as well as the rele-
vant regulations in your country for the materials being
worked.

ﬁ
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At a glance.

Grinding belt tensioning device (GX75)

Cover/stop (GX75)

Spark guard (GX75)

Star-knob bolt, chip/grinding-dust box (GX75)

Grinding rest (GX75)

Dust collector (GX75)

Lever for tilting device (GX75)

Side cover (GX75)

Wing bolt

10 Star-knob bolt for adjustment of GXC

11 Brake-wheel drive motor

12 Star-knob bolts for brake-wheel parallelism

13 Handle

14 Basin

15 Casters

16 Lever for applying brake wheel against
the workpiece

17 Brake wheel

18 Clamping lever

19 Star-knob bolt for brake-wheel inclination

20 Star-knob bolt for brake-wheel clearance

21 Connection socket

22 Crank for adjusting the feed pressure

23 Gap opening

24 Guide rail

25 Screw/wing nut

26 Screw for guide-rail adjustment

27 Coolant hose with nozzle

28 Shut-off valve

29 Magnetic holder

30 On/off switch for coolant pump

31 Drain hose for coolant return

32 Coolant tank

33 Drill hole

34 Threaded hole

Assembly instructions (figures 1-3).

Belt grinder GX75.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Dismount the spark guard (3).

Dismount the grinding rest (5), the chip/grinding-dust

box (B) and the star-knob bolt (4).

Open side cover (8).

Loosen the tensioning device (1) and remove the grinding

belt.

Shut the side cover.

Loosen the lever of tilting device (7) and set the belt

grinder to a horizontal position.

Cylindrical grinding device GXC (figure 2).

Remove the unit from its packaging and fit the accessories

as described in the data sheet.

Position the cylindrical grinding device against the belt

grinder and align the drill holes (33).

Connect both machines with the two levers as well as the

screws with wing nuts (9).

Lightly tilt the device toward the front.

Tighten the levers of the tilting device (7).

ﬁ%
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Loosen the four star-knob bolts (10) below basin (14)
and align the bottom part of the cylindrical grinding
device at the floor.
Tighten the four star-knob bolts (10) below basin (14)
again.
The power cable must be connected by a qualified
electrician to the connection point in the switch of
the belt grinder GX75 according to the wiring dia-
gram (see Appendix).

Coolant unit GXW (figures 3+4).
Position the tank on the base plate of the cylindrical
grinding device.
Fill approx. 10-15 liters of coolant into the coolant tank.
Place the lid with the pump unit onto the tank and mount
the drain hose (31) to the connection sleeve of the tank
(14).
Mount coolant hose (27) on the cylindrical grinding
device with magnetic holder (29) in the threaded hole
(34).
The coolant hose must be mounted in such a man-
ner that the brake wheel or workpiece cannot
catch hold of it.
Plug the plug of the coolant unit into socket outlet (21).
Mounting/replacing the grinding belt
A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Loosen the tensioning device (1) and mount a
75 x 2000 mm long grinding belt.
The running-direction marking of the grinding belt
must correspond with the rotation direction.
Tension the grinding belt with the tensioning device (1).
Move the grinding belt manually and observe, if it moves
off towards the left or right of the contact roller.
Adjust the guidance of the drive wheel on the belt grinder
such that the grinding belt runs centrally. The exact cali-
bration is carried out while the machine is running.
Switch the belt grinder on. Check if the contact pulley
rotates in the direction of the arrow.
Switch the belt grinder off again.
A If the contact disc rotates in the opposite direction

of the arrow, the motor's direction of rotation must
be changed by a qualified electrician.

Adjusting the guide rail (figures 3A+5).
A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen both screws (26) and adjust the clearance of the

guide rail to the brake wheel:

= Pipe diameter 10-12 mm: Adjustment according to
figure “17.

= Pipe diameter 12-100 mm: Adjustment according to
figure “2”.

Tighten screws (26) again.

Adjusting the brake wheel (figure 3).
VAN

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

ﬁ
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Adjusting the parallelism.
Loosen star-knob bolt (12) and adjust the brake wheel
(17) with handle (13) in such a manner that it runs parallel
to the contact disc when viewed from above. This helps
to achieve a uniform feed pressure and a uniform grinding
pattern. The optimal setting must be determined by prac-
tical testing.
Adjusting the incline.
Release the clamping lever (18) and adjust the brake
wheel (17) with the star-knob bolt (19) in such a manner
that is lightly inclined to the left with reference to the
workpiece.
The more the brake wheel is inclined, the higher
the feed speed. The optimal setting must be deter-
mined by practical testing.
Setting the clearance between brake wheel, work-
piece and contact roller.
Loosen star-knob bolt (20).
Tilt the drive unit back with lever (16).
Place in the workpiece to be ground.
Tilt the drive unit toward the front again so that the brake
wheel faces against the workpiece.
Adjust the gap clearance (23) to 1 mm.
Tighten star-knob bolt (20) again.
Adjusting the feed pressure.
Adjust the feed pressure of the brake wheel against the
workpiece with crank (22):
= Turning in clockwise direction: High feed pressure.
= Turning in anticlockwise direction: Low feed pressure.

Excessive feed pressure can lead to increased wear of
the brake wheel and the grinding belt!

Operating instructions.
Switching on and off.
A Do not switch the machine on until all required set-

tings have heen made. Make sure that no work-
piece is inserted in the machine.

Plug the plug of the cylindrical grinding device into the

socket outlet on the belt grinder.

Switching the belt grinder/cylindrical grinding

device on/off.

GX75*

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15*). Press

pushbutton “I” (17*).

A The cylindrical grinding device is switched on auto-
matically.

Check the rotation direction of the brake wheel.

The rotation direction of the motor may only be

reversed by a qualified electrician.

Switching off:

Fold up safety pushbutton (15*). Press pushbutton “0”

ar).

The cylindrical grinding device is switched off automati-

cally.
After switching off, the machine runs on for

A approx. 50 seconds.
(* see operating instructions of the machine)

i
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Safety pushbutton.
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Switching the coolant pump on/off.
Set the switch to position “1”. The coolant pump must
always be switched on for high removal rates.

A Wear safety glasses/goggles.

Before starting work, make sure that all settings
described above have been correctly made and
checked.
Grinding pipes (figures 5+6).
Tilt the brake wheel back with lever (16).
Insert the workpiece at least 30 mm deep into the pipe
guide.
Open the coolant valve (28). Regulate the coolant rate
with shut-off valve (28).
Tilt the brake wheel forward again with lever (16) so that
the workpiece rotates and runs through the machine.
Pull lever (16) back again when the workpiece is still
approx. 30 mm in the pipe guide.
Take the workpiece out of the machine.
If the feed speed is too high or too low, the incli-
nation of the brake wheel must be changed.

Noise emission values.

Idle Sanding

A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place Ly (re 20 pPa), in
decibels

Measuring uncertainty
Kpas in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, A
(re 1 pW), in decibels

Measuring uncertainty
Kwa, in decibels 2.5 2.5

Operating conditions
Speed (rpm)

83.5 94

93.5 100.5

3000 3000

Material - Stainless steel
Dimension Pipe, diametrer
- 42.4 mm
Grinding belt GRIT by Fein
- 120R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

ﬁ
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Repair and customer service. Declaration of conformity.
FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Repairs may be carried out only by qualified per- 8 : )
sons in conformity with the valid regulations. -(I;eth'Imlcz\l %o;lgngze;t; a;. Cb& i gem"debH,
For repairs, we recommend our FEIN customer service e chwablsch famun

centre, the FEIN authorised service centres and FEIN Environmental protection disposal
’ .

agencies. ) X R
When the machine's power supply cable is damaged, it Packagl;]g, worn out macfhl'nes and accessories should be
must be replaced using a specially prepared power supply sorted for environment-friendly recycling.

cable, available from your FEIN customer service agent. Connection diagrams.
The current spare parts list of this machine can be found

on the Internet under www.fein.com. Type GXC Page 99

Daily maintenance Type GXC2V  Page 100
Empty the coolant tank. Separate and dispose of coolant Type GXW Page 101
and metal dust.

Clean the basin (14). If required, remove any clogs in the Type GXW2U Page 102
drain system.

Cleaning the exterior of the machine with compressed

air.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilises.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbhole, signe Explication

Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I'environnement.

Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Arrét

Sens de rotation

Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de
tous les éléments conducteurs pouvant étre touchés.

peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

n /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse 2 vide
r/min

Py W W Puissance absorbée

U \ \ Tension de référence

f Hz Hz Fréquence

AAaw I/min I/min Débit volumétrique

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systeme
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s
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Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et complétement compris cette notice
d’utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les regles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.
Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.
Lire et respecter la notice de la ponceuse a bande
GX75 qui doit étre montée sur cet appareil.

N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec
I'appareil pour monter le dispositif de poncage de radius
sur la ponceuse a bande. Un montage incorrect peut pro-
voquer le détachement du dispositif de pongage de radius
de la ponceuse a bande pendant I'opération de travail et
provoquer ainsi de graves accidents.

Utilisation de la machine.

Le module de pongage de radius GXC, en combinaison
avec la ponceuse a bande GX75, est congu exclusivement
pour le pongage et le polissage de tuyaux circulaires en
acier, tuyaux en métal léger ainsi que de ronds en acier
massif d’un diamétre de D = 10-100 mm a I’abri des
intempéries avec les outils de travail et les accessoires
autorisés par FEIN.

L’unité de refroidissement GXWest congue pour refroi-
dir la piéce.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I’application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de l'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des hijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, des objets non fixés peuvent étre
happés par des pieces en mouvement et entrainer des
blessures.

Avant de mettre I'appareil en service, assurez-vous
qu'aucune piéce ne se trouve dans le dispositif de ponga-
ge de radius. La piéce peut étre éjectée et entrainer de
graves accidents.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer inmédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit étre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche
la machine par mégarde peut entrainer de graves blessu-
res.

Faire réguliérement contrdler la sécurité électrique de la
machine conformément a la législation en vigueur. Pour
les machines non contrélées, il y a risque de choc
électrique !

Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Travailler toujours avec la plus grande vigilance et le plus
grand soin, surtout lors de I'introduction et I'enlévement
du matériau. Lorsque votre vigilance diminue, vous ris-
quez de vous blesser gravement.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Attention lors des travaux de matériau court ou mince.
Lors de I'introduction et I'enlévement, vos mains peuvent
&tre happées par la bande de pongage ou la roue de frei-
nage et étre gravement blessées.

Pour les tuyaux d’une longueur importante et pour les
matériaux ronds, nous recommandons I'utilisation du
guidage de tuyaux GXIS-1/GXIS-2.

Attention apres avoir éteint I'appareil. La machine s’arré-
te au bout de 50 secondes environ. N’effectuer des tra-
vaux de réglage et d’entretien que lorsque la bande de
pongage est a larrét.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des poussié-
res pouvant &tre dangereuses sont générées.

Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de I’amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains bois,
de minéraux, des particules de silicate contenues dans les
matériaux contenant de la roche, de solvants de peinture,
de lasures, de produits antifouling pour bateaux peut cau-
ser des réactions allergiques et/ou des maladies des voies
respiratoires, un cancer ou des problémes de fécondité.
Le risque causé par I'inhalation de poussieres dans les
poumons dépend de I'exposition aux poussiéres. Utilisez
une aspiration adaptée a la poussiére générée ainsi que
des équipements de protection personnels et veiller a
bien aérer la zone de travail. Ne confiez le travail sur des
matériaux contenant de I'amiante qu’a des spécialistes.
Les poussiéres de bois et les poussieres de métaux légers,
les mélanges chauds de poussiéres de pongage et de pro-
duits chimiques peuvent s’enflammer dans certaines
conditions ou causer une explosion. Evitez une projec-
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tion d’étincelles vers le bac de récupération des poussie-
res ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique et des
matériaux travaillés, videz a temps le bac de récupération
des poussiéres et respectez les indications de travail du
fabricant du matériau ainsi que les réglements en vigueur
dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Vue générale.

Dispositif de serrage bande de pongage (GX75)

Capot/butée (GX75)

Ecran protecteur (GX75)

Vis étoile, boite 3 copeaux (GX75)

Support de pongage (GX75)

Boite a copeaux (GX75)

Levier pour dispositif de basculement (GX75)

Protection latérale (GX75)

Vis papillon

Vis étoile, réglage GXC

11 Moteur d’entrainement, roue de freinage

12 Vis étoiles, parallélisme de la roue de freinage

13 Poignée

14 Cuve

15 Rouleaux

16 Levier, positionner la roue de freinage sur la piéce

17 Roue de freinage

18 Levier de serrage

19 Vis étoile, inclinaison de la roue de freinage

20 Vis étoile, écartement roue de freinage

21 Douille de raccordement

22 Manivelle, réglage de la pression

23 Ouverture de la fente

24 Glissiére de guidage

25 Vis/écrou papillon

26 Vis, réglage de la glissiére de guidage

27 Tuyau flexible du produit de refroidissement avec
buse

28 Vanne d’arrét

29 Support magnétique

30 Interrupteur Marche/Arrét, pompe du produit de
refroidissement

31 Tuyau flexible de vidange, retour du produit de
refroidissement

32 Réservoir du produit de refroidissement

33 Trou

34 Alésage

Indications de montage (figures 1-3).

Ponceuse a bande GX75.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Démonter I’écran protecteur (3).
Démonter le support de pongage (5), la boite a copeaux
(6) et la vis étoile (4).
Ouvrir le capot latéral (8).
Desserrer le dispositif de serrage (1) etretirer la bande de
pongage.
Fermer le capot latéral.
Desserrer le levier du dispositif de basculement (7) et
régler la ponceuse a bande le plus horizontalement pos-
sible.

ﬁ%
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Dispositif de poncage de radius GXC (Figure 2).
Sortir I'appareil de 'emballage et monter les accessoires
conformément aux descriptions se trouvant sur la feuille
annexe.
Pousser le module de pongage de tubes contre la pon-
ceuse a bande et ajuster les pergages (33).
Raccorder les deux machines a I'aide des deux leviers et
des vis avec écrous papillon (9).
Basculer I’appareil Iégerement vers Iavant.
Bien serrer le levier du dispositif de basculement (7).
Desserrer les quatre vis étoile (10) en-dessous de la cuve
(14) et aligner la partie inférieure du module de pongage
de tubes au sol.
Resserrer les quatre vis étoile (10) en-dessous de la cuve
(14).
Le cable dalimentation doit étre branché par un
électricien autorisé au point de raccordement dans
I'interrupteur de la ponceuse a bande GX75,
conformément au schéma du circuit électrique
(voir annexe).

Unité du produit de refroidissement GXW

(Figures 3+4).

Placez le récipient sur la plaque de base du dispositif de

pongage de radius.

Remplir le récipient du produit de refroidissement

d’environ 10-15 litres de produit de refroidissement.

Placer le capot avec I'unité de pompe sur le récipient et

monter le tuyau flexible d’évacuation (31) sur la tubulure

de raccordement sur la cuve (14).

Monter le tuyau du produit de refroidissement (27) sur le

module de pongage de tubes avec la fixation magnétique

(29) dans l'alésage fileté (34).

A Le tuyau flexible du produit de refroidissement doit
étre monté de facon a ne pas pouvoir étre happé
par la roue de freinage ou par la piéce a travailler.

Enfoncer la fiche de 'unité de refroidissement dans la

prise (21).

Montage/Changement de la bande de
poncage
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer le dispositif de serrage (1) et introduire une
bande de pongage d’une longueur de 75 x 2000 mm.
Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.
Serrer la bande de pongage 4 l'aide du dispositif de ser-
rage (1).
Bouger la bande de pongage a la main et observer si elle
se déplace vers la gauche ou vers la droite du rouleau de
contact.
Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon a bien centrer la bande de pon-
cage. L’ajustage précis s’effectue quand I'appareil est mis
en marche.
Mettre briévement en marche la ponceuse a bande.
Contréler si le disque de contact tourne conformément
au sens de la fleche.
Eteindre la ponceuse a bande.

ﬁ
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A Si le disque de contact tourne dans le sens opposé
a la fleche, faire changer le sens de rotation du
moteur par un spécialiste.

Réglage du rail de guidage
(figures 3A+5).

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Desserrer les deux vis (26) et régler la distance du rail de
guidage vers la roue de freinage :
= Diamétre de tube 10-12 mm : Réglage conformé-
ment 2 la figure « 1 ».
=~ Diameétre de tube 12-100 mm : Réglage conformé-
ment a la figure « 2 ».

Resserrer les vis (26).

Réglage de la roue de freinage (Figure 3).

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.

Réglage du parallélisme.

Desserrer la vis étoile (12) et, a P'aide de la poignée (13)
régler la roue de freinage (17) de sorte a ce qu’elle tourne
parallélement au disque de contact, vu du haut. Ceci per-
met d’obtenir une pression de travail réguliére et une
surface homogéne. Trouver le réglage optimal en effec-
tuant des essais pratiques.

Régler I'inclinaison.
Desserrer le levier de serrage (18) et régler la roue de
freinage (17) a I'aide de la vis étoile (19) de sorte a ce
qu’elle soit légérement inclinée vers la gauche par rapport
a la piéce a travailler.
Plus la roue de freinage est inclinée, plus grande est
la vitesse d’avance. Trouver le réglage optimal en
effectuant des essais pratiques.

Réglage de la distance entre la roue de freinage, la
piece et le disque de contact.

Desserrer la vis étoile (20).

Faire basculer 'unité d’entrainement vers I’arriére a I'aide
du levier (16).

Monter la piéce a travailler.

Faire basculer I'unité d’entrainement vers I’avant de sorte
que la roue de freinage soit en contact avec la piéce a tra-
vailler.

Régler interstice (23) de 1 mm.

Resserrer la vis étoile (20).

Reéglage de la pression.
A I'aide de la manivelle (22), régler la pression de la roue
de freinage sur la piece a travailler.
= Rotation dans le sens des aiguilles d’une montre :
ression élevée.
= Rotation dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre : pression faible.

Une pression trop élevée peut entrainer une usure accrue
de la roue de freinage et de la hande de poncage !

Instructions d’utilisation.

Mise en fonctionnement/Arrét.

Ne mettre en marche I'appareil qu’une fois tous les
réglages nécessaires effectués. Aucune piéce ne
doit se trouver dans I'appareil.
Enfoncez la fiche du dispositif de pongage de radius dans
la prise sur la ponceuse a bande.

Mettre en marche/éteindre la ponceuse a bande/le

dispositif de poncage de radius.

GX75*

Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*) et la rele-

ver. Appuyer sur la touche « 1 » (17*).

A Le dispositif de poncage de radius est automati-
quement mis en marche.

A Contrdlez le sens de rotation de la roue de freinage.
Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation du moteur.

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*). Appuyer

sur la touche « 0 » (17*).

Le dispositif de pongage de radius s’éteint ainsi automati-

quement.

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

(* voir la notice d’utilisation de I'appareil)

Touche d’arrét d’urgence.
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I’appareil.

Mise en marche/arrét de la pompe du produit de
refroidissement.

Mettre la touche en position « 1 ». Lors d’un enlévement
de matériau élevé, toujours mettre en marche la pompe
du produit de refroidissement.

Porter des lunettes de sécurité.

Avant de commencer les travaux, s’assurer que
tous les réglages décrits ci-haut ont été effectués
et contrdlés correctement.

Poncage de tuyaux (figures 5+6).
Faire basculer la roue de freinage vers I'arriére a I'aide du
levier (16).
Enfoncer la piece de 30 mm min. dans la fixation du
matériau.
Ouvrir la soupape du produit de refroidissement (28).
Régler la quantité du produit de refroidissement a I'aide
de la vanne d’arrét (28).
Faire basculer la roue de freinage de nouveau vers I'avant
a 'aide du levier (16) de sorte 4 ce que la piéce a travailler
tourne en méme temps et passe a travers |’appareil.
Tirer le levier (16) vers I'arriére quand la piéce se trouve
encore a une longueur de 30 mm environ dans le gui-
dage.
Sortir la piéce de I'appareil.
Si la vitesse d’avance est trop élevée ou trop basse,
modifier I'inclinaison de la roue de freinage.
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Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail Lya (re 20 pPa),
en décibel 83,5 94
Incertitude Kpp,
en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité acous-
tique pondéré L, A
(re 1 pW), en décibel 93,5 100,5
Incertitude K,
en décibel 2,5 2,5
Conditions de mise en
service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau Acier
- inoxydable
Dimension Tube, diamétre
- 42,4 mm
Bande abrasive GRIT by Fein
- 120R

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de I'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d'utilisation).

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.
Si un cdble d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit &tre remplacé par un cible d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des pieces de rechange de
cette machine sur le site Internet www.fein.com.
Travaux d’entretien quotidiens
Vider le récipient du produit de refroidissement. Séparer
produit de refroidissement et poussiére métallique et les
éliminer.
Nettoyer la cuve (14). Si nécessaire, éliminer les blocages
dans le systéme d’écoulement.
Nettoyer I'extérieur de I’appareil avec de I’air comprimé.

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays o le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-
nant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.

Type GXC Page 99

Type GXC2V Page 100
Type GXW Page 101
Type GXW2V  Page 102
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati in queste istruzioni per I'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare I’attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo

Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

)
m

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.

puo contenere cifre o lettere

Simbolo Unita internazionale Unita nazionale Descrizione

n /min, min”", rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min

Py W W Potenza assorbita nominale

U \ \ Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

A= I/min I/min Flusso volumetrico

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.
min, m/s min, m/s




Bl it |

é OBJ_BUCH-0000000308-001.book Page 22 Friday, May 25,2018 11:29 AM

Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi & il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Leggere ed osservare le istruzioni d’uso della levi-
gatrice a nastro GX75 che deve essere montata su
questa macchina.

Per il montaggio del dispositivo di levigatura per tubi alla
levigatrice a nastro utilizzare esclusivamente il materiale
di fissaggio fornito in dotazione. Un montaggio non effet-
tuato correttamente puo causare il distacco del disposi-
tivo di levigatura per tubi dalla levigatrice a nastro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Uso previsto per la macchina.

Il dispositivo di levigatura per tubi GXC in combinazione
con levigatrice a nastro GX75 & utilizzabile esclusiva-
mente per la levigatura e la lucidatura di tubi circolari in
acciaio, tubi in metallo leggero nonché cilindri in acciaio
pieno con un diametro di D = 10-100 mm con inserti ed
accessori consigliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli
agenti atmosferici.

L’unita refrigerante GXW & prevista per il raffredda-
mento del pezzo in lavorazione.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abhigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere 'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Prima dell’accensione assicurarsi che nel dispositivo di
levigatura per tubi non sia inserito alcun pezzo in lavora-
zione. |l pezzo in lavorazione pud essere scaraventato
fuori causando gravi incidenti.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.
In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

i

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. || conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.

In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi & il serio
pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione puo
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. Il
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Lavorare sempre con la massima attenzione ed accura-
tezza, particolarmente durante I'inserimento e la rimo-
zione del materiale. In caso di diminuzione della soglia di
attenzione vi & il pericolo di gravi lesioni alle mani.

La superficie lavorata pué diventare bollente. Non toc-
carla con la mano.

Attenzione in caso di lavorazione di materiale piccolo o
sottile. Durante I'inserimento e la rimozione vi ¢ il peri-
colo che le mani vengano afferrate dal nastro abrasivo
oppure dalla ruota frenante e vengano ferite seriamente.

In caso di tubi lunghi e materiale rotondo si consiglia
I'impiego della guida per tubi GXIS-1/GXIS-2.

Attenzione dopo aver spento la macchina. La macchina
continua a funzionare ancora per 50 secondi. Effettuare
interventi di regolazione e manutenzione esclusivamente
con nastro abrasivo fermo.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono essere
pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali, solventi
per vernici, sostanze protettive per legno, vernice antive-
getativa per imbarcazioni possono causare reazioni aller-
giche e/o malattie delle vie respiratorie, cancro, danni
riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto all’inalazione di
polveri dipende dall’esposizione. Utilizzare un’aspira-
zione adatta alla polvere che si forma nonché equipaggia-
menti protettivi personali e provvedere per una buona
aerazione del posto di lavoro. Lasciare effettuare la lavo-
razione di materiale contenente amianto esclusivamente
a personale specializzato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero, miscele
bollenti da polvere di levigatura e sostanze chimiche pos-
sono, in caso di condizioni sfavorevoli, prendere fuoco o
causare un’esplosione. Evitare la fuga di scintille in dire-
zione del contenitore per la polvere nonché il sovrariscal-
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damento dell’elettroutensile e del materiale abrasivo,
svuotare per tempo il contenitore per la polvere, osser-
vare le istruzioni di lavorazione del produttore del mate-
riale e le norme valide nel Vostro paese relativamente ai
materiali da lavorare.

In breve

Dispositivo di tensione nastro abrasivo (GX75)

Copertura/battuta (GX75)

Protezione antiscintille (GX75)

Vite a stella, cassetta per trucioli (GX75)

Superficie di levigatura (GX75)

Cassetta per trucioli (GX75)

Leva per dispositivo di ribaltamento (GX75)

Coperchio laterale (GX75)

Vite ad alette

Vite a stella, regolazione GXC

Motore di azionamento, ruota frenante

Viti a stella, parallelismo della ruota frenante

Impugnatura

Vasca

Rulli

Leva, applicazione ruota frenante sul pezzo in

lavorazione

17 Ruota frenante

18 Leva di fissaggio

19 Vite a stella, inclinazione della ruota frenante

20 Vite a stella, distanza della ruota frenante

21 Boccola di collegamento

22 Manovella, regolazione pressione di contatto

23 Apertura della fessura

24 Guida di scorrimento

25 Vite/dado ad alette

26 Vite, regolazione guida di scorrimento

27 Tubo flessibile del refrigerante con ugello

28 Valvola di chiusura

29 Supporto magnetico

30 Interruttore di avvio/arresto, pompa refrigerante

31 Tubo flessibile di scarico, flusso di ritorno
refrigerante

32 Serbatoio per refrigerante

33 Foro

34 Foro filettato

Istruzioni di montaggio (Figure 1-3).

Levigatrice a nastro GX75.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Smontare la protezione antiscintille (3).

Smontare la superficie di levigatura (5), la cassetta per tru-

cioli (B) e la vite a stella (4).

Aprire il coperchio laterale (8).

Allentare il dispositivo di tensione (1) e rimuovere il

nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale.

Allentare la leva per il dispositivo di ribaltamento (7) e

posizionare la levigatrice a nastro approssimativamente a

livello orizzontale.

Dispositivo di levigatura per tubi GXC (figura 2).

Estrarre I'apparecchio dall'imballo e montare I’accessorio

come illustrato nel foglio allegato.

[ G G g g gy
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Spingere il dispositivo di levigatura per tubi contro la levi-
gatrice a nastro ed allineare i fori (33).

Collegare entrambe le macchine con le due leve e le viti
con dadi ad alette (9).

Orientare I'apparecchio leggermente in avanti.

Serrare saldamente la leva per il dispositivo di ribalta-
mento (7).

Allentare le quattro viti a stella (10) sotto alla vasca (14) e
allineare la parte inferiore del dispositivo di levigatura per
tubi al pavimento.

Serrare di nuovo saldamente le quattro viti a stella (10)
sotto alla vasca (14).

Un elettricista qualificato deve collegare il cavo di
alimentazione al punto di collegamento nell’'inter-
ruttore della levigatrice a nastro GX75 secondo lo
schema elettrico (vedi allegati).

Unita refrigerante GXW (Figure 3+4).

Posizionare il serbatoio sulla piastra di base del disposi-
tivo di levigatura per tubi.

Riempire il serbatoio per refrigerante con ca. 10-15 litri
di liquido refrigerante.

Applicare il coperchio con I'unita pompa sul serbatoio e
montare il tubo flessibile di scarico (31) al manicotto di
collegamento sulla vasca (14).

Montare il tubo flessibile del refrigerante (27) sul disposi-
tivo di levigatura per tubi con il supporto magnetico (29)
nel foro filettato (34).

A Il tubo flessibile del refrigerante deve essere mon-
tato in modo tale che non possa essere toccato
dalla ruota frenante o dal pezzo in lavorazione.

Inserire la spina dell’unit refrigerante nella presa (21).

Montaggio/sostituzione del nastro
abrasivo

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Allentare il dispositivo di tensione (1) ed inserire un
nastro abrasivo con la lunghezza 75 x 2000 mm.
La marcatura della direzione di scorrimento del
nastro abrasivo deve coincidere con il senso di
rotazione.
Tendere il nastro abrasivo con lausilio del dispositivo di
tensione (1).
Muovere manualmente il nastro abrasivo e osservare se
lo stesso si sposta verso sinistra o verso destra dal rullo
di contatto.
Sulla levigatrice a nastro regolare la guida della ruota di
azionamento in modo tale che il nastro abrasivo scorra
centralmente. La regolazione precisa avviene a macchina
accesa.
Accendere brevemente la levigatrice a nastro. Control-
lare se il disco di contatto ruota conformemente alla dire-
zione della freccia.
Spegnere nuovamente la levigatrice a nastro.

Se il disco di contatto ruota in senso contrario alla
direzione della freccia, il senso di rotazione del
motore deve essere commutato da parte di un elet-
tricista specializzato.
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Regolazione della guida (Figure 3A+5).

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Allentare entrambe le viti (26) e regolare la distanza della

guida rispetto alla ruota frenante:

- Diametro del tubo 10-12 mm: regolazione secondo
figura «1».

= Diametro del tubo 12-100 mm: regolazione secondo
figura «2».

Serrare di nuovo saldamente le viti (26).

Regolazione della ruota frenante
(figura 3).

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Regolazione del parallelismo.

Allentare la vite di regolazione (12) e regolare con l'ausi-
lio dell’impugnatura (13) la ruota frenante (17) in modo
tale che la stessa, guardando dall’alto, scorra parallela-
mente al disco di contatto. In questo modo viene otte-
nuta una pressione di contatto e una micrografia
uniforme. La regolazione ottimale deve essere determi-
nata tramite una prova pratica.

Regolazione dell'inclinazione.
Allentare la leva di fissaggio (18) e regolare la ruota fre-
nante (17) con la vite a stella (19) in modo tale che la
stessa sia inclinata leggermente verso sinistra in relazione
al pezzo in lavorazione.
Quanto pili la ruota frenante ¢ inclinata, tanto mag-
giore sara la velocita di avanzamento. La regola-
zione ottimale deve essere determinata tramite
una prova pratica.

Regolazione della distanza tra la ruota frenante, il
pezzo in lavorazione ed i rulli di contatto.

Allentare la vite a stella (20).

Con la leva (16) orientare indietro I'unita di azionamento.
Inserire il pezzo da lavorare.

Riportare nuovamente in avanti 'unita di azionamento in
modo tale che la ruota frenante appoggi sul pezzo in lavo-
razione.

Regolare la misura della fessura (23) di 1 mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella (20).

Regolazione della pressione di contatto.
Con lausilio della manovella (22) regolare la pressione di
contatto della ruota frenante sul pezzo in lavorazione:
= Rotazione in senso orario: pressione di contatto mag-
iore.
= Rotazione in senso antiorario: pressione di contatto
minore.

Una pressione di contatto troppo elevata pué causare una

maggiore usura della ruota frenante e del nastro abra-
sivo!

Istruzioni per l'uso

Accensione e spegnimento.

A Accendere la macchina solo dopo aver effettuato
tutte le regolazioni necessarie. Nella macchina non
deve essere inserito alcun pezzo in lavorazione.

Inserire la spina del dispositivo di levigatura per tubi nella

presa sulla levigatrice a nastro.

Accensione/spegnimento della levigatrice a
nastro/dispositivo di levigatura per tubi.

GX75*

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15*) e aprire. Pre-

mere il tasto «I» (17*).

A Il dispositivo di levigatura per tubi viene anch’esso
acceso automaticamente.

A Controllare il senso di rotazione della ruota fre-
nante. Il senso di rotazione del motore puo essere
commutato esclusivamente da un elettricista spe-
cializzato.

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (15*). Premere il tasto

«0» (17*).

Il dispositivo di levigatura per tubi viene anch’esso spento

automaticamente.

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

(* riportato nelle istruzioni per 'uso della macchina)

Tasto arresto di sicurezza.
In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso
arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Inserimento/disinserimento pompa refrigerante.
Mettere l'interruttore in posizione «1». In caso di elevata
asportazione di materiale deve essere sempre inserita la
pompa refrigerante.

Portare occhiali di protezione.

Prima dell’inizio del lavoro assicurarsi che siano
state effettuate correttamente e controllate le ope-
razioni di regolazione precedentemente descritte.

Levigatura di tubi (Figure 5+6).
Con la leva (16) orientare indietro la ruota frenante.
Inserire il pezzo in lavorazione almeno 30 mm nel sup-
porto del materiale.
Aprire la valvola del refrigerante (28). Regolare il quanti-
tativo del refrigerante con la valvola di chiusura (28).
Con lausilio della leva (16) riportare nuovamente in
avanti la ruota frenante in modo tale che il pezzo in lavo-
razione ruoti anch’esso e passi attraverso la macchina.
Tirare indietro la leva (16) quando il pezzo in lavorazione
appoggia ancora per ca. 30 mm nella guida.
Estrarre il pezzo in lavorazione dalla macchina.
In caso di velocita di avanzamento troppo elevata
oppure troppo bassa & necessario modificare
l'inclinazione della ruota frenante.
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Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4
(re 20 pPa), in decibel 83,5 94
Incertezza della misura
Ko in decibel 4 4
Livello di potenza sonora
stimato A misurato L, 4
(re 1 pW), in decibel 93,5 100,5
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale Acciaio
- inossidabile
Dimensioni Tubo, diametro
- 42,4 mm
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 120R

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che pu¢ verificarsi durante le
misurazioni.

@ © Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi 'ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Una riparazione pud essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.
Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.
Interventi di manutenzione giornalieri
Svuotare il serbatoio per refrigerante. Separare e smaltire
refrigerante e polvere di metallo.
Pulire la vasca (14). Eliminare, se necessario, intasamenti
nel sistema di scarico.
Pulire esternamente la macchina con aria compressa.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’'ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.

Tipo GXC Pagina 99

Tipo GXC2V  Pagina 100
Tipo GXW Pagina 101
Tipo GXW2V Pagina102
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken Verklaring
@ Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0 Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

veiligheidsvoorschriften.

@ @ Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
>

e Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
> verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

=) Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

@

@ @ Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

> Q@
(>

Waarschuwing voor gevaar

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese
Gemeenschap.

)
m

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

=

w
l

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

®*|(o)|=]

Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.

(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal Eenheid nationaal | Verklaring

n /min, min'1, rpm, r/min min™! Onbelast toerental

Py w W Opgenomen vermogen

U v \4 Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

AAaw I/min I/min Luchtopbrengst

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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Voor uw veiligheid.
Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.
Lees de gebruiksaanwijzing van de bandschuurma-
chine GX75, die op deze machine moet worden
gemonteerd, en neem het gelezene in acht.

Gebruik voor de montage van de rondschuurvoorziening
op de bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde
bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe
leiden dat de rondschuurvoorziening tijdens de werk-
zaamheden van de bandschuurmachine losraakt en ern-
stige ongevallen veroorzaakt.

Bestemming van de machine.

De rondschuurvoorziening GXC in combinatie met
bandschuurmachine GX75 is uitsluitend te gebruiken
voor het schuren en polijsten van ronde stalen pijpen,
lichtmetalen pijpen en massief rondstaal met een diame-
ter van D = 10-100 mm met de door Fein toegelaten
inzetgereedschappen en toebehoren in een tegen weer-
sinvloeden beschermde omgeving.

De koelmiddeleenheid GXW is bestemd voor de koeling
van het werkstuk.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorhe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.
Controleer voor het inschakelen dat er geen werkstuk in
de rondschuurvoorziening ligt. Het werkstuk kan naar
buiten worden geslingerd en dit kan tot ernstige ongeval-
len leiden.
Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat
verwondingsgevaar.
Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

ﬁ%
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Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek bij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.

Werk altijd met grote aandacht en zorgvuldigheid, in het
bijzonder hij het invoeren en uitnemen van het materiaal.
Als uw aandacht verslapt, kunnen uw handen ernstig
gewond raken.

Het bewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Voorzichtig bij het bewerken van kort of dun materiaal.
Bij het invoeren of uitnemen kunnen uw handen door de
schuurband of het remwiel worden meegenomen en
ernstig gewond raken.

Bij lange pijpen en rond materiaal adviseren we het
gebruik van de pijpgeleiding GXIS-1/GXIS-2.

Voorzichtig na het uitschakelen. De machine loopt nog
maximaal 50 seconden uit. Voer instel- en onder-
houdswerkzaamheden alleen uit als de schuurband stil
staat.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materialen,
verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en aan-
groeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting en
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat de
bewerking van asbesthoudend materiaal over aan een
vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een explo-
sie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken in de
richting van het stofreservoir en oververhitting van het

ﬁ
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elektrische gereedschap en het schuurmateriaal. Maak het
stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewerkingsvoor-
schriften van de fabrikant van het materiaal en de in uw
land geldige voorschriften voor de te bewerken materia-
len in acht.

In één oogopslag.

Spanvoorziening voor schuurband (GX75)
Afdekking en aanslag (GX75)
Vonkenbescherming (GX75)
Kruisknop spanenbak (GX75)
Schuursteun (GX75)

Spanenbak (GX75)

Hendel voor kantelvoorziening (GX75)
Zijdeksel (GX75)

Vleugelbout

Kruisknop, instelling GXC
Aandrijfmotor remwiel

12 Kruisknoppen, remwielparallelliteit
Greep

Kuip

Rollen

Hendel, remwiel tegen werkstuk plaatsen
17 Remwiel

18 Spanhendel

19 Kruisknop remwielhelling

20 Kruisknop, remwielafstand

21 Aansluitbus

22 Zwengel voor instelling aandrukkracht
23 Spleetopening

24 Geleidingsrail

25 Bout/vleugelmoer

26 Bouten voor instelling geleidingsrail
27 Koelmiddelslang met sproeier

28 Afsluiter

29 Magneethouder

30 Aan/uit-schakelaar koelmiddelpomp
31 Afvoerslang, koelmiddelretour

32 Koelmiddelreservoir

33 Boorgat

34 Schroefdraadgat

Montagevoorschriften

(afbeeldingen 1-3).

Bandschuurmachine GX75.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Demonteer de vonkenbescherming (3).

Demonteer de schuursteun (5), de spanenbak (6) en de

kruisknop (4).

Open het zijdeksel (8).

Draai de spanvoorziening (1) los en verwijder de schuur-

band.

Sluit het zijdeksel.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (7) los en stel

de bandschuurmachine ongeveer horizontaal.

Rondschuurvoorziening GXC (afbeelding 2).

Neem het apparaat uit de verpakking en monteer het

toebehoren zoals in de bijlage beschreven.

ﬁ%

-
—_-0OWOONOUIRWN =

[ g g —y
oI~

%

Duw de rondschuurvoorziening tegen de bandschuurma-
chine en breng de boorgaten (33) op één lijn.

Verbind beide machines met de twee hendels en de bou-
ten met vleugelmoeren (9).

Draai de machine licht naar voren.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (7) vast.
Draai de vier kruisknoppen (10) onder de kuip (14) los
en stel het onderstuk van de rondschuurvoorziening af
op de vloer.

Draai de vier kruisknoppen (10) onder de kuip (14) weer
vast.

De toevoerkabel moet door een hekwame elektro-
monteur volgens het stroomschema worden aan-
gesloten op het aansluitpunt in de schakelaar van
de bandschuurmachine GX75 (zie installatie).

Koelmiddeleenheid GXW (afbeeldingen 3+4).

Plaats de tank op de bodemplaat van de rondschuurvoor-

ziening.

Vul het koelmiddelreservoir met ca. 10-15 liter koelmid-

del.

Zet de deksel met de pompeenheid op de tank en mon-

teer de afvoerslang (31) op het aansluitstuk van de kuip

(14).

Monteer de koelmiddelslang (27) op de rondschuurvoor-

ziening met de magneethouder (29) in het schroefdraad-

boorgat (34).

A De koelmiddelslang moet zo zijn gemonteerd dat
deze niet door het remwiel of werkstuk kan worden
meegenomen.

Steek de stekker van de koelmiddeleenheid in het stop-

contact (21).

Schuurband monteren of vervangen

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de spanvoorziening (1) los en breng een schuur-

band met een lengte van 75 x 2000 mm aan.

De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.

Span de schuurband met de spanvoorziening (1).

Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze links

of rechts van de contactrol wegloopt.

Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het aan-

drijfwiel zodanig in dat de schuurband in het midden

loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats wanneer de
machine ingeschakeld is.

Schakel de bandschuurmachine kort in. Controleer of de

contactschijf in de richting van de pijl draait.

Schakel de bandschuurmachine weer uit.

A Als de contactschijf tegen de richting van de pijl

draait, moet de draairichting van de motor door
een vakman worden omgekeerd.

Geleidingsrail instellen
(afbeeldingen 3A+5).

VAN

Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

ﬁ
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Draai de beide bouten (26) los en stel de afstand van de

geleidingsrail tot het remwiel in:

= Pijpdiameter 10-12 mm: Instelling volgens
afbeelding ,,1”.

= Pijpdiameter 12-100 mm: Instelling volgens
afbeelding ,,2”.

Draai de bouten (26) weer vast.

Remwiel instellen (afbeelding 3).

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Parallelliteit instellen.

Draai de kruisknop (12) los en stel met de greep (13) het

remwiel (17) zo in dat het van boven gezien parallel aan

de contactschijf loopt. Daardoor worden een gelijkmatige

aandrukkracht en een gelijkvormig schuurbeeld bereikt.

De optimale instelling moet proefondervindelijk worden

bepaald.

Helling instellen.
Draai de spanhendel (18) en stel het remwiel (17) met de
kruisknop (19) zo in dat het ten opzichte van het werk-
stuk licht naar links neigt.
Hoe sterker het remwiel helt, hoe groter de voe-
dingssnelheid wordt. De optimale instelling moet
proefondervindelijk worden bepaald.
Afstand tussen remwiel, werkstuk en contactrol
instellen.
Draai de kruisknop (20) los.
Draai de aandrijfeenheid met de hendel (16) terug.
Plaats het te bewerken werkstuk.
Draai de aandrijfeenheid weer naar voren zodat het rem-
wiel tegen het werkstuk ligt.
Stel de spleetmaat (23) op 1 mm in.
Draai de kruisknop (20) weer vast.
Aandrukkracht instellen.
Stel met de zwengel (22) de aandrukkracht van het rem-
wiel op het werkstuk in:

= Met de wijzer van de klok mee draaien: grote aan-
drukkracht.

= Draaien tegen de wijzers van de klok in: geringe aan-
drukkracht.

Een te hoge aandrukkracht kan tot verhoogde slijtage van
remwiel en schuurband leiden!

Gebruiksvoorschriften.

In- en uitschakelen.

A Schakel de machine pas weer in nadat alle vereiste
instellingen zijn uitgevoerd. Er mag geen werkstuk
in de machine zijn geplaatst.

Steek de stekker van de rondschuurvoorziening in het

stopcontact van de bandschuurmachine.

Bandschuurmachine en rondschuurvoorziening in-

en uitschakelen.

GX75*

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15*) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (17*) indrukken.

ﬁ%
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A De rondschuurvoorziening wordt automatisch mee

ingeschakeld.

A Controleer de draairichting van het remwiel. De
draairichting van de motor mag alleen door een
elektromonteur worden omgekeerd.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15*) omhoogklappen. Toets

»0” (17*) indrukken.

De rondschuurvoorziening wordt automatisch mee uit-

geschakeld.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-

— den uit.

(* in de gebruiksaanwijzing van de machine te vinden)

Veiligheidsuitschakelknop.
Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Koelmiddelpomp in- en uitschakelen.
Zet de schakelaar in stand ,,1”. De koelmiddelpomp moet
bij een grote schuurafname altijd ingeschakeld zijn.

A Draag een veiligheidsbril.

Verzeker u er voor het begin van de werkzaamhe-
den van dat alle hiervoor beschreven instellingen
correct uitgevoerd en gecontroleerd zijn.

Pijpen schuren (afbeeldingen 5+6).
Zwenk het remwiel met de hendel (16) terug.
Leg het werkstuk minstens 30 mm in de materiaalop-
name.
Open het koelmiddelventiel (28). Regel de koelmiddel-
hoeveelheid met het afsluitventiel (28).
Draai het remwiel met de hendel (16) weer naar voren,
zodat het werkstuk mee draait en door de machine loopt.
Trek de hendel (16) terug als het werkstuk nog ca.
30 mm in de geleiding ligt.
Neem het werkstuk uit de machine.
Bij een te hoge of te lage voedingssnelheid moet de
helling van het remwiel worden gewijzigd.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek £ 4
(re 20 pPa), in decibel 83,5 94

Onzekerheid K4, in

decibel 4 4
Gemeten A-gewogen

geluidsvermogenniveau

L, (re 1 pW),in decibel 93,5 100,5
Onzekerheid K, 4, in
decibel 2,5 2,5
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Onbelast lopen Schuren

Bedrijfscondities
Toerental (per minuut)

3000 3000

Materiaal - Roestvrij staal
Afmeting Buis, diameter
- 42,4 mm
Schuurband GRIT by Fein
- 120R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijpehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens

de geldende voorschriften worden uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-

klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en

de FEIN-vertegenwoordigingen.

Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet

deze worden vervangen door een speciaal daarvoor

bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-

service.

De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op

www fein.com.

Dagelijks onderhoud

Maak de koelmiddeltank leeg. Verwijder koelmiddel en

metaalstof en voer het af.

Reinig de kuip (14). Verwijder eventuele verstoppingen

in het afvoersysteem.

Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.

Type GXC Pagina 99

Type GXC2V Pagina 100
Type GXW Pagina 101
Type GXW2V Pagina 102
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo Definicion

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

@ @ Al trabajar protegerse los ojos.

@ @ Al trabajar utilizar un protector acustico.

@ Al trabajar protegerse del polvo.

@ Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

E Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

)

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

3~ Conexion a red trifasica de alterna

Conexion

Desconexién

Sentido de giro

Producto dotado con un aislamiento base ademds de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

puede contener cifras o letras

Simbolo Unidad internacional Unidad nacional Definicion

n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio

Py W W Potencia absorbida

U Vv \ Tensién nominal

f Hz Hz Frecuencia

PO I/min I/min Caudal

i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
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Para su seguridad.
No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse las directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccion en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucion, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Lea y aténgase a las instrucciones de uso de la lija-
dora de cinta GX75 que vaya a montar en esta
maquina.
Para acoplar el médulo de rectificado cilindrico a la lija-
dora de cinta, solamente utilice el material de sujecion
que se adjunta. Un montaje incorrecto puede causar que
el médulo de rectificado cilindrico se afloje de la lijadora
de cinta durante el proceso de trabajo, acarreando serios
accidentes.

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de rectificado cilindrico GXC se aplicara exclu-
sivamente en combinacién con la lijadora de cinta GX75
para rectificar y pulir tubos de acero redondos, tubos de
aleacidn ligera y acero redondo macizo con didametros

D =10-100 mm en lugares cubiertos con utiles y acce-
sorios homologados por Fein.

La unidad de refrigeracién GXW ha sido disefiada para
refrigerar la pieza de trabajo.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccién. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria deberd ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas mdviles y provoquen un accidente.
Antes de efectuar la conexion asegurarse de gue no se
encuentra ninguna pieza en el madulo de rectificado
cilindrico. La pieza de trabajo podria salir despedida vio-
lentamente y causar serios accidentes.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.

Peligro de accidente.
Si se presenta una situacian de peligro, accione inmedia-
tamente el boton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

i

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
magquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccion de la toma
de corriente deberd estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la maquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periodicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segin las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversidn del sentido de giro solamente
deberi ser realizado por un electricista.

Siempre trabaje concentrado y con cuidado, especial-
mente al introducir y sacar el material. En caso de una
distraccion, sus manos pueden llegar a lesionarse grave-
mente.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
toque con la mano.

Tenga cuidado al trabajar material que sea corto o fino.
Al introducir o retirar el material puede que resulte gra-
vemente lesionado al tocar la cinta de lija o el rodillo de
frenado.

Al procesar tubos y material redondo largo recomenda-
mos usar la guia de tubos GXIS-1/GXIS-2.

Tenga cuidado al desconectar la maquina. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s. Unicamente efec-
tue trabajos de ajuste y mantenimiento con la cinta de lija
detenida.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracion de ciertos materiales en polvo
como, p. €]., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a base
de mineral, disolventes de pintura, conservadores de la
madera y antifouling para embarcaciones puede provocar
en las personas reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias, cancer, dafios congénitos o trastornos
reproductivos. El riesgo derivado de la inspiracion de
material en polvo depende de la frecuencia de exposicién
al mismo. Utilice un sistema de aspiracion apropiado para
el polvo producido en combinacién con un equipo de
proteccion personal y cuide que esté bien ventilado el
puesto de trabajo. Se recomienda que los materiales que
contengan amianto sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como la
mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depo-
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sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la herra-
mienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con suficiente
antelacion el depésito de polvo, respete las instrucciones
de trabajo del fabricante del material y las prescripciones
vigentes en su pais sobre los materiales a trabajar.

De una ojeada.

Tensor de cinta de lija (GX75)

Tapa/tope (GX75)

Proteccién contra chispas (GX75)

Manilla, caja colectora de virutas (GX75)

Base lijadora (GX75)

Caja colectora de virutas (GX75)

Palanca de dispositivo de inclinacién (GX75)

Tapa lateral (GX75)

Tornillo de mariposa

Manilla de ajuste GXC

11 Motor de accionamiento del rodillo de frenado

12 Manillas para ajuste del paralelismo del rodillo de
frenado

13 Empuiadura

14 Bandeja

15 Rodillos

16 Palanca para asentar el rodillo de frenado contra la
pieza

17 Rodillo de frenado

18 Palanca de sujecién

19 Manilla de ajuste de la inclinacién del rodillo de
frenado

20 Manilla para ajuste de la separacion del rodillo de
frenado

21 Conector hembra

22 Manivela de ajuste de la presion de apriete

23 Rendija

24 Regleta guia

25 Tornillo/tuerca de mariposa

26 Tornillo de ajuste de regleta guia

27 Manguera de refrigerante con boquilla

28 Llave de paso

29 Soporte magnético

30 Interruptor de conexién/desconexion de la bomba
de refrigerante

31 Manguera de evacuacién de retorno de refrigerante

32 Depdsito de refrigerante

33 Taladro

34 Agujero roscado

Instrucciones de montaje (figuras 1-3).

Lijadora de cinta GX75.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Desmonte la proteccién contra chispas (3).

Desmonte la base lijadora (5) la caja colectora de virutas

(6), y la manija (4).

Abra la tapa lateral (8).

Afloje el tensor (1) y retire la cinta de lija.

Cierre la tapa lateral.

Afloje la palanca del dispositivo de inclinacién (7) y ajuste

la lijadora de cinta de manera que quede aprox. horizon-

tal.

ﬁ%
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Médulo de rectificado cilindrico GXC (Figura 2).
Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segln se indica en el suplemento.
Aproxime el médulo de rectificado cilindrico a la lijadora
de cinta y haga coincidir los taladros (33).
Acople ambas méquinas con las dos palancas y con los
tornillos con tuercas de mariposa (9).
Incline levemente hacia delante el aparato.
Apriete firmemente la palanca del dispositivo de inclina-
cion (7).
Afloje las cuatro manillas (10) situadas debajo de la ban-
deja (14) y ajuste la base del mddulo de rectificado cilin-
drico respecto al firme.
Apriete de nuevo las cuatro manillas (10) debajo de la
bandeja (14).
El cable de alimentacion debera ser conectado por
un electricista autorizado al punto de conexion del
interruptor de la lijadora de cinta GX75 segin
esquema eléctrico (ver anexo).

Undad de refrigeracion GXW (figuras 3 y 4).
Coloque el depdsito sobre la placa base del médulo de
rectificado cilindrico.

Llene el depdsito con aprox. 10-15 litros de refrigerante.
Monte la tapa junto con la unidad de bomba sobre el
depdsito, y acople la manguera de salida (31) al racor de
conexioén de la bandeja (14).

Acople la manguera de refrigerante (27) al médulo de
rectificado cilindrico, fijando para ello el soporte magné-
tico (29) en el agujero roscado (34).

A La manguera de refrigerante debera montarse de
manera que no sea posible su contacto con el rodi-
llo de frenado o la pieza de trabajo.

Conecte el enchufe de la unidad de refrigeracién a la

toma de corriente (21).

Montaje/cambio de la cinta de lija

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Afloje el tensor (1) y monte una cinta de lija del tamafio

75 %2000 mm.

El sentido de marcha indicado en la cinta debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.

Tense la cinta de lija con el tensor (1).

Arrastre la cinta de lija con la mano, y observe si ésta

tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha del rodillo

de contacto.

Ajuste en la lijadora de cinta la guia del rodillo motriz de

manera que la cinta de lija marche centrada. El ajuste

exacto se realiza con la maquina en funcionamiento.

Conecte brevemente la lijadora de cinta. Compruebe si la

rueda de contacto se mueve en direccidn de la flecha.
Desconecte la lijadora de cinta.

A Si la rueda de contracto gira en sentido contrario

al que indica la flecha, debera recurrirse a un pro-
fesional para que invierta el sentido de giro del
motor.

ﬁ
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Ajuste del carril guia (figuras 3A+5).
A Antes de cualquier manipulacion en la maguina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Afloje ambos tornillos (26) y ajuste la separacién entre el
carril guia y el rodillo de frenado:
= Didmetro del tubo 10-12 mm: Ajuste segin
figura “1”.
= Didmetro del tubo 12-100 mm: Ajuste segln
figura “2”.
Vuelva a apretar los tornillos (26).

Ajuste del rodillo de frenado (Figura 3).
A Antes de cualquier manipulacion en la maguina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Ajuste del paralelismo.

Afloje la manilla (12) y ajuste con la empufiadura (13) el
rodillo de frenado (17) de manera que, visto desde arriba,
marche paralelo a la rueda de contacto. De esta manera
se consigue una fuerza de apriete uniforme y un lijado
homogéneo. El ajuste 6ptimo conviene determinarlo
probando.

Ajuste de la inclinacién.
Afloje la palanca de sujecion (18) y ajuste el rodillo de fre-
nado (17) con la manilla (19) de manera que éste quede
ligeramente inclinado hacia la izquierda respecto a la
pieza.
Cuanto mayor sea la inclinacién del rodillo de fre-
nado tanto mayor seri la velocidad de avance. El
ajuste optimo conviene determinarlo probando.

Ajuste de la separacion entre el rodillo de frenado,
la pieza de trabajo y el rodillo de contacto.

Afloje la manilla (20).

Retraiga la unidad de accionamiento con la palanca (16).
Coloque la pieza de trabajo a procesar.

Seguidamente aproxime hacia delante la unidad de accio-
namiento de manera que el rodillo de frenado asiente
contra la pieza de trabajo.

Ajuste la medida de la ranura (23) a 1 mm.

Apriete nuevamente la manilla (20).

Ajuste de la presion de apriete.

Regule con la manivela (22) la presion de apriete ejercida

por el rodillo de frenado contra la pieza de trabajo:

= Giro en el sentido de las agujas del reloj: mayor pre-
sion.

= Giro en sentido contrario a las agujas del reloj: menor
presion.

iUna presion de apriete excesiva puede causar un mayor

desgaste del rodillo de frenado y de la cinta de lija!

Instrucciones de manejo.

Conexion y desconexion.
& No conectar la maquina antes de haber realizado

los ajustes necesarios. No debera encontrarse nin-
guna pieza dentro de la maquina.

Conecte el enchufe del médulo de rectificado cilindrico a

la toma de corriente de la lijadora de cinta.

i

%

Conexidn/desconexion de la lijadora de cinta/

mddulo de rectificado cilindrico.

GX75*

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (15*). Apretar el botén “I” (17*).

A Automaticamente es conectado también el médulo
de rectificado cilindrico.

& Controle el sentido de giro del rodillo de frenado. La
inversion del sentido de giro del motor solamente
debera ser realizado por un electricista.

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (15*).

Apretar el botén “0” (17*).

Automiticamente es desconectado también el médulo de

rectificado cilindrico.

& Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

(* ver instrucciones de uso de la maquina)

Botdn de parada de seguridad.

Si se presenta una situacién de peligro, accione inmedia-

tamente el botdn de parada de seguridad.

Conexion/desconexion de la homba de refrige-

rante.

Coloque el interruptor en la posicién “1”. La bomba de

refrigerante debera conectarse siempre que el arranque

de material sea elevado.

A Usar unas gafas de proteccion.

Antes de iniciar el trabajo, asegiirese de que hayan
sido correctamente realizados y controlados todos
los ajustes previamente descritos.

Lijado de tubos (figuras 5+6).
Retraiga el rodillo de frenado con la palanca (16).
Deposite la pieza de trabajo de manera que asiente como
minimo 30 mm sobre el soporte de material.
Abra la llave de paso de refrigerante (28). Ajuste el caudal
de refrigerante con la llave de paso (28).
Vuelva a aproximar hacia delante el rodillo de frenado
con la palanca (16) para hacer que gire la pieza de trabajo
y sea transportada por la maquina.
Tire de la palanca (16) en el momento en que la pieza tra-
bajo todavia asiente sobre la guia aprox. 30 mm.
Retire la pieza de trabajo de la maquina.
Si la velocidad de avance fuese demasiado rapida, o
demasiado lenta, deberd modificarse la inclinacién
del rodillo de frenado.
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Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién sonora L,z
(re 20 pPa), medido con
filtro A en el puesto de trabajo,
en decibelios 83,5 94
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L,z
(re 1 pW), medido con filtro A,
en decibelios 93,5 100,5
Inseguridad K, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material acero
- inoxidable
Dimensiones Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Banda de lija GRIT by Fein
- 120R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa el
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segin normativa del
producto pertinente (ver Gltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Reparacién y servicio técnico.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.

En caso de una reparaciéon recomendamos recurrir a un

servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una

representante FEIN.

En caso de que se dafie el cable de conexién de la maqui-

na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-

ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos

FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la

encuentra en internet en www.fein.es.

Mantenimiento diario

Vacie el depésito de refrigerante. Deseche por separado

el refrigerante y el polvo de metal.

Limpie la bandeja (14). Elimine posibles obturaciones en

el sistema de evacuacion.

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

[ os [
Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la dltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexion.

Tipo GXC pagina 99

Tipo GXC2V  pagina 100
Tipo GXW pagina 101
Tipo GXW2V  pagina 102
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
Os simbolos utilizados nestas instrugSes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicagao
N3o tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicagSes dos textos ou dos graficos ao lado!

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as indicagdes
gerais de seguranqa.

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrario, existe um risco de lesdo
devido ao arranque involuntirio da maquina.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da Comunidade
Européia.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecoldgica.

Tipo de conexio a rede, corrente alternada trifasica

Ligar

Desligar

Sentido de rotagio

Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente
conectadas ao condutor de protegdo.

pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional Unidade nacional Explicacao

n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Numero de rotagdes em vazio

Py W w Consumo de poténcia

U Vv \' Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

NN I/min I/min Caudal volumico

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades biésicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s
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Para a sua seguranca.
N3o se deve usar esta maquina antes de se ter lido
e compreendido completamente este manual de
instrugdes, incluindo as fotos, as especificagdes e as
regras de seguranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranga elétrica e a prote¢do ocupa-
cional (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).
O ndo-cumprimento das indicagdes de seguranga na refe-
rida documentagdo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.
Leia e observe o manual de instrugdes da lixadeira
de rolos GX75, que deve ser montada a esta
maquina.
Para montar o dispositivo de retificagcao radial a lixadeira
de rolos so deve ser usado o material de fixagao forne-
cido. Uma montagem incorreta pode fazer com que o
dispositivo de retificagdo radial se solte da lixadeira de
rolos durante o processo de trabalho e cause graves aci-
dentes.

Determinagao da maquina.

O dispositivo de retificagio circunferencial GXC, em
conexdo com a lixadeira de rolos GX75, sé deve ser
usado para lixar e polir tubos de ago redondos, tubos de
metal leve redondos, assim como ago redondo macigo,
com um didmetro D = 10-100 mm, com as ferramentas
de trabalho e os acessérios homologados pela Fein, em
ambientes protegidos contra intempéries.

A unidade de fluido refrigerante GXW destina-se ao
arrefecimento da pega de trabalho.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De acordo
com a aplicagao, devera utilizar uma protegao para todo
o rosto, protecao para os olhos ou dculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
protecao auricular, luvas de protecao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra p6 ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o pé produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de protecgio, ser agarrados pelas partes
da maquina em movimento e levar a lesGes.

Antes de ligar, certifique-se de que nenhuma peca de tra-
balho esteja inserida no dispositivo de retificagao circun-
ferencial. A peca de trabalho pode ser atirada para fora e
causar graves acidentes.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de leses.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
botao de desligamento de seguranga. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaca. Em caso de um acimulo
excessivo de pé de metal, poderio haver riscos devido a
eletricidade.

A ficha da maquina so deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegio da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-
lhos de manutencao e reparagao! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.

Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que n3o foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocagao em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotagao do motor. Em caso de
um sentido de rotagio errado, a pega de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotagdo so6 deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.

Sempre se deve trabalhar com grande cuidado e atencao,
especialmente ao inserir e remover o material. Suas maos
podem ser gravemente feridas se a atengdo diminuir.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio as
toque com as maos.

Tenha cuidado ao trabalhar com material curto ou fino.
Ao inserir e remover, suas mios podem ser agarradas
pela correia abrasiva ou pela roda do travdo e podem ser
gravemente feridas.

Para tubos mais longos e materiais redondos, recomen-
damos o uso do guia de tubos GXIS-1/GXIS-2.

Cuidado depois de desligar. A maquina continua a funcio-
nar por até 50 segundos. Os trabalhos de ajuste e de
manutengao sé devem ser realizados com a correia abra-
siva parada.

Manuseio de pos nocivos

Durante processos de desbaste de material s3o produzi-
dos pés que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagio de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas que
contém chumbo, de metal, de alguns tipos de madeira, de
minerais, de particulas de silicato de substincias minerais,
de solventes de tintas, de preservantes de madeira e de
antifouling para veiculos aquaticos, podem provocar rea-
¢Oes alérgicas em pessoas e/ou doengas das vias respira-
térias, cancro e danos de reprodugio. O risco devido a
inalagdo de pos depende da exposigao. Utilize uma aspi-
ragio apropriada para os p6 produzido, assim como um
equipamento de protegdo pessoal e assegure uma boa
ventilagdo do local de trabalho. O processamento de
materiais que contém asbesto sé deve ser realizado por
pessoal especializado.

Em condigSes desfavoraveis é possivel que pé de madeira
e p6 de metal leve, misturas quentes de pé de lixa e subs-
tancias quimicas possam se inflamar ou causar uma explo-
sdo. Evite voo de faiscas na diregio do contentor de po,
assim como o sobreaquecimento da ferramenta elétrica e
do material a ser lixado, esvaziar o contentor de pé a
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tempo e observe as indicagdes de trabalho do fabricante
do material, assim como as diretivas para os materiais a
serem trabalhados, vigentes no seu pais.

Em um relance.

Dispositivo tensor da correia abrasiva (GX75)

Cobertura/batente (GX75)

Protegdo contra faiscas (GX75)

Parafuso giratério em forma de estrela, caixa de

aparas (GX75)

Apoio de retificagio (GX75)

Caixa de aparas (GX75)

Alavanca para dispositivo de inclinagio (GX75)

Tampa lateral (GX75)

Parafuso de orelhas

Parafuso giratério em forma de estrela, ajuste GXC

11 Motor de acionamento, roda de travamento

12 Parafusos giratérios em forma de estrela, paralelismo
da roda de travagem

13 Pega

14 Bacia

15 Rolos

16 Alavanca, aplicar a roda de travagem na pega a ser
trabalhada

17 Roda de travagem

18 Alavanca de aperto

19 Parafuso giratério em forma de estrela, inclinagéo da
roda de travagem

20 Parafuso giratério em forma de estrela, distncia da
roda de travagem

21 Soquete de conexdo

22 Manivela, ajuste da pressio de contacto

23 Abertura da fenda

24 Carril de guia

25 Parafuso/porca de orelhas

26 Parafuso, ajuste do carril de guia

27 Mangueira de fluido refrigerante com bocal

28 Vilvula de bloqueio

29 Suporte magnético

30 Interruptor de ligar/desligar, bomba de fluido
refrigerante

31 Mangueira de drenagem, retorno do fluido
refrigerante

32 Recipiente de fluido refrigerante

33 Orificio

34 Orificio roscado

Instrucdes de montagem (Figuras 1-3).
Lixadeira de rolos GX75.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.

Desmontar a protegdo contra faiscas (3).

Desmontar a base de retificagio (5), a caixa de aparas (6)

e o parafuso em forma de estrela (4).

Abrir a tampa lateral (8).

Soltar o dispositivo de aperto (1) e remover a correia

abrasiva.

Fechar a tampa lateral.

Soltar a alavanca para o dispositivo de inclinagio (7) e

colocar a lixadeira de rolos numa posigao aprox. hori-

zontal.

ﬁ%
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Dispositivo de retificacao circunferencial GXC
(Figura 2).

Retirar o aparelho da embalagem e montar os acessérios
conforme descrito no folheto.

Empurre o dispositivo de retificagio circunferencial con-
tra a lixadeira de rolos e alinhe os orificios (33).
Conecte ambas as maquinas com as duas alavancas e os
parafusos com as porcas de orelhas (9).

Desloque o aparelho, ligeiramente, para a frente.
Apertar a alavanca para o dispositivo de inclinagio (7).
Soltar os quatro parafusos giratérios em forma de estrela
(10) abaixo da bacia (14) e alinhe a parte inferior do dis-
positivo de retificagdo circunferencial com o solo.
Reapertar os quatro parafusos em forma de estrela (10)
abaixo da bacia (14).

0 caho de alimentacao deve ser conectado, por um
eletricista qualificado, ao ponto de conexao do
interruptor da lixadeira de rolos GX75, de acordo
com o esquema de circuitos (ver anexo).

Unidade de fluido refrigerante GXW (Figuras 3+4).
Colocar o recipiente sobre a placa de base do dispositivo
de retificagdo circunferencial.

Encher o recipiente de fluido refrigerante com aprox.
10-15 litros de fluido refrigerante.

Colocar a tampa, com a unidade de bombeamento, no
recipiente e montar a mangueira de drenagem (31) ao
bocal de conexio da bacia (14).

Montar a mangueira de fluido refrigerante (27) ao dispo-
sitivo de retificagdo circunferencial, com o suporte mag-
nético (29), ao orificio roscado (34).

A A mangueira de fluido refrigerante deve ser mon-
tada de modo que nao possa ser agarrada pela
roda de travagem ou pela peca de trabalho.

Inserir a ficha da unidade de fluido refrigerante no

soquete (21).

Montar/substituir a correia abrasiva

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Soltar o dispositivo de aperto (1) e colocar uma correia

abrasiva com o comprimento de 75 x 2000 mm.

A marcagido do sentido de rotagdo da correia abra-
siva deve coincidir com o sentido de rotagio.

Apertar a correia abrasiva com o dispositivo tensor (1).

Movimentar, 3 mio, a correia abrasiva e observar se ela

se desloca, lateralmente, para a esquerda ou direita do

rolo de contacto.

Ajustar a guia da roda de acionamento na lixadeira de

rolos, de modo que a correia abrasiva percorra pelo cen-

tro. O ajuste exato ocorre quando a maquina estd ligada.

Ligar a lixadeira de rolos por instantes. Verificar se o

disco de contacto gira na diregio da seta.

Desligar a lixadeira de rolos novamente.

A Se o disco de contacto girar na direcao oposta da

seta, o sentido de rotagcao do motor deve ser alte-
rado por um especialista.

ﬁ
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Ajustar o carril de guia (Figuras 3A+5).
A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.

Soltar os dois parafusos (26) e ajustar a distincia entre o

carril de guia e a roda de travagem:

= Diametro do tubo 10-12 mm: Ajuste de acordo com
a figura “1”.

= Diametro do tubo 12-100 mm: Ajuste de acordo
com a figura “2”.

Reapertar os parafusos (26).

Ajuste da roda de travagem (Figura 3).

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Ajuste do paralelismo.

Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (12) e
usar a pega para ajustar (13) a roda de travagem (17), de
modo que ela percorra paralelamente ao disco de con-
tacto, quando vista por cima. Assim se alcanga uma pres-
sdo de contacto uniforme e um padréo de retificagao
uniforme. O ajuste ideal deve ser determinado por uma
tentativa na pratica.

Ajuste da inclinagao.
Soltar a alavanca de tensdo (18) e ajustar a roda de trava-
gem (17) com o parafuso giratério em forma de estrela
(19), de modo que ela esteja, ligeiramente, inclinada para
a esquerda, em relagdo a pega de trabalho.
Quanto mais inclinada estiver a roda de travagem,
tanto maior sera a velocidade de avango O ajuste
ideal deve ser determinado por uma tentativa na
pratica.
Rjustar a distancia entre a roda de travagem, a
peca de trabalho e o rolo de contacto.
Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (20).
Girar a unidade de acionamento, para tras, com a alavanca
(16).
Inserir a pega a ser usinada.
Deslocar a unidade de acionamento, novamente, para a
frente, de modo que a roda de travagem esteja encostada
na pega de trabalho.
Ajustar a fenda (23) de 1 mm.
Reapertar o parafuso giratério em forma de estrela (20).

Ajustar a pressao de contacto.

Ajustar a pressdo de contacto da roda de travagem com a

manivela (22), de acordo com a pega de trabalho:

= Rotagdo no sentido hordrio: elevada pressio de con-
tacto.

= Rotagdo no sentido anti-horario: reduzida pressdo de
contacto.

A pressao de contacto excessiva pode levar ao aumento
do desgaste da roda de travagem e da correia abrasiva!

ﬁ%

%

Instrucoes de servico

Ligar e desligar.

A A maquina sé deve ser ligada depois que todas as
configuracoes necessarias tenham sido feitas. Nao
deve haver nenhuma peca de trabalho na maquina.

Inserir a ficha do dispositivo de retificagdo circunferencial

na tomada da lixadeira de rolos.

Ligar/desligar a lixadeira de rolos/o dispositivo de

retificacao circunferencial.

GX75*

Ligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15*) e

abrir. Premir o botio “I” (17*).

A 0 dispositivo de retificacao circunferencial é ligado
automaticamente.

A Verifique o sentido de rotacao da roda de trava-
gem. 0 sentido de rotagao do motor so deve ser
alterado por um eletricista.

Desligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15*) e

abrir. Botio “0” (17*).

O dispositivo de retificagdo circunferencial é desligado

automaticamente.

A A maquina funciona por inércia durante aprox.

50 seg. ap6s ser desligada.

(* se encontra no manual de instrugdes da méaquina)

Botao de desligamento de seguranca.

Em situagSes perigosas, pressione o botio de desliga-

mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Ligar/desligar a bomba de fluido refrigerante.

Colocar o interruptor na posigdo “1”. Para uma elevada

remogdo por retificagdo, é necessario que a bomba de

fluido refrigerante esteja sempre ligada.

A Usar aculos de protecao.

Antes de iniciar o trabalho, é necessario controlar
se todas as configuracoes descritas acima foram
realizadas e verificadas corretamente.

Lixar tubos (Figuras 5+6).

Girar a roda de travagem para tris com a alavanca (16).

Inserir a pega de trabalho pelo menos 30 mm no aloja-

mento de material.

Abrir a valvula de fluido refrigerante (28). Regular a quan-

tidade de fluido refrigerante com a vélvula de bloqueio

(28).

Girar a roda de travagem para trs com a alavanca (16), de

modo que a pega de trabalho gire junto e passe pela

méquina.

Puxar a alavanca (16) para trés, se a pega de trabalho ainda

estiver aprox. 30 mm no guia.

Retire a peca de trabalho da maquina.

Se a velocidade de alimentagio for demasiada-
mente alta ou baixa, a inclinagdo da roda de trava-
gem deve ser alterada.

ﬁ
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Valores de emissao de ruidos. Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.

Marcha em Retificacao

vazio Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
Nivel de emissdo de pressio declaragio de garantia do fabricante FEIN.
acstica avaliado como A E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
mEd'do.LpA (re 20 pPa), inclua apenas uma parte dos acessorios descritos ou ilus-
em decibel 83,5 94 trados neste manual de instrucdes.
Incerteza K4, em decibel 4 4
pA ~ .
Nivel de poténcia actstica Declaracao de conformidade.
avaliado como A medido A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
L, (re 1 pW), em decibel 93,5 100,5 este produto corresponde s respectivas especificagdes
- indicadas na Ultima péagina desta instrugdo de servigo.
Incerteza K, 4, em decibel 2,5 2,5 ., X
. - Documentagio técnica com: C. & E. Fein GmbH,
Condigdes de operacao C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
Nudmero de rotagdes (/min) 3000 3000 - . . .. ~
Material - acoinoxidavel  Protecao do meio ambiente, eliminagao.
Dimensio Tubo. didmetro  EMbalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
’ ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
- 42,4 mm g P
’ ambiente.
Correia abrasiva GRIT by Fein -
) - 120R  Esquemas de conexoes.
OBSERYAF;AO: A soma do valor de emissdo mgdldo ea Tipo GXC Pagina 99
respectiva inseguranga representa o limite superior dos . o
valores que podem ocorrer por ocasido de medicdes. Tipo GXC2V  Pagina 100
@ @ Utilizar protecgio acustica! Tipo GXW Pagina 101

Tipo GXW2V Pagina 102

O:s valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicvel (veja a ultima pagina deste
manual de instrucdes).

Manutencao e servigo pés-venda.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicéveis.
Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servigo da FEIN e
as representagdes da FEIN.
Se o cabo de alimentagdo da méquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagio
especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-
téncia ao cliente da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.
Trabalhos de manutencao diarios
Esvaziar o recipiente de fluido refrigerante. Separar e
descartar o fluido refrigerante e o pé de metal.
Limpar a bacia (14). Se necessério, se deve remover
quaisquer obstrugdes do sistema de drenagem.
Limpar o exterior da méquina com ar comprimido.

- 4~ ~5
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MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

ZupBoAa Mo XpPNGIPONOIOUVTAI, GUVTOPOYPA@IES Kai GpOI.
Ta cupPola Tou xpnoipoTrolouvTal oTiG TapoUceg 0dnyieg XPNOT) KAl TTOU aTrelkovi{ovTal EVOEXONEVWG ETTAVWL
OTO PNYAavnua eploTolv TNV poooyn oag ot mbavoug KivdUvoug TTou gugavifovral étav pyaleoTe pe To

HnXavnua.

ZupBolo,
XupuxTApug

Eppnveia

®

Mnv eyyileTe Ta TePIOTPEPOEVA TUNHATA TOU PNXAVILATOG

0

AkoloubnoTe Tig 0d1yieg oTo dimAavo keipevo 1) oTa ypagpika!

000

Na Siaacere omwodnmoTe Ta cuvnupéva £yypaga, Tig odnyieg Xpnong Kat Tig uTrodei&elg
ac@aleiag.

Y
[&D

Mpiv amé auto To Pripa epyaciag Byaite To Bucpa amoé Ty mpila. AlapopeTikd uTTapyeL
Kivduvog Tpaupariopol amd akolola eKKIivioT) TG UNXavig.

C®O

Popare mpooTarteuTika yuaAida kara Tn didpkela Tng epyaciag cag.

Popare wracmideg kara T didpkela TNG epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va xprnoiporoleite diara&elg mpooTaciag amd okovn.

@®
&

Orav epydleoTe va popdaTe TPOCTATEUTIKA YAVTLA.

Mpoeidotroinon kivduvou

N
m

BeBawwvel T cuppdppwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwaiikng
KowoétnTag.

AxpnoTa pnxaviuara kat AAa nAekTpoTeXVIKA Kal NAEKTPIKA epyaleia TTpETTeL va
ouAAEyovTal XWPLoTA Kal va avakukAwvovTal He TpOTo @Ak TTpog To TepiBailov.

Tpogpodooia Tpupaoikd evallacodpevo peipa

H‘i’

O¢on ot Aatoupyia

O¢on exT6G AerToupyiag

Dopad meploTPOPNG

Mpoidv pe Pacikf) povwor kat cUPTANpwHAaTtiki povworn pe Ynhapnrd, cuvdepéva otov
oudéTePO aywyd aywylpa Tuhpara.

—_
* @
*
*

umopei va Tepléxel Yneia ) ypappara

Xapaxtinpag LMicBvng povada EBvikn povada Eppnveia
/min, min™, rpm, min™! Ap1B6G oTpoPwV Xwpig popTio
r/min

Py W W OvopaoTikh 1oXUg

U \' \' OvopaoTikf Taon

f Hz Hz ZuxvotnTa

PO I/min I/min Ovykog aépa

i kg kg Bapog cUpgpwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Oguelirdeig kat mapaywyeg povadeg amd To
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | Awebvég ZUotnpa Movadwy Sl.
min, m/s min, m/s

%
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MNo Tnv acalela ouc.
M1 XPTOLOTIOINCETE QUTO TO PNXAVNA TPV
SiaPaocere e TPOCOXN KAl EVVOT|OETE TIG
Tmapouoeg odnyieg xpnong
SUNTTEPIAQUBAVOLEVWV TWV ATTEIKOVICEWY, TWV
TPodiaypapwy Kat Twv Kavovwyv acpaleiag.
Na Tnpeite emiong Tig oxeTikéG €Bvikég data&elg yia
TNV NAEKTPIKT ac@dlela kat Tnv epyactakn acpdieia
(otn Meppavia: BGV A2, BGR 500).
H pn tHpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
avaQePONEVEG TEKUNPLWOELG HTTOPEL VA TIPOKAAETOUV
nAextpotAnéia, Tupkayia f/kar copapoug
TpaupaTiopolg
Dulagete MpooekTIKA TIG TTapoloeg odnyieg xpnong
yia KaBe evdexopevn peANoOVTIKN Xpon Kat va Tig
EMOUVATITETE GTO PnYAavnpa étav To mapadwoeTe o
TPiTOUG.
AwaBaoTe kal AaPete umoymn cag Tig odnyieg
Xpnong Tou Tawiohetavripa GX75, mou

TpoKelTal va TomoBeTnOei og auTd To pnxavnua.

TNa Tnv TomoBETnon Tng cuokeung Aciaveng 6Tpoyyulwv
OTOIXEiWV GTOV THIVIOAEIOVTAPU, XPNGIPONOINGTE POVO TO
UAIKO 0TEPEWONG MOU NMEPIEXETAI 6TV Mapadoon. Mia
eAITITIG cuvappoAdynon Uopel va £xel WG CUVETTELd
TNV amdéoTact TnG ouokeung Asiavong oTpoyyulwy
oTolXEiWV ammd Tov TawvioAelavTipa Kata Tnv epyacia
Kat TNV TPOKANon cofapwv aTuxnpaTwy.

Mpoopiocpdg Tou pnXavapaTog.

H ouokeun) Aeiavong otpoyyulwy oTotxeiwv GXC ot
ouvduaopé pe Tov TavioAetavripa GX75
XPTCILOTTOLEITAL ATTOKAELCTIKA YIA TO TPOXIOUA Kal
YudAiopa oTpoyYUAWY XaAuBdivwv cwAfvwy,
owAAVWV armd ehappd péTalho kKabwg Kat cCupTTaywv
paBdwv 10-100 mm, xpnoigomowovrag Ta
eykekpipéva amd Tnv Fein epyaleia kar avrallakTika
oe TepIalAov TTpooTATEUPEVO aTTd TIG KALPLKEG
ouvOnKeg.

H povada YukTikol péoou GXW mrpoopilerar yia Tn
PU&n Tou emeEepyalopevou Tepayiou.

Eidikég umodeieic uo@uleiag.

Nu @opdarte navroTe Tn IKA GUg, UTOHIKN MPOCTATEUTIKA
evdupacia. Na xpneiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYNCIt MOU EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKEG PACKEC,
TIPOCTUTEUTIKEG SITAEEIC PATIWV N MPOCTATEUTIKA yualid.
Av xpelaoTei, QOPESTE KMl PACKA MPOCTUGIAG NG OKOVN,
WTACMIOEC, MPOCTUTEUTIKA YAVTIA A i E10IKN
TIPOCTATEUTIKA MOdIA, Mou Bu cag mpooTaTEHE! UNMG TUXOV
exo@evdovi(opeva AsiavTikd cwpatidia n Opadcpata
uAikou. Ta pdria mpérmel va mpooTarelovrat amd Tuxov
awpoupeva cwparidla mou prropei va
dnoupynBouv kard Tnv ekTéAeot Twv diagopwv
epyaoctwv. OL avamveuoTIKEG KAl OL TIPOCTATEUTIKEG
HACKEG TIPETTEL Va QIATPAPOUV TOV aépa Kat va
ouykparoulv Tn okovn TTou dnoupyeital katd Tnv
epyaocia. e mepimTwon mou Ba exTebeiTe yia TOAD
Xpovo ot 1.oxupd B6pufo propel va amwhéoeTe TNV
akor oag.

ﬁ%
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‘Ortav epyadeoTe va pnv opate @updia pouxa, KOCPAPATA
Kal av £XETE pakpid paAlid va pnv Ta ag@nvere Autd.
Xalapa avTikeipeva prropolv, map’ Oheg Tig
TpooTareuTikég dratagelg, va epmAakoulv oTa
TeEPIOTPEPOPEVA eEapTAHATA KAl VA TIPOKAAECOUV
£TOL TpAUPATICUOUG.

Npiv evepyonomoete, Befaiwbeite 0T dev cival kavéva
Tepaxio enegepyaciag TONOBETNPEVO 6T cUCKEUN
Aciavong oTpoyyuAwv eToIxeiwv. To Tepdylo prropei
£KOPEVOOVIOTEL Kal va TTpokalécel cofapd
aruyfuara.

Mnv ayyiete mot€.Tnv Kivoupevn Tavia. Kivduvog
Tpaupartiopou.
L& MEPIMTWOEIC KIVOUVOU MUTACTE UPEGWE TO MARKTPO
£KTUKTNG anevepyonoineng. To pnydvnua e&akoAouBei
va Kiveital yia 50 deutepdAerta.

Na kuBupieTe TAKTIKG TIC GXIGPEC USPICPOY TOU
pnxaviparog. 0 avepIoTAPAG TOU KIVATAPU AvVappo@a
oKOVN. AuTO PTTOpEL, OF TIEPITITWOT), HEYAANG
OUCCWPEUCTG OKOVNG Va TTPOKAAECEL NAEKTPIKOUG
KivdUvoug.

To @i¢ Tou pnxavaparTog npEnel va cuvappoAoynBei povo
ané gvav £191k6 nAekTpoAdyo. O mpooTaTeuTikog
aywyog Tng TpiCag TpEmel va eival cuvdedepuévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKT| YEIWOT) Tou NAeKTpIKOU SikTUOU.
Na Byalete 10 (@i¢ amé Tnv npidu npiv and kabe epyacia
ouvTApneng km emokeung! H akouoa ekkivnon Tou
unxavnuarog prropei va odnynoeig o cofapoug
TPAUPATIOUOUG.

Na diveTe T0 pnxdvnpa TAKTIKG yia EAEYX0 TNG ac@uAoig
AciToupyia TOU GUPPWVA PE TIC AVTIGTOIXEC VOPIKEG
diarageig. Mn eheypéva pnyavipara propei va
mpokalécouv cofapolg TpaupaTiopoug!

Mpwv Tnv npTN exKivnen BeBaidBeite 0TI 0 KIVATAPUC
nepioTpé@eTan kavovika. Otav o kivntipag
TTEPIOTPEPETAL PE EOPANPEVT) POPA TO UTTO KaTepyaoia
TEPAYLO UTTOPEL va ekopevdovioTel kal va odnyroel o
atuyfpara. H gopa mepiotporg Tou KivnThpa
mpé&melL va alayTei povo améd évav 181kd
nAekTpoAdyo.

EpyadecOe navra pe peyaAn npocoxn Kai EmpEAeia, 10iwg
Kartd Tnv eicuywyn Kai e€aywyn Tou uAikod. Av
XaAapLOETE TNV TTPOCOXT Oag, UTTopsei va
TpaupaTioTeiTe coPapd oTa xépla oag.

H emavein nov eneepyaeote pnopei va yivel moAu
Kauti. Mnv TV ayyileTe pe To XEPL

Npocoxn kara Tnv eneepyacia KOVTAV N AENTAV UAIKQV.
Kara tnv eilcaywyn kat e€aywyn pmopei va
epmAakoUv Ta xépla oag oTny Tawvia kat va
TpaupaTioTeiTe coPapd.

Na owAiveg peyalou pAKOUC Kal 6TPOYYUAG UAIKO oag
OUVICTOUpE TN Xpion 0dnyou cwAnva GXIS-1/GXIS-2.

Npocoxn kard Tnv angvepyonoinon. To pnxdvnpa
e€axoAouBei va Kiveitan yia 50 deutepdAenTa. ZekivioTe
TIG gpyacieg pUBUIONG Kal CUVTNPNONG HOVO £pOTOV
€ival akwvnTotoinpévn n A€lavTikn Tawvia.

ﬁ
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AVTIHETOMION EMKIVOUVWV GKOVRV

Ortav agaipeite UAko |’ autd To e€aptnua
Snuoupyeital okovn 1) otoia Prropei va eivat
emikivduvn.

To ayyrypa kai 1 elotvor) okévng amd diagopa ulika,
. X. amo apiavto kal apiavrouya ulikd, amod
poAuPBSoprtroyiég, amd péralla ki amd pepika €idn
EUAWV, atTd opuKTA UAIKA KaBWG Kal To Ayylyda Kat n
€10TTVOT) oWHATISiWV ammd TUPLTIKA ahaTa UKWV TTou
TIEPLEXOUV TTETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EulotrpooTareuTikwy, Antifouling yia 8aldcola
oxnpara, prropei va mpokahécouv ahepyikég
avTidpdaocelg Kal/'f) acBEVEIEG TWV avaTTVEUCTIKGV
odwv, kapkivo fi/kat BAaPn Tng yevwnTikéTnTag. O
Kivduvog arroé Tnv eloTIvon okovng e§apTaral amo Tnv
ekdoToTe ékBeom o’ authv. Na xpnoiporoleite
avappopnomn katdAnAn yia Tnv ekacToTe
Snoupyoupévn oKV, va PopdaTe £miong £vav
KaTaAAnAo TTPoowWTTIKS TTPooTATEUTIKO £EOTTALONO Kal
va PPOoVTICeTe yla Tov KaAd agpIiopd TOU XWPOoU
epyaociag. Na avabétete Tv katepyacia apiavroliywv
UMLKV TTavToTE o€ 1dIkwg ekTaideupéva dtopa.

H okovn amé EuAa kar ehagpd pétarda, kauta piypara
amd AelavTikf oKOV KAl XTHIKEG OUGIEG PTTOPOUV, UTTO
Suopeveig ouvbnkeg, va autoavagplexBouv kat va
ekpayoUv. Na amogelyete TN dnuioupyia
omvOnplopoU pe popd TTpog To Soxeio okovNng kabwg
Kat TNV utepBéppavon Tou nAekTpikol epyaleiou kat
TwV UTTO AelavoT) avTIKEPEVWY, va adelaleTe TakTIKA
To Soxeio okoOVNG, va TnpeiTe Tig uTTodEigelg
KaTepyaciag Tou mapaywyou Tou uAikoU kabwg kat
Tig diarageig ou oyUouv oTn Xwpea oag yia Ta utrod
karepyacia uAika.

ITa ypayopa:

1 Tawia Tpoxioparog-Aiarain ovogigng (GX75)

2 Kahuppa/Avactoléag (GX75)

3 dhoyormayida (GX75)

4 Bida pe aoTepoetdn Aap), kouti ypeliov (GX75)

5 XtAprypa Asiavong (GX75)

6 Kourti ypeQiov (GX75)

7 MoxAog yia diara€n kAiong (GX75)

8 lMAeupkd kamakt (GX75)

9 Metalouda

10 Bida pe acTepoeidn Aapn, pUBuion GXC

11 Kwnripia pnxavn, Tpoxog mednong

12 Bideg pe acTtepoerdn Aafr), mapahknAoTnra
Tpoyou TEdnong

13 Aapn

14 Kadog

15 Kdhwvdpol

16 MoyxAog, TommoBéTnon Tpoxol médnong oTo
Tepaylo emegepyaoiag

17 Tpoxodg mednong

18 MoyxAog cuoeiEng

19 Bida pe aotepoeadn Aapn, khion Tpoxou mEdnong

20 Bida pe aoTepoeldn Aapr), améoTacn Tpoxol
mEdnong

21 Ymodoxn ouvdeong

22 MaviBéla, pUbuiomn mieong

23 Avorypua diakevou

24 Paya odfynong

ﬁ%

%

25 Bida/lMa&iuad: metalolda

26 Bida, pubuion payag odnynong

27 >wAnvag YukTikoU pe akpopuaoio

28 Balpida duakorriig

29 MayvnTikog cuykparnTnpag

30 AwakomTng evepy./amevepy., avtAia YukTiKOU

HEcou
31 Edkapmrog cwAfvag amoppof|g, EMoTpogn
JPuKTIKOU

32 Aoxeio JpukTikoU pécou

33 Om pe diatpnon

34 ZmeipoTopnuévn ommn

0dnyicc ocuvappoAdynong (Eiévecg 1-3).

TavioAciavripuc GX75.

A Na Byadere 10 @ic and Tnv npida npiv and kabe

“—  gpyacia 6T0 pnxdvnpa.

AmoouvappoloynoTe i phoyotayida (3).

AmroouvappoloynoTe To oThprypa Asiavong (8), To

kouTi ypeQiwv (B) kar T Bida pe actepoadn Aapn (4).

Avoi&te To MAeupikd karrakt (8).

AdoTe T duaradn ovoeigng (1) kat apaipéoTte TNV

Tawvia Tpoyxioparog.

KA\eioTe To TAgUpIKS KaTTAKL.

XalapwoTe Tov poxAd yia Tnv didra&n khiong (7) ka

TomroBeTNOTE TOV TawloAelavTipa oxedov opifovTia.

Zuokeun Aciavong oTpoyyulwv otoixeiwv GXC

(edva 2).

Byahte To punyavnua amd Tn cuokeuaocia kat

ouvapuoloynoTe Ta e€apThpaTa 6Twg TepLlypaypeTal

oTO GUVNUPEVO PUANO.

Zmpw&Te TN cuckeun Agiavong oTpoyYUAWY

OTOLXEIWV KOVTPA OTOV TAVIOAEIAVTPA Kal

euBuypappioTe Tig TPUTTEG (33).

EvioTe kat Ta 800 pnyaviuara pe Toug dvo poxholg

kat Tig Bideg pe meTahoudeg (9).

KivioTe T cuokeut| ehappug TTpog Ta eumpog.

2i&Te Tov poxAo6 yia Tn diara&n kAiong (7).

ANdoTe Tig TéEooepig Bideg pe aoTepoeidn Aapn (10)

KaTw amé Tov kado (14) kar eubuypappioTe TO

uttéBabpo TG cuokeung Aeiavong oTpoyyulwy

oTolxeiwv oTo damedo.

2gi&te Al Tig Téooepig Pideg (10) kaTw amd Tov

kado (14).
To kaA@d10 diavopng peipuTog npénel va ouvdcOei
ané KarapTiopEVo NASKTPOAGYO 0TO onpgio
ouvdeonc oTov diakonTn Tou TavioAsiavrnpa GX75
GUH@WVA PE TO NAEKTPIKO didypappa (BAENE
ouvnppéva).

Doxeio wukTikou pécou GXW (Eikdveg 3+4).

TomoBetnoTe To doyeio otnv mAaka damédou Tng

OUOKEUNG Aelavong OTPOYYUAWY OTOLXEIWV.

lepioTe To doyeio YPukTikoU pe mep. 10-15 Aitpa

JPukTIKO pECO.

TomoBeTNoTE TO KATTAKL Pe TNV povada avrAiag mavw

oTo doxeio kat cuvappoloynoTe To AAoTIXO EKPONG

(31) oTo oTdpI0 CUVdEST|G TOou KAdou (14).

ﬁ
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TomoBetoTe To AdoTixo YukTikol uypou (27) ot

ocuokeun Agiavong oTPOYYUAWY CTOLXEIWY pE TOV

payvnTiké cuykpatntipa (29) oTn omeipoTounuévn

ot (34).

A 0 cwAnvac YUKTIKOU npEnel va gival £T01
TOM0BETNHEVOC, GTE Va pnv pmopei va napacupBei

TomoBetnoTe To BUopa Tng povadag YPukTikol oTnV

mpiga (21).

ZuvappoAdynon/AvTikardoTaocn AEIGVTIKIC

Tawiag

A Na th:llcrs T0 @Ig anoé Tnv npida npiv and kade
€pyucia oT0 pnxdvnpa.

XahapwoTe Tn didraln ovogigng (1) kai TomobeThoTe

pa AgtavTikn Tawvia pe pikog 75 x 2000 mm.
H évdei&n kaTtelBuvong kivnong Tng AelavTikng
Tawiag TPETEL va TauTileTal Pe Tn gopd
TTEPLOTPOPNG.

2 i&Te TV ActavTikn Tawvia pe T ddtan cloeiEng

.

anoé Tov TPOX0 nédnong i T Tepaxio eneepyaciag.

KiviioTe T AgtavTiki Tawia pe To xépt kar eAEyETE

pATIWG Eepelyel apioTepd N de€ld amd Tov KUAVOpo

emagng.

PubpioTe TV 0dfynon Tou Tpoxol peradoong

Kivnong oTov TavioAelavTipa Karda TETolo TPOTIo,

WoTe 1 Tawvia va Kiwveitat otn péon. H akpipig

€UBUYPANMIOT) ETTITUYXAVETAL UE EVEPYOTTOLNEVO TO

Hnxavnpa.

EvepyomoifioTte Tov TawvioAeiavtiipa pévo yia Aiyo.

EAéyETe av o diokog emagng TepLOTPEPETAL CUPPWVA

pe TNV katevBuvon Tou BéNouc.

AmevepyomroioTe ahL Tov TavioAelavtipa.

& Le nepPiNTwON MOU 0 ioKOG ENMUWPNC MEPICTPEPETAI
avtiBeTa and Tnv kareiBuven Tou BEAoug, npénel va

aAAaxOgi n kKaredBuven NEPICTPOWPAC TOU KIVATAPL

and £vav appoédio €101Ke.

PiBmion Tnc papdou odiaynong

(Emxoveg 3A+5).
A Na Byalete 10 @I¢ ané Tnv npiu npiv ané xabe
€pyacia 610 pnxavnpa.

AboTe Tig SUo Pideg (26) kaL pubpioTe TV amdéoTaon

™G pafdou odnynong amoé Tov Tpoxd mMEdnong:

= Awdpetpog owhfva 10-12 mm: P4Bon clppwva
ME TNV ekéva «1».

= Awdperpog cwhnva 12-100 mm: PGBuion cippwva
HE TNV ekdva «2».

2gi&re A Tig Pideg (26).
PiBmion Tpoxou nédnong (Eikédva 3).

/N

Na Byalete 10 @I¢ ané Tnv npiu npiv ané xabe
€pyacia 610 pnxavnpa.

ﬁ%
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PuBpion nupaAAnAdTnTac.
AboTe T Bida pe actepoadn AaPr| (12) kar pubpioTe
pe ) Aapry (13) Tov Tpoxd mednong (17) pe TéTolo
TPOTIO, WoTe BAETTOVTAG TOV aTTd TTAvw va Kiveitat
mapalnha mpog Tov dioko emapng. Etol
EMITUYXAVETAL OUOLOHOPPT) TTIECT] KAl OLOLOHOPPN
ewcdva Aeiavong. H 1davikh piBuion diamoTtwveral pe
Sokiun otny mpa&n.
PuBpion Tng KAiong.
AUoTe Tov poxAé cluoiEng (18) kar puBpioTe Tov
Tpoxd mednong (17) pe T Bida pe acTepoerdn AaPi
(19) pe TéTolo TPOTIO, WOTE TO TEPAYLO TTOU
emelepyaleoTe va kAivel Ehappuig aploTepd.
Ooco mepiocoTepn KAiom £xeL 0 TPOXOG
médnong, Téoco peyahuTepn n TaxuTnTa
mpoéwong. H 1davikn pubuion SiamoTwveral pe
Sokiun oty TPAgn.
PuBpion Tng andeTtacng peTad TpOXOU NEdNONG,
enegepyadOpevou TePuxiou Kai KUAivipou ema@ng.
AdoTe ) Bida pe actepoidn Aapn (20).
KivfjoTe T povada odfynong pe Tov poxAd (16) mpog
Ta mow.
TomoBetfioTe To TTpog emeepyacia Tepdyto.
KivijoTe Tn povada odfynong maiL pog Ta eutrpog,
£TOL WOTE 0 TPOXOG TIESNONG Va aKOUNTIA GTO
TEPAXLO.
PuBpioTe To mAaTog Siakevou (23) oe 1 mm.
Y gi&te mah Tn Bida pe actepoerdn Aafn (20).

PuBpion Tng micong.

PuBpioTe pe Tov poxAd (22) Tnv mieomn emagng Tou
TpoxoU TTEdNoNG OTO TEUAXLO:

= [epioTpopn mpog Ta de&la: peyahn mieon.

= [MepioTpogn Tpog Ta aploTepd: xaunAn mieor.

H unepBoAika uypnAn micon pnopei va em@Epel
peyaAuTepn @Bopd 6TOV TPOXO MEGNONG Kai 6T ASIGVTIKA
Tawvia!

0dnyiec AciToupyieg.

B<on oe AciToupyia KiI EKTOC AciTOUpyiag.

A EvepyonoinoTte 10 pnxavnpa povo a@ou npwta
ekTeAEoeTE OAeC TIC anapaiTnTeg pubpiceig. Aev

npEnel va unapxel TonodsTnPEVo TEPAXIO yia

enedepyucia oTn pnxavi.

TomoBetfioTe To Bucpa Tng povadag Tng CUCKEUNG

Aeiavong oTpoyyulwv oTolxeiwv oTnv Tipia mou

BpiokeTai oTov TawvioAelavtipa.

Evepyonoinon/Angvepyonoinen TaivioAsiavripa/

GUGKEUNG Aciuvong 6TPOYYUAQV GTOIXEIWV.

GX75*

B<on oc AciToupyia:

AmacpalioTe Kal ONKWOTE TO TTANKTPO £KTAKTNG

amevepyotoinong (15%). Méote To mARKkTpO «b» (17*).

A H ouckeun Agiaveng oTpoyyuAav oToIXEIWV
evepyonoieita padi autépata.

A EA&yETe TN (pOPA MEPIGTPOPIC TOU TPOXOU MEINONG.
H @opa nepioTpo@NG TOU KIVNTAPA EMTPENETHI VA

aAAax0¢i povo and £181k6 nAeKTPOAGYO.

ﬁ
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B¢on exTdg AciToupyiag:

2NKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG ATIEVEPYOTTOINOTG

(19*). MiéoTe To MANKTPO «O» (17*).

H cuokeut| Aeiavong oTpoyyuAwy oTolxeiwv

amevepyotroleital pali autoépara.

A To pnxavnpa ocuveyiel va kiveitat yia 50
SeuTepodlerta peTd Tn B€om Tou o€ AeiToupyia.

(* Ba To Ppeite oTIg 08nYieg AeiToupyiag Tou

Hnxavhparog)

MANKTPO £XTUKTNG UMEVEPYOMOINONG.

2 TTEPITITWOELG KIVOUVOU TIECTE TO KOKKIVO TIAKTPO

£KTAKTNG QTTEVEPYOTTOINOTG YIA VA ATTEVEPYOTTOLNOETE

TO pnyavnua.

Evepyonoinon/Anevepyonoinon avrAing WuKTIKOU.

PubpioTe To diakdmTn ot Béon «1». H avrAia

JPUKTIKOU TTPETTEL Va €ival TTAVTA evEPYOTTOINPEVT OTAV

yiverar peyain agaipeon ulikou.

A MopaTte NPOCTATEUTIKG yualid.

Npwv ané Tnv €vapZn Tng epyuciag Befmwbeire om
£xouv dicaxBei owota km €xouv eAeyxBei 6Aec o1
nepiypaopeveg pubpiceic.

Agiavon cwAnvwv (Eikéveg 5+6).
KivfoTe Tov Tpoxd médnong pe Tov poxAd (16) mpog
Ta mow.
TomoBeTfoTe To Tepdylo emegepyaciag TouhdayloTov
30 mm péoa otnv ummodoxr) uhikou.
AvoifTe T BaABida YpukTikoU pécou (28). Pubpiote Tnv
moooTtnTa YukTikol pe TN BaAPida dwakorhg (28).
KwvfoTte Tov Tpoxd mednong pe Tov poxAd (16) mak
TIPOG Ta eUTTPOG, £TOL WOTE TO emegepyalopevo
TEPAL0 va TTeploTPEPeTal padi kal va TTpoxXwpEi péoa
oTO Pnyavnua.
Tpapn&re Tov poxAé (16) mmpog Ta miow, éTav To
Tepayo Ppiokerar aképa 30 mm péoa otny odnynon.
ByaATe To Tepayio amd To pnyavnua.
Xe mepimTwoT) oAU uPnAfg 1 pikpng
TaxUTnTag mpowaong, TPEMeL va alNa&ete Tnv
kAiom Tou Tpoxou mEdnong.

Bopufor TipEc exmopmig.

Xwpic @oprio Aciaven

2TGBun akouoTIKAG
TTEoTG HETPTHEVT
SUHQWVA PE TNV KAPTTUA
A otn B¢on epyaciag LPA
(8€€. 20 pPa), oc
VTECIUTTEN

Avacgaleia K4,

O€ VTECIPTTEN 4 4
2T7a0un aKkoucTIKNG
LoxU0G HETPTPEVT
SUMPWVa e TNV KAUTTUAn
AL, (de1pW), oe
VTECIUTTEN

93,5 100,5

Avaceaiaa K, 4,
O€ VTECIPTTEN 2,5 2,5

ﬁ%
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Xwpic @opTio Aeiavon

ZuvBnkeg AciToupyiag
Ap18. oTpogwv (/min) 3000 3000
Yhiko avoeidwTog
- X@huBag
AwaocTaoslg ZwAnvag,
Siapetpog
- 42,4 mm
Tawia Aeiavong GRIT by Fein
- 120R

MAPATHPHZXH: To aépolopa tmou amoppéel amo Tn
petpnBeica Tipf kabwg kai 1) avrioTolyn avacpdleia
armoTeAoUV TO AVWTATO OPLO TWV TV TTOU PTTOPEL va
€pavioTouv Kata T dlefaywyn Twv PETPHOEWV.

@ @ dopare wraomideg!

YToAOYIONOG TIHWY PETPTIONG CUNPWVA UE TO
mpdTUTTO TIPOidVTOG (BAéTTe TeheuTaia oehida auTwv
Twv odnywwv AetToupyiag).

ZuvTnpnon Kai Service.

YA

Na ByaleTe 10 @Ic amd Tnv npia npiv and kabe
£pyucia 6TO pnxavnpa.

H ouvthpnon/H emokeun emrpémerat
emrpémeTal va dieayOei povo amod évav e1dikd
TeXVITN/pa adikn TexviTpla.

Ma T ocuvthpnon/Tnv eMOKeUT) GAg CUVICTAE TO
Service Tng FEIN, Ta e§ouciodotnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kat Tig cupBal\opeveg avTimpoowrreieg Tng FEIN.
Eav urrapyel pBopd oto karwdio cuvdeong Tou
MNXavhpaTog, TPETEL auTo va avTikataoTadel amd
€191Ka KaTackeuaopévo aywyo ocuvdeong mou Ba
TpounBeuTeite amd To oépfPig mehaTwv Tng FEIN.
Tov TpéxovTa mivaka avralakTikwy Ba Tov Bpeite
oTo dwadikTuo ot oelida www.fein.com.
KaBnpepivég epyacicg cuvrnpnong

Ade1alete To doyeio PukTikou. AlaxwpileTe Kat
amoppITTTeTE TO PUKTIKS Kat TN METANAIKT oKOVN.
KaBapilere T Aexkavn (14). AmmokatacTnoTe TUXOV
epppatelg oto cUCTNHA ATTOPPOTG.

KaBapilere To pnyavnpua amd £&w pe TEMECHEVO
apa.

Eyyunon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oy lel cUpPWva Pe Tig
VOMIKEG BlaTALELG TNG XWPAG OTNV oTToia KUKAOQOPEL.
ExTog autol 1 FEIN cag mapéxet kat pia ermi mAéov
gyyunon, avaloya pe Ty ekaotoTe SHAwon
katackeuaoTh Tng FEIN.

2TT) CUCKEUAGTIA TOU PNXAvAPATOg oag UImopei va
TIEPLEXETAL HOVO €va THAHA TWV EAPTNHATWY TTOU
TepLypagpovTal f) ameikovifovral ¢' auTeg Tig odnyieg
xpnong.

ﬁ
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AnAwon cuppdppwonc.

H etaipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTikr eubivn Tng
OTL auTd TO TTPOIGY avTaroKpiveTal TTANPWG GToUg
OXETIKOUG KAVOVIOPOUG TTOU avagépovTtal oTnv
TeheuTaia cehida auTWv TWV 0dNYLWV XpTong.
Teyvika éyypaga améd v etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTtacia Tou nepiBdAAovroc, andoupon.
O\ ouokeuaoieg, 6TTIWG Kal Ta AxpnoTa unxaviuara

KalL e§apTnpaTa TPETEL va armocUpovTal e TPOTTo
@AKo TTpog To TrepIBaliov.

Aiaypappara cuvdeonc.

Timog GXC Xehioa 99

Tomog GXC2V Xedidoa 100

Tunog GXW Xehioa 101

Tomog GXW2V  Xedida 102
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

®
0

00

B Trak stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
p af utilsigtet start af maskinen.

Forklaring
Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod fare

c E Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det
europziske fellesskab.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.

Nettilslutningstype trefaset vekselstram
Tende

Slukke

Drejeretning

@ Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med
jordledningen.

(**) kan indeholde tal eller bogstaver

Tegn Enhed international Enhed national Forklaring

n /min, min™!, rpm, /min Ubelastet omdrejningstal
r/min

Py W W Optagende effekt

U \ \ Dimensioneringsspending

f Hz Hz Frekvens

A I/min I/min Luftforbrug

Vagt iht. EPTA-Procedure 01

] ke kg

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

%

ﬁ
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For din egen sikkerheds skyld.
Anvend ikke denne maskine, far du har last hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer, spe-
cifikationer og sikkerhedsregler.
Lws og overhold ligeledes de gzldende, nationale
bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-
skyttelse.
En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den nzvnte dokumentation kan fare til elektrisk sted,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og sorg
for, at den fglger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.
Laes og overhold brugsanvisningen til bandpudse-
ren GX75, der skal monteres pa denne maskine.

Rundslibemodulet ma kun monteres pa bandpudseren
med det medleverede fastgerelsesmateriale. Forkert
montering kan medfere, at rundslibemodulet Izsner sig
fra bandpudseren under arbejdet, hvilket kan fere til
alvorlige uheld.

Bestemmelse af maskinen.

Rundslibemodulet GXC kan i forbindelse med bandpud-
seren GX75 udelukkende bruges til at slibe og polere
runde stdlrgr, lette metalrgr samt massivt rundstal med
en diameter pd D = 10-100 mm med det af Fein god-
kendte indsatsvaerktgj og tilbehor i vejrbeskyttede omgi-
velser.

Kalemiddelenheden GXW er beregnet til at kale emnet.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenveaern eller beskyttelsesbriller, afhangigt af
det udferte arbejde. Brug afhngigt af arbejdets art stov-
maske, harevarn, beskyttelseshandsker eller specialfor-
kilzede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Qjnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbej-
det. Udsattes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide
horetab.

Ber ikke lastsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevager sig, og fore til kvastelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Kontrollér fer tzending, at der ikke er lagt noget emne ind
i rundslibemodulet. Emnet kan slynges ud og fgre til
alvorlige uheld.
Berar aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare for
personskade.
Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb p4 op til 50 sekunder.
Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traekker stav ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstgv opsamles.
Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdasen skal vare forbundet
med stremnettets jordforbindelse.

ﬁ%
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Traek stikket ud, far vedligeholdelse og istandsattelse
finder sted! En utilsigtet teending af maskinen kan fgre til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmzssige bestemmelser med regelmzssige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk sted!

Kontrollér motorens drejeretning fer ferste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vaek, hvilket
kan fgre til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Arbejd altid meget opmzarksomt og ngje, iszr nar mate-
rialet fares ind og tages ud. Uopmarksomhed kan fgre
til alvorlige kvaestelser af handerne.

Den hearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med hénden.

Pas pa nar kort eller tyndt materiale skal bearbejdes. Nar
materialet fgres ind og tages ud, kan dine hander blive
fanget og alvorligt kvaestet af slibebédndet eller bremsehju-
let.

Til lengere rer og rundt materiale anbefales det at bruge
rorferingen GXIS-1/GXIS-2.

Pas pa efter slukning. Maskinen har et efterlsb pa op til
50 sekunder. Foretag kun indstillings- og vedligeholdel-
sesarbejde, nar slibebéndet star stille.

Handtering med farligt stev

Bruges dette varktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstar der stgv, der kan vaere farligt.

Bergring eller inddnding af nogle former for stev som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartikler
med stenholdige materialer, farveoplzsende midler, tra-
beskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraeft og forplantningsskader
hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen for at
indande stov afhanger af ekspositionen. Brug en opsug-
ningsméde, der er afstemt efter det stov, der opstér, samt
personligt beskyttelsesudstyr og sgrg for god udluft-
ning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad altid behand-
ling af asbestholdigt materiale til fagfolk.

Traestov og letmetalstav, varme blandinger af slibestav og
kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser anten-
des af sig selv og fare til eksplosion. Undga gnistregn hen
imod stgvbeholder samt overophedning af el-vaerktgjet
og slibegodset, tam rettidigt stavbeholderen, fglg bear-
bejdningshenvisningerne fra materialeproducenten samt
de forskrifter, der galder i brugslandet for de materialer,
der skal bearbejdes.

Med et blik.

Slibeband-spandeanordning (GX75)
Afdaekning/anslag (GX75)

Gnistvaern (GX75)

Stjernedrejeskrue, spinekasse (GX75)
Slibeunderlag (GX75)

Spéanbeholder (GX75)

Arm til vippeanordning (GX75)
Sided=ksel (GX75)

Vingeskrue

Stjernedrejeskrue, indstilling GXC

COONOUIAWN =

s

ﬁ
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11 Drevmotor, bremsehjul

12 Stjernedrejeskruer, bremsehjulparallelitet
13 Greb

14 Bakke

15 Hjul

16 Arm, bremsehjul legges an pa emne
17 Bremsehjul

18 Spzndearm

19 Stjernedrejeskrue, bremsehjulhzldning
20 Stjernedrejeskrue, bremsehjulsafstand
21 Tilslutningsbasning

22 Héndsving, modtryk indstilles

23 Spaltedbning

24 Savsvaerd

25 Skrue/vingemgtrik

26 Skrue, indstilling, styreskinne

27 Kglemiddelslange med dyse

28 Afspaerringsventil

29 Magnetholder

30 Start-stop-kontakt, kglemiddelpumpe
31 Aflgbsslange, kelemiddelretur

32 Kolemiddelbeholder

33 Borehul

34 Gevindboring

Montage (fig. 1-3).
Bandpudser GX75.

A Trak stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Afmontér gnistvaernet (3).

Afmontér slibeunderlaget (5), spanekassen (6) og stjerne-
grebskruen (4).

Abn sidelaget (8).

Lasn spendeanordningen (1) og fjern slibebindet.

Luk sidelaget.

Lasn armen til vippeanordningen (7) og stil bandpudse-
ren ca. vandret.

Rundslibemodul GXC (Fig. 2).
Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbehgret iht.
beskrivelsen i det indlagte tilleg.
Skub rundslibemodulet mod bindpudseren, s hullerne
passer med hinanden (33).
Forbind de to maskiner med de to arme og skruerne med
vingematrikker (9).
Sving maskinen en smule fremad.
Spand armen til vippeanordningen (7).
Lasn de fire stjernedrejeskruer (10) under karret (14) og
justér underdelen pa rundslibemodulet pé gulvet.
Spxnd de fire stjernedrejeskruer (10) under karret (14)
fast igen.
Kablet skal forhindes med tilslutningspunktet i
bandpudserens kontakt GX75 iht. stramskemaet,
dette arbejde skal udferes af en autoriseret elek-
triker (se hilag).

Kelemiddelenhed GXW (billeder 3+4).

Stil beholderen pa rundslibemodulets bundplade.

Fyld kglemiddelbeholderen med ca. 10-15 liger kalemid-
del.

ﬁ%
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Anbring liget med pumpeenheden pa beholderen og
montér aflabsslangen (31) pé tilslutningsstudsen pé karret
(14).

Montér kglemiddelslangen (27) pa rundslibemodulet
med magnetholderen (29) i gevindboringen (34).

A Kelemiddelslangen skal veere monteret pa en
sadan made, at den ikke kan fanges af hverken
bremsehjul eller emne.

Sat stikket fra kalemiddelenheden i stikdasen (21).

Slibeband monteres/skiftes

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa

maskinen.

Lesn spandeanordningen (1) og leg slibebindet med

lengden 75 x 2000 mm i.

Slibebéndets Iaberetningsmaerkning skal stemme
overens med drejeretningen.

Spand slibebandet med spazndeanordningen (1).

Bevag slibebindet med hinden og hold gje med, om det

vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til kontaktrul-

len.

Indstil drivhjulets styreenhed pa bandpudseren, sa slibe-

bandet Izber i midten. Den ngjagtige justering gennemfg-

res, ndr maskinen er slukket.

Taend kort for bandpudseren. Kontrollér, at kontaktski-

ven drejer sig i pilens retning.

Sluk for bandpudseren igen.

A Drejer kontaktskiven imod pilens retning, skal
motorens drejeretning omstilles af en fagmand.

Styreskinne indstilles (fig. 3A+5).

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Losn de to skruer (26) og indstil afstanden mellem styre-
skinnen og bremsehjulet:

= Rerdiameter 10-12 mm: Indstilling iht. ﬁ§. 1
= Rordiameter 12-100 mm: Indstilling iht. fig. ,,2.

Spand skruerne (26) fast igen.

Bremsehijul indstilles (Fig. 3).

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Indstilling af parallelitet.

Losn stjernedrejeskruen (12) og indstil med grebet (13)
bremsehjulet (17), s& det karer parallelt med kontaktski-
ven, nar det ses oppefra. Derved opnas et ensartet tryk
og et jevnt slibebillede. Den optimale indstilling opnas
bedst ved at prgve sig frem.

Haldning indstilles.
Losn spendearmen (18) og indstil bremsehjulet (17) med
stjernedrejeskruen (19), s& det halder en smule til ven-
stre i forhold til emnet.
Jo sterkere bremsehjulet hzldes, desto sterre er
fremfaringshastigheden. Den optimale indstilling
opnis bedst ved at prave sig frem.

ﬁ
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Indstil afstanden mellem bremsehjul,

emne og kontaktrulle.

Lesn stjernedrejeskruen (20).

Sving drivenheden tilbage med armen (16).

Las det emne, der skal bearbejdes, i.

Sving drivenheden frem igen, s& bremsehjulet ligger op ad
emnet.

Indstil spaltemalet (23) pa 1 mm.

Sp=nd stjernedrejeskruen (20) fast igen.

Modtryk indstilles.

Brug hindsvinget (22) til at indstille bremsehjulets mod-
tryk mod emnet:

= Drejning til hgjre: stort modtryk.

= Drejning til venstre: lille modtryk.

Et for hejt modtryk kan fere til sget slid af bremsehjul og
slibeband!

Driftsinstruktioner.

Tend og sluk.

A Tand farst for maskinen, nar alle nedvendige ind-
stillinger er blevet foretaget. Der ma ikke vaere lagt
noget emne ind i maskinen.

Sat stikket fra rundslibemodulet i stikddsen pa bandpud-

seren.

Bandpudser/rundslibemodul tendes/slukkes.

GX75*

Tande:

Oplés sikkerheds-stop-tasten (15*) og klap den op. Tryk
pé tasten ,I“ (17%).

A Rundslibemodulet teendes herved automatisk.

A Kontrollér bremsehjulets drejeretning. Motorens
drejeretning ma kun omstilles af en autoriseret
elektriker.

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15*) op. Tast ,,0“ (17*).

Rundslibemodulet slukkes herved automatisk.

& Maskinen har et efterlab pé ca. 50 sek., nar den

slukkes.

(* findes i maskinens betjeningsvejledning)

Sikkerheds-stop-tast.

Tryk i farlige situationer pa den rede sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Kelemiddelpumpe tendes/slukkes.

Stil kontakten p4 ,,1%. Kalemiddelpumpen skal altid vaere
teendt under stor materialeafslibning.

A Beer sikkerhedsbriller.

Sikre for arhejdsstart, at alle tidligere heskrevede
indstillinger er blevet gennemfert og kontrolleret
korrekt.

Rer slibes (fig. 5+6).

Sving bremsehjulet tilbage med armen (16).

Leeg emnet mindst 30 mm ind i materialeholderen.

Abn kelemiddelventilen (28). Regulér kelemiddelmaeng-

den med afsparringsventilen (28).

ﬁ%
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Sving bremsehjulet fremad igen med armen (16), s&
emnet drejer med og Iaber igennem maskinen.
Trak armen (16) tilbage, nar emnet ligger ca. 30 mm i
foringen.
Tag emnet ud af maskinen.
Er fremfaringshastigheden for hgj eller lav, skal
bremsehjulets hzldning &ndres.

Stej-emissionsvardier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pa arbejdsplad-
sen L, (re 20 yPa), i decibel 83,5 94

Usikkerhed KP , i decibel 4 4

Malt A-vurderet lydeffektni-
veau L, 4 (re 1 pW), i decibel 93,5 100,5

Usikkerhed K, 4, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser

Omdrejningstal (/min) 3000 3000
Materiale - rustfrit stal
Mal Rer, diameter
- 42,4 mm
Slibebind GRIT by Fein
- 120R

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og til-
herende usikkerhed udger den gverste grense for de
vardier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug hgrevaern!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Vedligeholdelse og kundeservice.

/N

Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Istandsaettelsesarbejde méd kun gennemfares af en
faguddannet iht. geeldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprae-
sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,
der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes
under www.fein.com.

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

Tom kelemiddelbeholderen. Skil kelemiddel og metal-
stev og bortskaf det.

Renggr karret (14). Afhjaelp i givet fald tilstopninger i
aflabssystemet.

Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.

ﬁ
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Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gaelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaring.

Det kan vare, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehar, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserkiaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehar bedes afleveret
til miljovenlig genbrug.
Tilslutningsdiagrammer.

Type GXC side 99

Type GXC2V side 100

Type GXW side 101

Type GXW2V side 102
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring
@ Ikke bergr maskinens roterende deler.
0 Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av
p utilsiktet start av maskinen.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk stovbeskyttelse ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

A Advarsel mot fare

c € Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

E/ Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

3~ Stremtilkoplingstype trefaset vekselstram

Innkopling

Dreieretning

(]
@ Utkopling
V

@ Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til
jordledningen.

(*%) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring

n /min, min'1, rpm, r/min min”! Turtall, ubelastet

Py W W Opptatt effekt

U \ \ Spenning

I Hz Hz Frekvens

AAaw I/min I/min Volumstrgm

i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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For din egen sikkerhet.
Ikke bruk denne maskinen fer du har lest grundig
gjennom denne driftsinstruksen og har forstatt
denne fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifika-
sjoner og sikkerhetsregler.

Var ogsid oppmerksom pa de relevante nasjonale

bestemmelsene for elektrisk sikkerhet og arbeidervern (i

Tyskland: BGV A2, BGR 500).

Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i

den nevnte dokumentasjonen kan det medfere elektrisk

stat, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og

overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.
Les og ta hensyn til driftsinstruksen for bandslipe-
maskinen GX75 som skal monteres pa denne mas-
kinen.

Bruk for montering av rundslipemodulen pa bandslipe-
maskinen bare det medleverte festematerialet. Feilaktig
montering kan medfgre at rundslipemodulen Izsner fra
bindslipemaskinen under arbeidsprosesssen og forarsa-
ker alvorlige ulykker.

Maskinen er bestemt for

Rundslipemodulen GXC i forbindelse med bandslipe-
maskinen GX75 skal utelukkende benyttes for sliping og
polering av runde stalrer, lettmetallrar samt massivt
rundstal med en diameter p& D = 10-100 mm med inn-
satsverktay og tilbehgr godkjent av Fein i omgivelser
beskyttet mot ver.

Kjelemiddelenheten GXW er bestemt for kjgling av
arbeidsstykket.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig heskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig mé du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stov- eller pustevernmasker ma filtrere
den typen stgv som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stey over lengre tid, kan det
medfere skader pa hgrselen.

Ikke bruk lsstsittende tay, smykker eller apent, langt har
under arbeidet. Lase gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fare til skader.

Sikre far innkoblingen at intet arbeidsstykke er satt inn i
rundslipemodulen. Arbeidsstykket kan slynges ut og
medfgre alvorlige ulykker.

Berer aldri slipebandet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nedstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens lufteapninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stav inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstav forirsake elektrisk fare.

Maskinens stapsel ma bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vaere koplet til stremnet-
tets beskyttelsesjording.

ﬁ%
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Trekk nettstepselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette medfgre
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stat!

Kontroller for ferstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forarsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Arbeid alltid med stor oppmerksomhet og omhu, spesielt
nar du ferer inn og tar ut materialet. Ved avtagende opp-
merksomhet kan hendene dine bli alvorlig skadet.

Den bearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Forsiktig ved bearbeiding av kort eller tynt materiale. Nar
du ferer inn eller tar ut kan hendene dine gripes av slipe-
béndet eller bremsehjulet og bli alvorlig skadet.

Ved lengre rer og rundt materiale anbefaler vi bruk av
rarferingen GXIS-1/GXIS-2.

Forsiktig etter utkoblingen. Maskinen har en stopptid pa
inntil 50 sekunder. Foreta innstillings- og vedlikeholdsar-
beider bare nar slipebandet star stille.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktoyet fierner deler av
materialer kan det oppsta stgv som kan vare farlig.
Bergring eller innanding av noen typer stav som f. eks. av
asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av stein-
holdige materialer, lzsemidler for maling, trebeskyttel-
sesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse allergiske
reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft, for-
plantningsskader hos mennesker. Risikoen ved innénding
av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en avsuging
som passer til stavet som oppstér, bruk personlig beskyt-
telsesutstyr og serg for en god ventilasjon av arbeidsplas-
sen. Overlat bearbeidelsen av asbestholdig material kun
til fagfolk.

Trestov og lettmetallstav, varme blandinger av slipestgv
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og fordrsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-
ning av stevbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tem stevbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Med et ayekast.

1 Slipeb&nd-spenninnretning (GX75)
2 Deksel/anslag (GX75)

3 Gnistvern (GX75)

4 Stjerneskrue, sponkasse (GX75)
5 Slipeunderlag (GX75)

6 Sponkasse (GX75)

7 Spak for tippinnretning (GX75)
8 Sidedeksel (GX75)

9 Vingeskrue

0 Stjerneskrue, innstilling GXC

1

1
11 Drivmotor, bremsehjul
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12 Stjerneskruer, bremsehjul parallellitet
13 Handtak

14 Kar

15 Ruller

16 Spak, legge bremsehjul mot arbeidsstykke
17 Bremsehjul

18 Spennarm

19 Stjerneskrue, bremsehjulhelning
20 Stjerneskrue, bremsehjulavstand
21 Tilkoblingskontakt

22 Veiv, stille inn kontakttrykk

23 Spaltedpning

24 Styreskinne

25 Skrue/vingemutter

26 Skrue, innstilling styreskinne

27 Kjglemiddelslange med dyse

28 Stengeventil

29 Magnetholder

30 Pa-/av-bryter kjglemiddelpumpe
31 Avlgpsslange, kjglemiddel retur
32 Kjolemiddelbeholder

33 Borehull

34 Gjengeboring

Monteringsanvisninger (Bildene 1-3).

Béandslipemaskin GX75.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Demonter gnistvernet (3).

Demonter slipeunderlaget (5), sponkassen (B) og stjer-
nerattet (4).

Apne sidedekselet (8).

Lasne spenninnretningen (1) og fjern slipebandet.

Lukk sidedekselet.

Lasne spaken for tippinnretningen (7) og still bandslipe-
maskinen omtrent vannrett.

Rundslipemodul GXC (bilde 2).

Ta maskinen ut av emballasjen og monter tilbehgret som

beskrevet i vedlagt ark.

Skyv radieslipemodulen mot béndslipemaskinen og rett

inn boringene (33).

Forbind begge maskiner med de to spakene og skruene

med vingemutre (9).

Sving apparatet lett fremover.

Trekk spaken for tippinnretningen (7) fast.

Losne de fire stjerneskruene (10) under karet (14) og rett

inn underdelen til rundslipemodulen pé gulvet.

Trekk de fire stjerneskruene (10) under karet (14) fast

igjen.
Tilferselskabelen ma tilkobles av en kvalifisert
elektriker pa tilkoblingspunkt et i bryteren til
handslipemaskinen GX75 iht. stremlepsskjemaet
(se vedlegg).

Kjelemiddelenhet GXW (bildene 3+4).

Still beholderen pé bunnplaten til rundslipemodulen.

Fyll kjzlemiddelbeholderen med ca. 10-15 liter kjglemid-
del.

ﬁ%
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Sett dekselet med pumpeenheten opp pa beholderen og

monter avlgpsslangen (31) pa tilkoblingsstussen pé karet

(14).

Monter kjglemiddelslangen (27) pa rundslipemodulen

med magnetholderen (29) inn i gjengeboringen (34).

A Kjolemiddelslangen ma monteres slik at den ikke
kan gripes av bremsehjulet eller arbeidsstykket.

Sett stopselet til kjglemiddelenheten inn i stikkontakten
(21).

Montering/utskifting av slipebandet

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
Lasne spenninnretningen (1) og legg inn et slipeband med
lengden 75 x 2000 mm.
Merkingen av slipebandets dreieretning ma
stemme overens med dreieretningen.
Stram slipeb&ndet med spenninnretningen (1).
Beveg slipebandet med hdnden og observer om det flyt-
tes mot venstre eller mot hgyre fra kontaktrullen.
Still p& bandslipemaskinen faringen tll drivhjulet inn slik
at slipebandet gar i midten. Den eksakte justeringen skjer
ved innkoblet maskin.
SIa bandslipemaskinen bare kort pa. Kontroller om kon-
taktskiven dreies tilsvarende pilretningen.
SI3 bandslipemaskinen av igjen.

A Hvis kontaktskiven dreier mot pilretningen, skal
motorens dreieretning omstilles av en fagmann.

Innstilling av styreskinnen
(Bildene 3A+5).

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstopselet
ut av stikkontakten.

Lasne de to skruene (26) og still inn avstanden mellom
styreskinne og bremsehjul:

= Rordiameter 10-12 mm: Innstilling iht. bilde «1».

= Rordiameter 12-100 mm: Innstilling iht. bilde «2».

Trekk skruene (26) fast igjen.

Innstilling av bremsehjulet (bilde 3).

& Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Innstilling av parallelliteten.

Lasne stjernekruen (12) og still bremsehjulet med hénd-
taket (13) slik inn at (17) det sett ovenfra gér parallelt med
kontaktskiven. Derved blir det oppnadd et jevnt kontakt-
trykk og ensartet slipebilde. Den optimale innstillingen
ma finnes frem til ved hjelp av praktiske forsak.

Stille inn helning.

Lasne spennarmen (18) og still inn bremsehjulet (17)

med stjerneskruen (19) slik at det i forhold til arbeids-

stykket heller lett mot venstre.

0 Jo sterkere bremsehjulet er hellet, desto starre blir
fremforingshastigheten. Den optimale innstillingen
ma finnes frem til ved hjelp av praktiske forsgk.

ﬁ
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Still inn avstand mellom bremsehjul, arbeidsstykke
og kontaktrulle.

Lasne stjerneskruen (20).

Sving drivenheten med spaken (18) tilbake.

Legg inn arbeidsstykket som skal bearbeides.

Sving drivenheten fremover igjen, slik at bremsehjulet sit-
ter godt mot arbeidsstykket.

Still inn spaltemalet (23) pd 1 mm.

Trekk stjernekruen (20) fast igjen.

Innstilling av kontakttrykket.

Still med veiven (22) inn kontakttrykket til bremsehjulet
pé arbeiddstykket:

= Dreining med urviseren: hgyt kontakttrykk.
= Dreining mot urviseren: lavt kontakttrykk.

For hayt kontakttrykk kan fare til gket slitasje pa brem-
sehjul og slipeband!

Driftsinstrukser.

Inn- og utkobling.

A Sla maskinen ferst pa etter at alle nadvendige inn-
stillinger er foretatt. Det ma ikke vzare lagt noe
arbeidsstykke inn i maskinen.

Sett stopselet til rundslipemodulen inn i stikkontakten pa

béndslipemaskinen.

Sla handslipemaskinen/rundslipemodulen pé/av.

GX75*

Innkobling:

Losne nadstopp tast (15*) og sla den opp. Trykk pa «I»
(17*) tast.

A Rundslipemodulen blir automatisk samtidig slatt
pa.

A Kontroller dreieretningen til bremsehjulet. Moto-
rens dreieretning ma hare omstilles av en elktriker.

Utkobling:

Fold opp nedstopp-tast (15*). Trykk pa «@» (17*) tast.

Rundslipemodulen blir automatisk samtidig slatt av.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

(* Finnes i maskinens driftsinstruks)

Nedstopp-tast.

Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
3 sl av maskinen.

Sla kjelemiddelpumpen pa-/av.

Still bryteren i posisjon «1». Kjglemiddelpumpen m4 all-
tid vaere innkoblet ved hay vekksliping.

Bruk vernebriller.

Sikre fer du begynner med arbeidet at alle innstil-
linger heskrevet ovenfor er gjennomfert og kon-
trollert korrekt.
Sliping av rer (Bildene 5+6).
Sving bremsehjulet med spaken (18) tilbake.
Legg arbeidsstykket minst 30 mm inn i materialopptaket
Apne kjglemiddelventilen (28). Reguler kjglemiddel-
mengden med stengeventilen (28).

ﬁ%
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Sving bremsehjulet med spaken (16) fremover igjen, slik
at arbeidsstykket dreier med og gar giennom maskinen.
Trekk spaken (18) tilbake nar arbeidsstykket enda ligger
ca. 30 mm inn i fgringen.
Ta arbeidsstykket ut av maskinen.
Ved for lav eller for hgy fremfaringshastighet skal
helningen til bremsehjulet endres.

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedomt emisjons-
lydtrykkniva pa arbeidsplas-
sen L, (re 20 pPa), i desibel 83,5 94

Usikkerhet KP , i desibel 4 4
Malt A-bedgmt lydeffektniva

L, (re 1 pPa), i desibel 93,5 100,5
Usikkerhet K, 4, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - rustfritt stal
Mal Rer, diameter
- 42,4 mm
Slipebénd GRIT by Fein
- 120R

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppsté ved maélinger.

@ @ Bruk harselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).

Vedlikehold og kundeservice.

VAN

Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

En reparasjon ma kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-kon-
traktsverksted og FEIN-representanter.

Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, mé den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fés hos FEIN-kundeservice.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pa internettet under www.fein.com.

Daglige vedlikeholdsarbeider

Tom kjolemiddelbeholderen. Separer og deponer kjgle-
middel og metallstav.

Rengjor karet (14). Fjern eventuelt tilstoppinger i avlgps-
systemet.

Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.

ﬁ
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Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsa bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pé bildene.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr mé leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.
Koplingsskjemaer.

Type GXC Side 99

Type GXC2V  Side 100

Type GXW Side 101

Type GXW2V Side 102
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.
De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen goér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken Firklaring
@ Ber6r inte elverktygets roterande delar.

0 Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

@ @ Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

Innan beskriven étgdrd vidtas, ska stickproppen dras ur ndtuttaget. | annat fall finns risk for att
p maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

@ @ Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

@ @ Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

@ Vid arbetet ska dammskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

& Varning for fara

c E Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

E/ Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhiandertas
separat och hanteras pa miljévanligt sdtt for atervinning.

3~ Nitanslutningstyp trefasvaxelstrom

Inkoppling
@ Frinkoppling

Rotationsriktning

@ Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken berérbara, ledande delar anslutits.
(**) innehéller inga siffror eller bokstiver
Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring
n /min, min™, rpm, r/min Tomgangsvarvtal
r/min
Py W W Upptagen effekt
U \ \ Mirkspanning
f Hz Hz Frekvens
A I/min I/min Volymstrom
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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For din sdkerhet.
Anvind inte maskinen innan du noggrant list denna
bruksanvisning och fullstindigt forstétt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och siker-
hetsregler.
Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sikerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.
Denna bruksanvisning bér férvaras for senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.
Lds och beakta bruksanvisningen fér bandslipen
GX75 som ska monteras p4 denna maskin.

Fior montering av rundslipningsenheten pa bandslipen
anvénd endast medfiljande fastelement. En felaktig
montering kan leda till att rundslipningsenheten under
arbetet lossar fran bandslipen och sedan orsakar allvarliga
olyckor.

Maskinens anvéandning

Rundslipningsenheten GXC i kombination med band-
slipen GX75 fér uteslutande anvindas for finslipning av
rérandor vars diameter D = 10-100 mm med av Fein
godkinda insatsverktyg och tillbehor i viderskyddad
omgivning.

Kylmedelsenheten GXW ir avsedd for kylning av arbets-
stycket.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvéind alitefter
avsett arbete ansiktsskiirm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa behivs, anviand dammfiltermask, hirsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade som
skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartiklar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en langre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet list hingande kléder, smycken
eller langt dppet har. Lost hingande féremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Kontrollera fore pakoppling att inget arbetsstycke ligger
kvar i rundslipningsenheten. Arbetsstycket kan slungas ut
och leda till allvarliga olyckor.
Berir inte roterande slipband. Risk for person-
skada.
Tryck vid farlig situation genast pa nadstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga upp till
50 sekunder.
Rengir regelbundet maskinens ventilationséppningar.
Motorns flikt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.
Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elnitets skyddsjordning.
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Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfirs!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska s@kerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstdt!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire forsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
fir koppla om rotationsriktningen.

Arbeta alltid med full uppméarksamhet och omsorg speci-
ellt vid inséttning och uttagning av materialet. Om du ger
efter pd uppmirksamheten finns risk for att hinderna all-
varligt skadas.

Ytan som hearbetas kan bli mycket het. Beror inte ytan
med handen.

Var forsiktig vid bearbetning av kort och tunt material.
Vid insdttning och uttagning finns risk for att hinderna
grips av slipbandet eller bromshjulet och skadas.

Vid langre rir och runt material rekommenderar vi
anvéndning av rirgejd GXIS-1/GXIS-2.

Var firsiktig efter frankoppling. Efter frankoppling fort-
sitter maskinen att ga upp till 50 sekunder. Utfor instill-
ningar och servicearbeten endast nar slipbandet star stilla.

Hantering av hélsovadligt damm

Om verktyget anvinds for sdgning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsté.

Beréring eller inandning av vissa damm som t. ex. asbest
och asbesthaltigt material, blyhaltig malning, metall, vissa
tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran stenhaltigt mate-
rial, firgldsningsmedel, triskyddsmedel, antifouling for
vattenfordon kan hos personer utl6sa allergiska reaktio-
ner och/eller andningsbesvir, cancer, fortplantnings-
skada. Risken vid inandning av damm &r beroende av
expositionen. Anvand en utsugning som &r limplig for det
damm som bildas, personlig skyddsutrustning och se till
att arbetsplatsen dr vil ventilerad. L4t en fackman bear-
beta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
hallanden antindas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehallaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tém i god tid dammbehal-
laren, beakta materialtillverkarens anvisningar for bear-
betning samt de foreskrifter for bearbetat material som
giller i ditt land.

Oversikt.

1 Slipbandets spinnanordning (GX75)
2 Skydd/anslag (GX75)

Gnistskydd (GX75)

Stjarnskruv for spanlddan (GX75)
Slipstéd (GX75)

Spénlada (GX75)

Spak fér tippanordning (GX75)
Sidolock (GX75)

Vingskruv

Stjarnvredsskruv for instillning GXC
Drivmotor fér bromshjul

—_-—0O0CONOOCIA®
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12 Stjarnvredsskruvar for bromshjulsparallellitet

13 Handtag

14 Kar

15 Roller

16 Spak, ligger an bromshjulet mot arbetsstycket

17 Bromshjul

18 Spinnarm

19 Stjarnvredsskruv for bromshjulets lutning

20 Stjirnvredsskruv fér bromshjulsavstand

21 Anslutningsdon

22 Vev for instillning av anliggningstryck

23 Spaltsppning

24 Styrskena

25 Skruv/vingmutter

26 Skruv for instillning av styrskena

27 Kylmedelsslang med munstycke

28 Spirrventil

29 Magnethallare

30 Stromstillare for kylmedelspump

31 Avtappningsslang for kylvitskans avtappning

32 Kylvitskebehallare

33 Borrhal

34 Ginghal

Monteringsanvisningar (Figurer 1-3).

Bandslip GX75.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Ta bort gnistskyddet (3).

Ta bort slipstodet (5), spanladan (6) och stjarngrepps-

skruven (4).

f)ppna sidolocket (8).

Lossa spannanordningen (1) och ta bort slipbandet.

Sting sidolocket.

Lossa spaken for tippanordningen (7) och still upp band-
slipen ndra nog vagritt.

Rundslipningsenhet GXC (Figur 2).

Ta verktyget ur forpackningen och montera tillbehéret

enligt beskrivning i bilagan.

Skjut rundslipningsenheten mot bandslipen och rikta in

borrhélen (33).

Foga ihop bada maskinerna med de tvé spakarna och

skruvarna med vingmuttrar (9).

Svdng maskinen ldtt framat.

Dra fast spaken fér tippanordningen (7).

Ta loss de fyra stjarnvredsskruvarna (10) under karet (14)

och rikta in rundslipningsenhetens underdel pa golvet.

Dra ater fast de fyra stjarnvredsskruvarna (10) under

karet (14).
En kvalificerad elinstallatér ska ansluta matarka-
beln till anslutningspunkten i stramstillaren pa
bandslipen GX75 enligt elektriska kopplingssche-
mat (se hilaga).

Kylmedelenhet GXW (Figurer 3+4).

Stdll upp behallaren pa rundslipningsenhetens golvplatta.

Fyll kylmedelsbehallaren med ca 10-15 liter kylmedel.
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Lagg upp locket med pumpenheten pa behallaren och
montera utloppsslangen (31) pa karets (14) anslutnings-
stuts.
Anslut kylmedelsslangen (27) p4 rundslipningsenheten
med magnethéllaren (29) till ginghalet (34).
A Kylmedelsslangen ska vara monterad sa att den
inte berdrs av bromshjulet eller arbetsstycket.
,(L\ns)lut kylmedelenhetens stickkontakct till stickuttaget
21).
Montering/byte av slipband
A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfiors pa maskinen.
Lossa spannanordningen (1) och ligg upp ett slipband
med matten 75 x 2000 mm.
Slipbandets utmirkta 16priktning méste stimma
Gverens med rotationsriktningen.
Spinn slipbandet med spannanordningen (1).
Rotera slipbandet for hand och kontrollera att det pa
kontaktrullen varken |6per ét vinster eller hoger.
Still in drivhjulets styrning p4 bandslipen si att slipbandet
I6per centriskt. Exakt justering ska ske pa inkopplad
maskin.
Koppla helt kort pa bandslipen. Kontrollera att kontakt-
skivan roterar i pilens riktning.
Koppla ater fran bandslipen.
A Om kontaktskivan roterar i motsatt riktning till

pilen maste en elektriker koppla om motorns rota-
tionsriktning.

Still in styrskenan (Figurer 3A+5).

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa bada skruvarna (26) och still in avstindet mellan

styrskenan och bromshjulet:

= Rordiameter 10-12 mm: Instillning enligt bild 1”7,

= Rordiameter 12-100 mm: Instillning enligt bild ’2”.

Dra ater fast skruvarna (26).

Instélining av bromshjulet (Figur 3).
A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Instélining av parallellitet.

Lossa stjarnvredsskruven (12) och still med handtaget
(13) in bromshjulet (17) s& att det uppifran sett |6per
parallellt med kontaktskivan. Harvid uppnés ett jamnt
anliggningstryck och likformigt slipresultat. Den bésta
instdllningen kan du endast prova dig fram till genom
praktiska forsok.

Instillning av lutningen.
Lossa spannspaken (18) och still in bromshjulet (17) med
stjdrnvredsskruven (19) mot arbetsstycket sa att det lutar
en aning at vinster.
Ju stérre bromshjulets lutning @r, desto stérre blir
matningshastigheten. Den bista instillningen kan
du endast prova dig fram till genom praktiska for-
sok.

ﬁ
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Still in avstandet mellan bromshjulet,
arbetsstycket och kontaktrullen.

Lossa stjirnvredsskruven (20).

Sving drivenheten tillbaka med spaken (16).

Sitt in arbetsstycket.

Sving drivenheten ater framét sa att bromshjulet ligger an
mot arbetsstycket.

Still in spaltméttet (23) pa 1 mm.

Dra ater fast stjarnvredsskruven (20).

Stéll in anliggningstrycket.

Still med veven (22) in bromshjulets anliggningstryck
mot arbetsstycket:

= Vridning medurs: hogre anliggningstryck.

= Vridning moturs: mindre anliggningstryck.

Ett for higt anliggningstryck kan medfira dkat slitage pa
bromshjulet och slipbandet!

Bruksanvisningar.

In- och urkoppling.

A Koppla pa maskinen first sedan alla instéllningar
gjorts. Ett arbetsstycke far inte finnas i maskinen.

Anslut rundslipningsenhetens stickkontakct till

stickuttaget pa bandslipen.

In-/urkoppling av bandslipen/

rundslipningsenheten.

GX75*

Start:

Las upp nédstopp-knappen (15*) och fill upp den. Tryck
pé knappen "I” (17%).

A Rundslipningsenhet startar automatiskt.

& Kontrollera bromshjulets rotationsriktning. Endast
en elektriker far koppla om motorns rotationsrikt-
ning.

Stopp:

Fill upp nédstopp-knappen (15*). Tryck p4 knapp "0”

7).

Rundslipningsenheten kopplas automatiskt fran.

Efter frankoppling fortsétter maskinen att gé ca
50s.

(* hittas i driftinstruktionen)

Nddstopp-knapp.

Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen
for att stinga av maskinen.

In-/urkoppling av kylmedelspumpen.

Still stromstillaren i liget ”1”. Kylmedelspumpen maste
alltid vara pakopplad fér hdg nedslipningsgrad.

A Anviénd skyddsglasigon.

Kontrollera innan arbetet pabdrjas att alla ovan
heskrivna instéllningar har utforts korrekt och
kontrollerats.
Slipning av rir (Bilder 5+6).
Sving med spaken (16) tillbaka bromshjulet.
Skjut in arbetsstycket minst 30 mm i materialfistet.
Oppna kylmedelsventilen (28). Reglera kylmedelsmang-
den med spirrventilen (28).
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Sviang med spaken (16) bromshjulet &ter framét sa att
arbetsstycket roterar och I6per genom maskinen.
Dra spaken (16) tillbaka nir arbetsstycket dnnu stdds ca
30 mm i gejden.
Ta arbetsstycket ur maskinen.
Vid for hog eller for lag matningshastighet maste
bromshjulets lutning férandras.

Bulleremissionsvirden

Tomgéng Slipning
Uppmiitt A-vigd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsplat-
sen L4 (re 20 pPa) i decibel 83,5 94
Onoggrannhet K4, i decibel 4 4
Uppmitt A-vigd ljudtrycksni-
va L, 4 (re 1 pW) i decibel 93,5 100,5
Onoggrannhet KPA, i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - rostfritt stal
Dimension R&r, diameter
- 42,4 mm
Slipband GRIT by Fein
- 120R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar vre grinsen fér de
varden som kan uppstd vid matningar.

@ @ Anvind hérselskydd!

Mitvirdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Underhall och kundservice.

/N

Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

En reparation far endast utféras av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-mirkesverkstad och FEIN-representationer.

Nar maskinens nitsladd skadats méste den ersdttas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.

Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.

Dagliga underhallsatgérder

Tom kylmedelsbehallaren. Skilj at och disponera kylmed-
let och metalldammet.

Rengdr karet (14). Atgirda eventuell tilleippning i
utloppssystemet.

Rengér maskinen utvindigt med tryckluft.

ﬁ
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Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti ldmnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvindningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
beh&r som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsakran om overensstammelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska hante-
ras pd miljovanligt sitt.

Kopplingsschema.

Typ GXC sida 99

Typ GXC2V sida 100

Typ GXW sida 101

Typ GXW2V sida 102




é OBJ_BUCH-0000000308-001.book Page 62 Friday, May 25,2018 11:29 AM é

o EH

Alkuperiinen kayttoohje.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kdyttdvan huomio mahdollisiin kdytdnaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys

@ Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0 Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

@ @ Oheisiin dokumentteihin sekid kiyttoohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttava.

Vedid ennen seuraavaa tyvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdaynnistyd

p vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

) Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

®

@ @ Ty6ston aikana on kiytettivd kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kiytettdvd suojakdsineitd.

@ Tydston aikana on kiytettivd polysuojainta.

A Varoitus vaarasta

c € Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

E/ Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristonsuojelusyistd johdettava
kierratykseen kuten kaikki muutkin sahko- ja elektroniikkalaitteet.

3~ Verkkoliitinti 3-vaihevirtaan
Piillekytkentd

Py&rimissuunta

@ Peruseristyksen ohella laitteen sdhk&i johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty
suojajohtimeen.

(**) voi sisiltidd kirjaimia tai numeroita

Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys

n /min, min™!, rpm, r/min min" Joutokdyntinopeus

Py W W Ottoteho

U \ \ Nimellisjannite

f Hz Hz Taajuus

AAaw I/min |/min Tilavuusvirta

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, |Kansainviliseen Sl-jarjestelmddn sisdltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikat ja sen johdannaisyksikat.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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Tydturvallisuus.

Koneen saa ottaa kdyttéon vasta kun ensin on
perehdytty kdyttdohjeeseen ja sen sisiltd kuvitus,
leet ymmarretyiksi.

Samoin on noudatettava voimassa olevia maakohtaisia

suutta (vrt. Saksa: BGV A2, BGR 500).
Jos dokumenteissa selostettuja turvaohijeita laiminlyo-
dddn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.
Séilytd tdmi kdyttdohje myShempdi tarvetta silmilld pita-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydaddn tai
luovutetaan toisen kdyttéon.
Koska tamd moduuli liitetidn nauhahiomakoneen
GX75, sen kiyttéohjeeseen on perehdyttivi ja
noudatettava siind annettuja ohjeita.

Putkenpinnan hiomayksikin saa kiinnittd4 nauhahioma-
koneeseen ainoastaan sen mukana toimitetuilla kiinni-
aikana irrota nauhahiomakoneesta ja aiheuttaa vakavan
tapaturman.

Koneen kayttokohde.

Putkenpinnan hiomayksikké GXC on suunniteltu yhdis-
tettdvaksi nauhahiomakoneeseen GX75 ja tarkoitettu
vain pydreiden terdsputkien, kevytmetalliputkien seka
massivisen pydréteraksen, halkaisijakoot D = 10-
suojatuissa tiloissa; ainoastaan Feinin hyviksymia vaihto-
tyokaluja ja lisdtarvikkeita saa kayttdd.

letta.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kiyta tyostoti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silméisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kayta pdlysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakdsineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tyost&ta-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystyd suodattamaan ty&stossd
syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentii kuuloa.

Toissa ei pida kayttaa liian loysaa vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkit hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.
Ennen koneen kiynnistimista on katsottava, ettei hio-
mayksikkddn ole jaényt tydkappaletta. Tyskappale voisi
sinkoutuu ulos ja aiheuttaa vakavan ty&tapaturman.
Pyirivdad hiomanauhaa ei saa missiin tapauk-
sessa koskettaa. Siiti seuraa tapaturman vaara.
Vaaratilanteissa on heti painettava hati-seis-painikietta.
Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.
Koneen ilmanvaihtoaukot on puhdistettava sidénnillises-
ti. Moottorin tuuletin keraa pilyé konekotelon sisdén. Jos

koistid turvallisuutta.
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Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sdhkdasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettynd sahk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettéva irti! Jos kone kytketdin piille vahingossa, siitd
voi aiheutua vakava tyStapaturma.

Koneen sidhkdtekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa sadnndllisin vilein lakisdateisid mairayksia noudat-

siahkdiskun!

Ennen koneen ensimmaisti kiyttokertaa on tarkastet-
tava koneen pyirimissuunta. Jos pydrimissuunta on vii-
rd, tydkappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Tyidstin aikana on aina oltava erityisen tarkkaavainen ja
huolellinen, varsinkin materiaalin sisdén- ja ulosvetovai-
heessa. Huolimattomuus tyston aikana voi johtaa
molempien kisien pahaan loukkaantumiseen.

Tyostetty pinta voi olla erittdin kuuma. Siti ei pidi kos-
kettaa paljaalla kidelld.

Varo erityisesti silloin, jos tydstettiva materiaali on lyhyt-
kddet voivat osua hiomanauhaan tai jarrupydrdin ja louk-
kaantua pahasti.

Pitkia putkia ja pydreds materiaalia tydstettiessi suosi-
tamme kayttamaan apuna putkiohjainta GXIS-1/GXIS-2.

Varo, kun kytket koneen pois péilti. Kone jalkikay vield
noin 50 sekuntia. S3its- ja huoltotoimiin saa ryhtyi vasta
kun hiomanauha on varmuudella pysihtynyt.

Terveydelle vaarallisten pilyjen kisittely
Tyovaiheissa, joissa tyokalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyd vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittiminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sai-
rauksia, syopdd tai hedelmillisyyteen vaikuttavia vauri-
oita. Tillaista pSlya voi erittya esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
sista materiaaleista erittyvistd silikaateista, maalinpoistoai-
neista, puunsuoja-aineista sekd elintorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden mai-
rastd. Suositamme kdyttimddn tarkoitukseen sopivaa
poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta ja
huolehtimaan tydpaikan riittavasti tuuletuksesta. Asbesti-
I6kunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly sekd hionnassa syntyva poly
yhdessd kemiallisten aineiden kanssa voivat epdsuotuisis-
sa olosuhteissa syttyd itsestddn palamaan tai aiheuttaa
tettdvd, samoin sihkotyokalun ja hiottavan esineen yli-
kuumenemista. Polysiilic on hyvi tyhjentdd ajoissa.
Materiaalin valmistajan tydstéohjeita on noudatettava,
samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia, kyseisten

ﬁ
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Laitteen osat.

Hiomanauhan kiristin (GX75)
Suojus/rajoitin (GX75)

Kipindsuojus (GX75)

Lukkoruuvi, kipinilaatikko (GX75)
Hioma-alusta (GX75)

Kipinalaatikko (GX75)

Kallistuslaitteen vipu (GX75)
Sivusuojus (GX75)

Siipiruuvi

10 Lukkoruuvi sddtéon GXC

11 Kiyttémoottori, jarrupyord

12 Lukkoruuvit, jarrupydran suuntaissiit
13 Kahva

14 Kaukalo

15 Rullat

16 Vipu, jarrupydri kiinni tyokappaleeseen
17 Jarrupyord

18 Kiristinvipu

19 Lukkoruuvi, jarrupydrin kaltevuus
20 Lukkoruuvi, jarrupydrin etdisyyssdatd
21 Liitantd

22 Kampi, puristuspaineen asetus

23 Vilys

24 Ohjainkisko

25 Ruuvi/siipimutteri

26 Ruuvi ohjainkiskon s3dtoon

27 Jadhdytysnesteletku + suutin

28 Sulkuventtiili

29 Magneettipidin

OCONNNARWN =

31 Poistoletku jadhdytysnesteen paluupuolelle
32 Jadhdytysnestesiilic

33 Poranreika

34 Kierreporaus

Asennusohjeet (kuvat 1-3).
Nauhahiomakone GX75.

toke vedettdva irti pistorasiasta.
Irrota kipindsuojus (3).
Irrota hioma-alusta (5), kipinilaatikko (B) ja lukkoruuvi
(4).
Avaa moduulin sivusuojus (8).
Loysdd kiristin (1) ja ota hiomanauha pois.
Sulje moduulin sivusuojus.
Loysdd kallistuslaitteen (7) vipua ja aseta nauhahioma-
kone suunnilleen vaakasuoraan.
Putkenpinnan hiomayksikkd GXC (Kuva 2).
Ota laite pakkauksesta ja kiinniti lisavarusteet, katso
ohjeet toimitukseen kuuluvasta opasteesta.
Tyonni putkenpinnan hiomayksikké kiinni nauhahioma-
koneeseen ja katso etti poraukset (33) tulevat oikeisiin
kohtiin.
Yhdistd koneet toisiinsa molempien vipujen avulla,
samoin ruuveilla ja siipimuttereilla (9).
Kallista konetta hieman eteenpdin.
Vedi kallistuslaitteen (7) vipu kireille.

ﬁ%
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Loysad neljd lukkoruuvia (10) kaukalon (14) alapuolelta ja
suuntaa putkenpinnan hiomaykskén jalusosa lattian suun-
taan.
Kiristi sitten neljd lukkoruuvia (10) kaukalon (14) alapuo-
lelta taas kiinni.
Liitantédkaapeli on kytkettéiva asianmukaisesti séh-
koasentajan toimesta nauhahiomakoneen GX75
kytkimen liitintépisteeseen kytkentdkaaviota nou-
dattaen (ks. liite).

Jaédhdytysnesteyksikkd GXW (kuvat 3+4)

Aseta sdilic hiomalaitteen jalustalevylle.

nestettd.

Aseta kansi, johon kuuluu pumppuyksikkd, paikalleen
sdilion pdille ja kiinnitd poistoletku (31) kaukalossa (14)
olevaan liitintdaukkoon.

sikkdn magneettipitimelld (28) kierreporaukseen (34).

A Jaahdytysnesteletku on kiinnitettéiva niin, ettei se
voi osua jarrupydraan tai tydkappaleeseen.

toke vedettava irti pistorasiasta.
Loysad kiristintd (1) ja aseta koneeseen hiomanauha,
jonka pituus on 75 x 2000 mm.
Katso, ettd hiomanauhan py&rimissuunnan merkki
tulee samaan suuntaan kuin koneen py&rimissuun-
ta.
Kiristd hiomanauha kiristimell3 (1).
Liikuta hiomanauhaa kdsin ja tarkkaile, py6riiks se viis-
toon jommalle kummalle sivulle pain.

koneen kdydessa.

Kytke nauhahiomakone hetkeksi paille. Katso ettd kon-
taktilevy py6rii nuolen suuntaan.

Katkaise sitten virta nauhahiomakoneesta.

A Jos kontaktilevy pyorii nuolensuuntaa vasten, on
moottorin pydrimissuunta annettava vaihtaa
ammattiasentajan toimesta.

Ohjainkiskon siato (kuvat 3A+5).

mukaan.
= Putken halkaisija 12-100 mm: Sdddi kuvan ”2”
mukaan.

Kiristd sitten ruuvit (26) taas kiinni.

Jarrupyoran saito (kuva 3).

toke vedettava irti pistorasiasta.
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Suuntaissaito.

jaan kontaktilevyn kanssa. Ndin saadaan aikaan tasainen
puristuspaine ja samalla tasainen hiomajilki. Optimaalinen

ruuvilla (19) niin, ettd se kallistuu tydkappaleeseen nih-
den hieman vasempaan.
Mitd suurempi jarrupyérén kaltevuuskulma on, sitd

selvitettivd kokeilemalla.

Jarrupyoran, tydkappaleen ja kontaktirullan etai-
syyssaati.

Loysad lukkoruuvia (20).

Kallista kdyttdyksikkod vivulla (16) taaksepdin.

Aseta tyostettdvi tyckappale koneeseen.

Kaanni sitten kayttoyksikko takaisin etuasentoon niin,
ettd jarrupyori tulee tySkappaletta vasten.

Sdadi vilysmitta (23) lukemaan 1 mm.

Kiristd lopuksi lukkoruuvi (20) taas kiinni.

Puristuspaineen siito.

Sdidd kammen (22) avulla jarrupyérin tydkappaleeseen
kohdistama puristuspaine:

= Kierto my®dtapaivadn: voimakas puristuspaine.

= Kierto vastapaivddn: alhainen puristuspaine.

Jos puristuspaine on liian voimakas, se saattaa kuluttaa
jarrupydraa ja hiomanauhaa normaalia enemmin.

Kayttovinkkeja.
Kone péille/pois.

A Kytke koneeseen virta vasta sitten, kun kaikki tar-
peelliset siddot/asetukset on tehty. Koneessa ei
silloin vield saa olla tyokappaletta.

Kytke putkenpinnan hiomayksikon pistoke nauhahioma-

koneen pistorasiaan.

Nauhahiomakone/putkenpinnan hiomayksikko
ON/OFF.

GX75*

Kytkeminen piille:

nike yl6s. Paina painiketta "I” (17*).

A Silloin myds putkenpinnan hiomayksikkd saa auto-
Tarkista jarrupydrén pyorimissuunta. Moottorin
pydrimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammatti-

Kytkeminen pois pailta:

Kd3nnd hiti-seis-painike (15*) yl&s. Paina painiketta "0”

Silloin virta katkeaa automaattisesti mySs putkenpinnan

hiomayksikdsta.

50 sekunnin ajan.
(* Idytyy koneen kiyttSohjeesta)

Vapauta hiti-seis-painikkeen (15*) lukitus ja kddnni pai-
maattisesti virtaa.
/N
taitoinen sihkdasentaja.
7).
A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield n.
-

%

Hété-seis-painike.

Vaaratilanteessa kone pysdytetddn punaisella hiti-seis-
painikkeella.

Jadhdytysnestepumpun kiynnistys/pysaytys.

Aseta kytkin asentoon ”1”. Jos metallijitettd syntyy hiot-

nestepumppua.
A Kéyta suojalaseja.

Ennen tydstin aloittamista on varmistettava, ettd
kaikki em. sdadot on tehty oikein ja tarkastettu.

Putkien hionta (kuvat 5+6).
Kallista jarrupydrii vivulla (16) taaksepdin.

Aseta tyckappale vahintddn 30 mm:n syvyydelle materi-
aalin kiinnitysaukkoon.

Kallista jarrupyri vivulla (16) takaisin etuasentoon niin,
ettd tySkappale pydrii mukana ja syStetdan koneen ldpi.
Vedi vipu (16) takaisin, kun tyckappale on vield n.
30 mm:n verran ohjaimen varassa.
Ota tyckappale pois koneesta.
Jos sy6tténopeus on liian suuri tai liian alhainen,
jarrupydrin kaltevuussadtod on korjattava.

Melupdistoarvot.
Tyhjikaynti Hionta
Mitattu A-painotettu ddnen-
painetaso tyOpisteessd L, 4
(re 20 pPa) desibeleini 83,5 94

Epitarkkuus K, desibeleind 4 4

Mitattu A-painotettu ddnite-
hon taso £, 4 (re 1 pW)

desibeleini 93,5 100,5
Epitarkkuus K, 4 desibeleina 2,5 2,5
Kiyttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali ruostumaton
- terds
Mitat putki, halkaisija
- 42,4 mm
Hiomanauha GRIT by Fein
- 120R

epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yliraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

ﬁ
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Kunnessapito, huolto.

toke vedettdva irti pistorasiasta.
Kunnostustydt saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jilleen-
myyijaltd.
Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Piivittdiset huoltotoimet

poly on havitettivi erikseen.

Puhdista kaukalo (14). Katso, ettei poistopuolen aukko
ole tukossa.

Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa maaritta-
ma valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivdt valttimattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

ﬁ%

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
on kdyttdohjeen viimeiselld sivulla mainittujen maardys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jitehuolto.
Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytdstd poistettu
kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierratykseen.

Liitantakaaviot.

Tyyppi GXC sivu 99

Tyyppi GXC2V  sivu 100
Tyyppi GXW sivu 101
Tyyppi GXW2V  sivu 102
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlesek és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen talalhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdk soran fellépd veszélyekre.

Szimhoélumok, Magyarazat

jelek

@ Ne érjen hozza a gép forgd alkatrészeihez.

0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentacidt, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tajékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a haldzati csatlakozé dugét a dugaszolé aljzatbdl.
@D P A . T . P
Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszer( elinduldsa sériiléseket okozhat.

@O

A munkak kézben haszniljon véd&szemiiveget.

A munkék kézben haszniljon zajtompité fiilvédét.

A munkak kézben hasznaljon porvédé dlarcot.

A munkak kézben hasznéljon kézvédét.

A Veszélyekre valo figyelmeztetés

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

A haszniélaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszimokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gydjteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleld Gjrafelhasznalasra kell leadni.

3~ Haldzati csatlakozas: haromfazisu valtakozoé dram

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Forgasirany

@ Alapszigeteléssel ellitott és ezen feliil a véd&vezetékhez csatlakoztatott megérinthetd
elektromosan vezetdképes alkatrészeket tartalmazé termék.
(**) szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
n /min, min”!, rpm, r/min | /perc Uresjarati fordulatszam
Py w W Teljesitményfelvétel
U \ \ Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
S I/min I/min Térfogatdram
i kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvény) szerint
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

%
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Az On hiztonsaga érdekében.
Amig gondosan végig nem olvasta és az abrakkal,
specifikdciokkal és biztonsagi elSirasokkal egyitt
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznalati
utasitast, ne hasznalja ezt a gépet.
Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
elektromos biztonsagra és a munkavédelemre vonatkozé
elsirasokat (Németorszagban: BGV A2, BGR 500).
Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitisok betartdsinak elmulasztisa
aramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.
Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati
Utasitast, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja at
a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.
Olvassa el és tartsa be a GX75 szalagcsiszologép
Uzemeltetési utmutatojat, amelyet erre a
berendezésre fel fog szerelni.
A hengerpalast koszoriild egységnek a
szalagcsiszologépre vald felszereléséhez csak a
berendezéssel szallitott rogzitd elemeket hasznalja. Egy
hibds szerelés ahhoz vezethet, hogy a hengerpalast
koszorilé egység munka kézben levalik a
szalagcsiszoldgéprdl és sdlyos baleseteket okoz.

A berendezés rendeltetése.

A GXC hengerpalast kdszoriils egység a GX75
szalagcsiszoldgéppel egyiitt kizardlag a Fein altal
engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal az
idojaras hatésaitdl védett helyen és csak D = 10-100 mm
atmérdjii korkeresztmetszeti acél- és kénny(ifémcesévek
valamint tdmér acélrudak csiszolasara és polirozasara
alkalmazhaté.

A GXW hiitéanyag egység a munkadarab hiitésére
szolgal.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvedot
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompite fiilvédot, védo kesztyiit vagy
kiilonleges kotényt, amely tavol tartja a
csiszolészerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepil§ idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilonb6z8 alkalmazasok sordn keletkeznek. A
por- vagy véd&alarcnak meg kell sztirnie a hasznalat soran
keletkez6 port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj
hatésinak, elvesztheti a hallasat.

Munka kizben sohase viseljen b ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozgd alkatrészek a védéberendezések dacéra is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

A hekapcsolas eldtt ellendrizze, hogy nincs-e valamilyen
munkadarah behelyezve a hengerpalast kioszoriilo
egységhbe. A berendezés a munkadarabot kirepitheti és
ez sulyos balesetekhez vezethet.
Sohase érjen hozza a mozgashan lévé
csiszoldszalaghoz. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.
Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapesold gombot. A gép utinfutisa az
50 masodpercet is elérheti.

i

%

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szelldzonyilasait. A
motorventilator port sziv be a hazbha. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gylilik &ssze, ez
aramiitéshez vezethet.

A gép csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakoz¢ aljzat védévezetékének Sssze
kell kétve lennie a halozat védéfoldelésével.

Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt hizza
ki a halozati csatlakozé dugot a dugaszoléaljzathol! Ha a
gépet akaratlanul bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A tirvényes eldirasoknak megfeleld idokizokben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
bhiztonsagat. A nem ellendrzétt gépeknél dramiités
veszélye all fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirdny esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgasirdnyt csak egy villamos szakembernek szabad
atdllitania!

Mindig figyelmesen és gondosan dolgozzon, erre
kiilondsen az anyag bevezetésénél és kivételénél van
sziikség. Ha nem elég figyelmesen dolgozik, a keze
stlyosan megsériilhet.

Munka kidzben a megmunkalt feliilet igen forré lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

A rivid vagy vékony anyagok megmunkalasakor igen
ovatosan kell eljarni. Az anyag bevezetésekor és
kivételekor a kezét a csiszolészalag vagy a fékkerék
bekaphatja és sulyos sériiléseket okozhat.

Hosszabh csiivek és gombfa megmunkalasahoz célszerii
a GXIS-1/GXIS-2 csdvezetdt hasznalni.

A kesziilek kikapcsolasa utan vigyazzon. A berendezés
kb. 50 masodpercig még mozgashan maradhat. A
bedllitasi és karbantartasi munkdkat csak azutan kezdje el,
miutdn a csiszoldszalag teljesen ledllt.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkalé
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, asvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favédSszerek, a vizi
jarmivek védelmére hasznalt rohadés gatlé anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rikos megbetegedéseket és a szaporodasi
szervek karosodasat valthatjak ki. A porok belélegzésével
kapcsolatos kockdzat az expozicié mértékétdl fligg.
Alkalmazzon a keletkez8 poroknak megfeleld
porelszivast, viseljen személyi védéfelszereléseket és
gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérél. Az azbeszt
tartalmd anyagok megmunkalasat bizza szakemberekre.
Fa és konny(ifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei bizonyos
kortlmények kozétt sajat maguktdl meggyulladhatnak,
vagy robbanést okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrak ne a portartaly felé repiiljenek, kertiilje el az
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elektromos kéziszerszdm és a csiszoldsra keriilé
munkadarab tulheviilését, vegye figyelembe az anyag
gyartéjanak megmunkalasi elSirasait, valamint az adott
orszagban a megmunkalasra kertil anyagokra vonatkozé
érvényes el6irasokat.

Egy pillantasra.

Csiszoldszalag befogd szerkezet (GX75)

Fedél/iitkdz8 (GX75)

Szikraterels lap (GX75)

Csillag alaku szabalyozé csavar, forgacsteknd

(GX75)

Targyasztal (GX75)

Forgacsgyiijté lada (GX75)

Kar a billent8 szerkezethez (GX75)

Oldalsé fedél (GX75)

Szérnyascsavar

10 Gsillag alakd szabalyozé csavar, bedllitis GXC

11 Hajtémotor, fékkerék

12 Csillag alakt szabalyozé csavar, a fékkerék
parhuzamos voltinak beillitisihoz

13 Markolat

14 Teknd

15 Gorgsk

16 Kar, a fékkerék felhelyezéséhez a munkadarabra

17 Fékkerék

18 Szoritdkar

19 Gsillag alaku szabalyozé csavar, fékkerék délés

20 Gsillag alakd szabédlyozé csavar, fékkerék tavolsag

21 Csatlakozd hiively

22 Forgattyl a berendezésre gyakorolt nyomis
beillitasara

23 Résnyilas

24 VezetSsin

25 Csavar/szdrnyasanya

26 Csavar, a vezet&sin beallitisira

27 Hiitéanyagtomls fuvokaval

28 Ziroszelep

29 Mégnestartd

30 Be-/kikapcsold, hiitéanyagszivattyl

31 Hiitéanyag visszafolyé vezeték elvezetd tomld

32 Hiitéanyag tartily

33 Furat

34 Menetes furat

Szerelési utasitasok (1-3. abra).

Szalagcsiszolo GX75.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hiazza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé
aljzathel.

Szerelje le a (3) szikratereld lapot.

Szerelje le az (5) csiszoldgépszant, a (B) forgacstekndt és

a (4) csillagfogantyus csavart.

Nyissa ki a (8) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki az (1) befogé szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoldszalagot.

Zirja be az oldalsé fedelet.

Lazitsa ki a billentd szerkezet (7) karjat és allitsa be
korilbeliil vizszintes helyzetbe a szalagcsiszologépet.

ﬁ%
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Hengerpalast kisziriilo egység GXC (2. abra).
Vegye ki a berendezést a csomagoldsbdl és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.
Tolja hozzd a hengerpalast koszoriilé egységet a
szalagcsiszoldgéphez és dllitsa be a (33) furatok helyzetét.
Kapcsolja 6ssze a két karral, valamint a csavarokkal és a
(9) szdrnyasanyékkal a két berendezést.

Déntse kissé el6re a berendezést.

Huzza meg szorosra a billentd szerkezet (7) karjat.
Lazitsa ki a négy darab (10) csillag alakt szabalyozé
csavart a (14) tekn alatt és allitsa a megfelels helyzetbe
a padldn a hengerpalast koszorilé egység alsé részét.
Huzza meg ismét szorosra a négy darab (10) csillag alakd
szabalyozd csavart a (14) tekné alatt.

A halozati tapfesziiltség kabelt egy szakképzett
villamos szakembernek kell a villamos kapcsolasi
rajznak megfelelden a GX75 szalagcsiszologép
kapcsoldjanak csatlakozasi pontjahoz
csatlakoztatnia (lasd a Mellékletben).

Hiitéanyag egység GXW (3+4. abra)

Allitsa a tartalyt a hengerpalast koszoriilé egység
fenéklemezére.

Toltse fel a hiitéanyag tartélyt kb. 10-15 liter
hiitéanyaggal.

Tegye fel a fedelet a szivatty( egységgel a tartilyra és
szerelje fel a (31) leereszt6tomlét a (14) teknd
csatlakozécsonkjara.

Szerelje fel a (27) hiit8anyagtomlSt a hengerpalast
koszoriild egységre, a (28) magneses tartéval a (34)
menetes furatba.

A A hiitéanyagtomldt agy kell felszerelni, hogy azt
sem a fékkerék, sem a munkadarah ne kaphassa
el.

Dugja be a hiit8anyag egység csatlakozé dugdéjat a (21)

dugaszoldaljzatba.

A csiszoloszalag felszerelése/kicserélése
A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé

aljzathal.
Lazitsa ki az (1) befogé szerkezetet és tegyen be egy
75 x 2000 mm hosszusagu csiszoldszalagot.
A csiszoldszalagon taldlhato futasi irany jelzésnek
meg kell egyeznie a forgésirannyal.
Feszitse meg az (1) befogé szerkezettel a
csiszoloszalagot.
Mozgassa kézzel a csiszolészalagot, és figyelje meg, hogy
az az érintkezé gorgétdl jobbra vagy balra kezd el
elcstszni.
Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék
megvezetését Uigy, hogy a csiszoldszalag kézépen fusson.
A preciz beszabalyozast bekapcsolt berendezésen kell
végrehajtani.
Kapcsolja be rovid idére a szalagcsiszoldgépet.
Ellendrizze, hogy az érintkezd tdrcsa a nyil altal jelzett
iranyban forog-e.
Ismét kapcsolja ki a szalagcsiszoldgépet.

ﬁ
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Ha az érintkezd tarcsa a nyil altal jelzett irannyal
ellentétesen forog, a motor forgasiranyat egy
szakemberrel at kell allittatni.

/N

A vezetdsin heallitasa (3A+5 abra).
A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hazza ki a csatlakozd dugét a dugaszolé

VAN
aljzathel.
Lazitsa ki mindkét (26) csavar és éllitsa be a vezet&sin és
a fékkerék kozotti tivolsagot:
= Cs8éatmérd 10-12 mm: Beallitis az ,,1” abra szerint.

- Cs8atmérd 12-100 mm: Bedllitis a ,,2” abra szerint.
Huzza meg ismét szorosra a (26) csavarokat.

A fékkerék beallitasa (3. abra).
A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszold

AN
aljzathel.

A parhuzamossag beallitasa.

Lazitsa ki a (12) csillag alakt szabalyozé csavart és allitsa

be ugy a (13) fogantydval a (17) fékkereket, hogy az

feliilr6l nézve parhuzamossan fusson az érintkezé

tarcsaval. Igy egyenletes nyomast és homogén csiszolasi

képet lehet elérni. Az optimalis beillitst gyakorlati

prébékkal kell megéllapitani.

A délés beallitasa.

Lazitsa ki a (18) régzitSkart és dllitsa gy be a (17)

fékkereket a (19) csillag alaku szabalyozé csavarral, hogy

az a munkadarabhoz viszonyitva kissé balra déljon.
Minél jobban meg van déntve a fékkerék, annél
nagyobb az eltolasi sebesség. Az optimalis
bedllitast gyakorlati probakkal kell megallapitani.

A fékkerék, a munkadarab és az érintkezd girgd
kozotti tavolsag beallitasa.

Lazitsa ki a (20) csillag alaku szabalyozé csavart.
Forgassa vissza a (16)karral a hajtoegységet.

Tegye be a megmunkalasra keriilé6 munkadarabot.
Forgassa ismét elére a meghajtoegységet, ligy hogy a
fékkerék felfekiidjon a munkadarabra.

Allitsa be a (23) hézagot 1 mm-re.

Hudzza meg ismét szorosra a (20) csillag alaku szabélyozé
csavart.

A nyomaserdsség beallitasa.

Allitsa be a (22) forgattydval a fékkerék altal a

berendezésre gyakorolt nyomast:

= Forgatas az dramutatd jarasaval megegyezd iranyban:
a berendezésre gyakorolt nagyobb nyomas.

= Az 6ramutato jarasaval ellenkezd irdnyban forgatva:
kisebb nyomas.

A tal magas nyomas a fékkerék és a csiszolészalag
gyorsabb kopasahoz vezethet!

Uzemeltetési utasitasok.
Be- és kikapcsolas.

A A berendezést csak valamennyi sziikséges

beallitas végrehajtasa utan kapcsolja be. Ekkor
nem szabad semmilyen munkadarabnak sem a
berendezéshen lennie.

i

%

Dugja be a hengeres palast kdszoriilé egység csatlakozd
dugdjat a szalagcsiszoldgépen elhelyezett dugaszold
aljzatba.

A szalagesiszolagép/a hengeres palast kiszoriilo

egység he- és kikapcsolasa.

GX75*

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsolo

gombot. Nyomja meg az ,I” (17*) gombot.

A A hengeres palast kisziriild egység ekkor
automatikusan szintén bekapcsolasra keriil.

Ellendrizze a fékkerék forgasiranyat. A motor

forgasiranyat csak villamos szakember allithatja

at.

Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsolé gombot.

Nyomja meg a ,,0” (17*) gombot.

A hengeres paldst koszoriil6 egység ekkor automatikusan

szintén kikapcsolasra keriil.

A A gép a kikapcsolas utan még kb. 50 masodpercig

tovébb futhat.

(* a berendezés Hasznalati utasitdséban taldlhatd.)

Biztonsagi vészkikapcsold gomb.
Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés
kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi
vészkikapcsolé gombot.

A hiitdanyagszivattyi be- és kikapcsolasa.
Allitsa a kapcsolét az ,,1” helyzetbe. A
hiit8anyagszivattyinak magas csiszolasi teljesitmény
esetén mindig bekapcsolt allapotban kell lennie.
A Viseljen véddszemiiveget.

A munka megkezdése eldtt gondoskodjon arral,
hogy a fentiekben leirt valamennyi beallitas

Csovek csiszolasa (5+6. abra).
Forgassa vissza a (16) karral a fékkereket.
Tolja be legalabb 30 mm-re a felvevd nyilasba a
munkadarabot.
Nyissa ki a (28) hiitGanyagszelepet. Allitsa be a (28)
elzdré szeleppel a hiitéanyagmennyiséget.
Forgassa el ismét el8re a (16) karral a fékkereket, gy
hogy a munkadarab egyiittforogjon és a keresztiil
haladjon a berendezésen.
Huzza vissza a (16) kart, amikor a munkadarab még kb.
30 mm hosszal felfekszik a megvezetésre.
Vegye ki a munkadarabot a berendezésbdl.
Tul magas vagy tul alacsony el&toldsi sebesség
esetén a fékkerék délésszogét meg kell véltoztatni.

ﬁ
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Zajszint értékek.

iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelésii kibocsatott
hangnyomas-szint a
mur)kahelyen L,4 (re 20 pPa),
decibelben 83,5 94
Szbris, KPA’ decibelben 4 4
Mért A-értékelés
hangteljesitmény-szint L, 4
(re 1 pW), decibelben 93,5 100,5

Széras, K, 4, decibelben 2,5 2,5
Uizemeltetési feltételek

Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag rozsdamentes
- acél
Méret Csé, 4tmérd
- 42,4 mm
Csiszoloszalag GRIT by Fein
- 120R

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a hozzitartozd
szbras Gsszege az a fels6 hatdr, amely a mérések soran
felléphet.

@ @ Hasznaljon zajtompité fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozo termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitds utolsé oldaldt) megfeleléen
keriiltek meghatdrozasra.

Uizemben tartas és veviiszolgalat.

VAN

A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathal.

Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes el6irasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.

Azt javasoljuk, hogy a javitasi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerzédéses FEIN-miihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzdk meg.

Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalédott,
akkor ezt egy specidlisan el6készitett csatlakozo
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgélatnal
kaphato.

Ennek a berendezésnek az aktualis pStalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.

Napi karbantartasi munkak

Uritse ki a hitanyagtartalyt. Valassza el egymastdl és
kezelje kiilon-kiilon hulladékként a hiitéanyagot és a
fémport.

Tisztitsa meg a (14) tekné&t. Szlintesse meg a lefolyo
rendszerben esetleg fellépett duguldsokat.

Tisztitsa meg a berendezést kiviilrdl stiritett levegvel.

ﬁ%
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Jotallas és szavatossag.
A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tiimenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel6
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.
Az On berendezéséhez tartozé szillitmanyban nem
feltétlendil taldlhaté meg az ezen haszndlati Gtmutatdban
ismertetésre keriil§ vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldsegi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési Gtmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irdsoknak.

Miiszaki dokumentumok a k&évetkezdnél: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel6 ujrafelhasznalasra le kell adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.

Tipus GXC Oldal 99

Tipus GKC2V  Oldal 100
Tipus GXW Oldal 101
Tipus GXW2V  Oldal 102
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Pavodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi
pfi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Uysvétleni
@ Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

0 Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

upozornéni.

@ @ Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna bezpecnostni

e Pred timto pracovnim krokem vytihnéte sitovou zastrcku ze zasuvky elektrické sit€. Jinak
p existuje nebezpedi zranéni dané neumyslnym rozb&hem stroje.

= P¥i praci poutzijte ochranu oéi.
@
@ @ P¥i praci poutZijte ochranu sluchu.
@ P¥i préaci pouZijte ochranu proti prachu.

P¥i praci poutzijte ochranu rukou.

A Varovani pfed nebezpecim

c € Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

E/ VyrFazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a dodejte
k ekologické recyklaci.

3~ Druh pFipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud

Zapnuti

E] .
@ Vypnuti
¥

Smér otaleni

@ Vyrobek se zékladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodié.
(**) muZe obsahovat &islice nebo pismena
Znacka Jednotka mezinarodni Jednotka narodni | Vysvétleni
n /min, min”", rpm, r/min min! Otac¢ky naprazdno
Py W W P¥ikon
U \' \' Jmenovité napéti
ya Hz Hz Frekvence
A= I/min I/min Objemovy pritok
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladni a odvozené jednotky z mezindrodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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Pro Vasi bezpeénost.
Tento stroj nepouZivejte, dokud jste si dtkladné
neprecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpeénostnich predpist.
Dbejte rovnéz pfislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpe&nost a bezpe&nost prace (v Némecku:
BGV A2, BGR 500).
Nedbéni bezpe¢nostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci mize vést k zasahu elektrickym proudem,
k poZiru a/nebo k vaZnym zranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdé&jsi poutziti a
pfi poskytnuti &i prodeji stroje jej priloZte.
Ctéte a dbejte nivodu k obsluze pasové brusky
GX75, jez ma byt na tento stroj namontovana.

K montazi zarizeni pro brouseni valcovych ploch na
pasovou brusku pouzijte pouze dodany upeviiovaci
material. Chybnad montaZ muZe vést k tomu, Ze se
zafizeni pro brouseni valcovych ploch béhem pracovniho

procesu uvolni z pasové brusky a zplsobi téZka zranéni.

Urceni stroje.

Zafizeni pro brouseni vélcovych ploch GXC ve spojeni's
pasovou bruskou GX75 je vyhradné poutzitelné pro
brouseni a lesténi kruhovych ocelovych trubek, trubek z
lehkych kovi a téZ plné kruhové oceli s primérem

D =10-100 mm pomoci firmou FEIN schvélenych
pracovnich nastroju a prislusenstvi v prostredi
chrdnéném pred povétrnostnimi vlivy.

Chladici jednotka GXW je uréena pro chlazeni obrobku.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oéi nebo ochranné
bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebho
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. Oci maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska &i respirator museji p¥i
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, mizZete utrpét ztratu sluchu.
Pri praci nenoste Zadny volny odév, Sperky neho volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedméty mohou byt i pFes
ochranné pripravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.

Pred zapnutim zajistéte, aby nebyl do zafizeni pro
brouseni valcovych ploch viozeny Zadny obrobek.
Obrobek muze byt vymrstén ven a vést k tézkym
zranénim.

Nikdy se nedotykejte héziciho brusného pasu.
Existuje nebezpedi zranéni.
\ nehezpecné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlagitko. Stroj dobiha az 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To muze p¥i nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpusobit elektrické
ohroZeni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v ohoru
elektro. Ochranny vodi¢ v sifové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

ﬁ%
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Pii adrzhé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se neumyslné stroj, pak to maze vést k t&zkym zranénim.
Elektrickou hezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych stroju existuje nebezpeéi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. Pi nespravném sméru otd¢eni mazZe byt
obrobek odmrstén a zpusobit trazy. Smér oticeni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Pracujte neustale s vysokou pozornesti a peclivosti,
zejména pri zavadéni a vyjimani materialu. P¥i polevujici
pozornosti mohou byt Vase ruce téZce zranény.
Opracovavana plocha miiZe hyt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.

Pozor pii opracovavani kratkého neho tenkého materialu.
PFi zavadéni nebo vyjimani mohou byt Vase ruce
zachyceny brusnym pasem nebo brzdnym kolem a
mohou byt té€Zce poranény.

U delSich trubek a kruhového materialu doporucujeme
pouzivani vedeni trubek GXIS-1/GXIS-2.

Pozor po vypnuti. Stroj dohiha jesté az 50 sekund. Price
sefizeni a udrzby provadéjte pouze pf¥i stojicim brusném
pasu.

Zachazeni s nehezpeénym prachem

P¥i pracovnich procesech s ibé&rem materialu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery maze byt skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materidld s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druht dfeva, minerald, ¢astecek
kFemicitan z materidla s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostiedkd na ochranu dfeva,
antivegetativnich natérd plavidel, mdZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané vdechnutim
prachu zavisi na expozici. PouZijte odsavéni urcené na
vznikajici prach a téZ osobni ochranné pomucky a
postarejte se o dobré vétrani pracovniho mista.
Opracovavani materidlt s obsahem azbestu prenechte
pouze odbornikam.

Drevény prach a prach lehkych kovi, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
neptiznivych podminek samy vznitit nebo zpisobit
vybuch. Zabraiite odletu jisker ve sméru zasobniku
prachu a téZ prehfiti elektronaradi a brouseného
materidlu, nadobu na prach véas vyprazdiujte, dbejte
upozornéni vyrobce materidl( k opracovavani a téZ ve
Vasi zemi platnych predpisti pro opracovévané materiély.

Na prvni pohled.

Napinaci zafizeni brusného pasu (GX75)
Kryt/doraz (GX75)

Ochrana proti jiskram (GX75)

Hvézdicovy Sroub nadoby na piliny (GX75)
Opérka pii brouseni (GX75)

Nédobka na piliny (GX75)

P4&ka naklap&ciho zafizeni (GX75)

Boéni kryt (GX75)

K¥idlovy Sroub

Hvézdicovy $roub, nastaveni GXC

COWONNOUI~WN =

-
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11 Hnaci motor, brzdné kolo

12 Hvézdicové Srouby, rovnobéznost brzdného kola

13 Madlo

14 Vana

15 Kolecka

16 Paka, pFiloZeni brzdného kola na obrobek

17 Brzdné kolo

18 Upinaci packa

19 Hvézdicovy Sroub, sklon brzdného kola

20 Hvézdicovy Sroub, vzdélenost brzdného kola

21 Pripojovaci zasuvka

22 Klika, nastaveni pFitlaku

23 Otvor mezery

24 Vodici kolejnice

25 Sroub/kiidlova matice

26 Sroub, nastaveni vodici kolejnice

27 Hadice chladici kapaliny s tryskou

28 Uzaviraci ventil

29 Magneticky drzak

30 Spinag, Cerpadlo chladici kapaliny

31 Odtokova hadice, recirkulace chladici kapaliny

32 Nadoba chladici kapaliny

33 Vyvrtany otvor

34 Zavitovy otvor

Pokyny k montazi (obrazky 1-3).

Pasova bruska GX75.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Demontujte ochranu proti jiskram (3).

Demontujte opérku pfi brouseni (5), nadobu na piliny (6)

a hvézdicovy Sroub (4).

Oteviete boéni kryt (8).

Povolte napinaci zafizeni (1) a odstrafite brusny pas.

Uzaviete boéni kryt.

Povolte packu naklap&ciho zafizeni (7) a umistéte

pasovou brusku pfiblizné vodorovné.

Zarizeni pro brouseni valcovych ploch GXC

(obrazek 2).

Vyjméte zafFizeni z obalu a namontuijte pfislusenstvi, jak

je popsano v prilozeném listé.

Posufite zafizeni pro brouseni vélcovych ploch proti

pasové brusce a vyrovnejte otvory (33).

Spojte oba stroje pomoci dvou pacek a Sroubd s

kridlovymi maticemi (9).

Nakloiite zafizeni lehce doptedu.

Utdhnéte pevné packu naklap&ciho zafizeni (7).

Povolte &tyti hvézdicové Srouby (10) pod vanou (14) a

vyrovnejte na podlaze spodni ¢ast zaFizeni pro brouseni

vélcovych ploch.

Cty¥i hvézdicové §rouby (10) pod vanou (14) opét pevné

utdhnéte.
Privodni kabel musi byt pfipojen kvalifikovanym
elektrikafem na privodni bod ve spinaéi pasové
brusky GX75 podle schématu elektrického zapojeni
(viz priloha).

i
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Chladici jednotka GXW (obrazky 3+4).

Umistéte nadobu na podlahovou desku zafizeni pro

brouseni vélcovych ploch.

Napliite nddobu chladici kapaliny ca. 10-15 litry

chladiciho prostiedku.

Posadte viko s jednotkou &erpadla na nadobu a

namontujte odtokovou hadici (31) na p¥ipojovaci hrdlo

na vané (14).

Namontuijte hadici chladici kapaliny (27) na zafizeni pro

brouseni vélcovych ploch pomoci magnetického drzaku

(29) do zivitového otvoru (34).

A Hadice chladici kapaliny se musi namontovat tak,
aby nemohla byt zachycena brzdnym kolem neho

Zastréte zastréku chladici jednotky do zasuvky (21).

obrobkem.
Montaz/vyména brusného pasu
A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.
Povolte napinaci zafizeni (1) a vloZte brusny pas délky
75 x 2000 mm.
Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otdeni.
Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zafizeni (1).
Pohybujte rukou brusnym pasem a sledujte, zda vybiha
doleva nebo doprava od kontaktniho vélecku.
Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak, aby
brusny pas béZel uprostied. Pfesné sefizeni se provede
pFi zapnutém stroji.
Pasovou brusku kritce zapnéte. Zkontrolujte, zda se
kontaktni kotou€ otd¢i dle sméru Sipky.
Pasovou brusku opét vypnéte.

A Pokud se kontaktni kotou¢ otaci proti sméru Sipky,
musi byt odbornikem zménén smér otaceni motoru.
Nastaveni vodici kolejnice

(obrazky 3A+5).
A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Povolte oba §rouby (26) a nastavte vzdalenost vodici

kolejnice vici brzdnému kolu:

= Pramér trubky 10-12 mm: nastaveni podle
obrazku ,,1%.

= Prdmér trubky 12-100 mm: nastaveni podle
obrazku ,,2¢.

Srouby (26) opé&t pevn& utshnéte.

Nastaveni brzdného kola (obrazek 3).

A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Nastaveni rovnohéznosti.

Povolte hvézdicovy $roub (12) a nastavte pomoci madla
(13) brzdné kolo (17) tak, aby pfi pohledu shora bézelo
rovnobézné s kontaktnim kotoucem. Tim se dosdhne
rovnomérny pfitlak a jednotny vybrus. Optimalni
nastaveni se musi zjistit praktickou zkouskou.

ﬁ
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Nastaveni sklonu.
Povolte upinaci pa¢ku (18) a brzdné kolo (17) nastavte
pomoci hvézdicového Sroubu (19) tak, aby bylo
vzhledem k obrobku lehce naklon&né doleva.
Cim vice je brzdné kolo naklon&no, tim v&tsi bude
rychlost posuvu. Optimalni nastaveni se musi zjistit
praktickou zkouskou.
Nastaveni vzdalenosti mezi brzdnym kolem,
obrobkem a kontaktnim valeckem.
Povolte hvézdicovy Sroub (20).
Natoéte hnaci jednotku pomoci paky (16) zpatky.
Vlozte opracovavany obrobek.
Natocte hnaci jednotku opét dopiedu tak, aby brzdné
kolo pfiléhalo na obrobek.
Nastavte rozmér mezery (23) na 1 mm.
Hvé&zdicovy Sroub (20) opé&t pevné utdhnéte.
Nastaveni pritlaku.
Pomoci kliky (22) nastavte pfitlak brzdného kola na
obrobek:
= Otaceni ve sméru hodinovych rucicek: vétsi pfitlak.
= Otaceni proti smé&ru hodinovych ruci¢ek: mensi
pritlak.
Prilis vysoky piitlak miiZe vést ke zvySenému opotiebeni
brzdného kola a brusného pasu!

Pokyny k provozu.

Zapnuti a vypnuti.

A Stroj zapnéte teprve tehdy, kdyz byla provedena
vSechna potrebna nastaveni. Ve stroji nesmi byt
vlozeny zadny obrobek.

Zastréte zastréku zatizeni pro brouseni vélcovych ploch

do zasuvky na pasové brusce.

Zapnuti/vypnuti pasové brusky/zarizeni pro

brouseni valcovych ploch.

GX75*

Zapnuti:

Odijistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tlagitko (15*).

Stla&te tlagitko ,1“ (17*).

A Zarizeni pro brouseni valcovych ploch se
automaticky téz zapne.

VAN

Zkontrolujte smér otaceni brzdného kola. Smér
Vypnuti:

Odklopte bezpe&nostni vypinaci tladitko (15*). Stlacte
tlagitko ,,0“ (17*).

Zarizeni pro brouseni vélcovych ploch se automaticky
téZ vypne.

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

(* nachézi se v navodu k provozu stroje)

Bezpeénostni vypinaci tlaéitko.
V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecénostni vypinaci tlacitko.

ﬁ%

otaceni smi zménit pouze kvalifikovany elektrikar.

%

Zapnuti/vypnuti éerpadla chladici kapaliny.
PFepnéte spina¢ do polohy ,,1“. Cerpadlo chladici
kapaliny musi byt pFi vysokém brusném Gbéru vidy
zapnuté.

Noste ochranné bryle.

Pred zacatkem prace zajistéte, aby hyla vSechna
drive popsana nastaveni spravné provedena a
zkontrolovana.

Brouseni trubek (obrazky 5+6).
Natoéte brzdné kolo pomoci paky (16) zpatky.
Vlozte obrobek minimélné 30 mm do mista pro vloZeni
materidlu.
Otevrete ventil chladici kapaliny (28). MnoZstvi chladici
kapaliny regulujte pomoci uzaviraciho ventilu (28).
Natoéte brzdné kolo pomoci paky (16) opét dopredu
tak, aby se obrobek spoluotacel a prosel skrz stroj.
Péku (16) zatdhnéte zpétky, kdyZ je obrobek poloZeny
jesté ca. 30 mm ve vedeni.
Odejméte obrobek ze stroje.
Pri pFilis vysoké nebo pFili§ nizké rychlosti posuvu
se musi zménit sklon brzdného kola.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni

Namérena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L4 (re

20 pPa), v decibelech
Nepr"f-:snost Ko

v decibelech 4 4

Namérena hodnoceni
hladina akustického
vykonuA L, 4(re1 pW),
v decibelech

83,5 94

93,5 100,5

Neptesnost K, 4,
v decibelech 2,5 2,5
Provozni podminky

3000

Poéet oticek (/min) 3000

Material - nerezova ocel
Rozmér trubka, pramér
- 42,4 mm
Brusny pas GRIT by Fein
- 120R

POZNAMKA: souet z nam&Fené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti piredstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto nivodu k obsluze).

ﬁ
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Udrzba a servis.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Opravu smi provadét pouze kvalifikovany

odbornik podle platnych predpisa.

Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny

FEIN a zastoupeni FEIN.

Pokud je poskozené napidjeci elektrické vedeni, musi byt

nahrazeno specialné pripravenym napajecim vedenim, jez

je dostupné pres zdkaznicky servis FEIN.

Aktualni seznam nahradnich dila tohoto stroje naleznete

na internetu na www.fein.com.

Denni udrzba

Vyprazdnéte nddobu chladici kapaliny. Oddélte a

zlikviduijte chladici kapalinu a kovovy prach.

Vycistéte vanu (14). Odstraiite p¥ipadna ucpani v

odtokovém systému.

Stroj zvn&jsku odistéte tlakovym vzduchem.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho stroje muze byt obsazen i jen
jeden dil pisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného v
névodu k obsluze.

Prohlaseni o shodé.

Firma FEIN prohlaSuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto nédvodu k obsluze.
Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyfazené stroje a pFisluSenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostiedi.

Schémata elektrického zapojeni.

Typ GXC strana 99

Typ GXC2V  strana 100
Typ GXW strana 101
Typ GXW2V  strana 102
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Originalny navod na pouZzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

®
0

00

B Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
p poranenia nasledkom nahodného rozbehnutia stroja.

Uysvetlenie
Nedotykajte sa rotujlcich suciastok stroja.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

Bezpodmienecne si precitajte priloZzeni dokumentaciu ako Navod na pouZitie a VSeobecné
bezpeénostné predpisy.

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri préci pouZivajte chranice sluchu.

Pri préci pouZzivajte pomécky na ochranu proti prachu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpecenstvom

c E Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recykliciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.

Siefova pripojka Trojfazovy striedavy prud

Zapnut

Vypnut

Smer oti&ania

Vyrobok mé zékladnu izolaciu a okrem toho st vodivé stciastky pripojené na ochranny vodic.

(**) mo&Ze obsahovat &slice alebo pismena

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Vysvetienie

n /min, min'1, rpm, r/min min™! Pocet volnobeznych obritok
Py W W Prikon

U \ \' Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

A I/min I/min Objem prudu vzduchu

Hmotnost podla EPTA-Procedure 01

] kg kg

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladné a odvodené jednotky Medzindrodného
systému jednotiek SI.

%
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Pre Vasu bezpecnost.
NepouZivajte stroj predtym, ako si dékladne
precitate Ndvod na pouZivanie, vratane 3pecifikdcii,
bezpecnostnych pravidiel ani predtym, ako si
prezriete vietky obrazky.
Dodriziavajte vSetky prislusné narodné ustanovenia o
elektrickej bezpe&nosti a ochrane zdravia pri praci (v
Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov v menovanej
dokumentdcii moZe mat za nasledok zasah elektrickym
pridom, poZiar a/alebo vaZne poranenie.
Uschovajte tento Ndvod na pouZivanie na neskorsie
pouzivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.
Precitajte si a dodrziavajte Navod na pouZivanie
pasovej brisky GX75, ktoru budete montovat na
tento stroj.

Na montaz modulu na brisenie oblikovych ploch na
pasovi briasku pouzite len dodany upeviovaci (spojovaci)
material. Chybna montiZ méZe mat za nasledok, Ze sa
stroj pocas prevadzky z pasovej brisky uvolni a spésobi
niekomu tazké poranenie.

Urcenie stroja.

Modul na brisenie oblukovych pléch GXC je v spojeni's
pasovou bruskou GX75 urceny vyluéne na brisenie a
lestenie okruhlych ocelovych rur, rar z lahkych kovov a
okrihlej masivnej ocele s priemerom D = 10-100 mm
pomocou néstrojov a prislu§enstva schvalenych firmou
Fein, a to v prostredi chranenom pred vplyvmi
vonkajsieho podnebia a pocasia.

Chladiaca jednotka GXW je uréend na chladenie
obrobku.

Specialne bezpeénostné pokyny.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ¢iastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovietkym o¢i treba chranit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spésobe pouzivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovietkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu poufzitia naradia. Ked'je ¢lovek
dlIh3iu dobu vystaveny hlasnému hluku, mézZe utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdohy
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dihymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujice
sa stciastky naradia zachytit volné predmety a spdsobit
Vam poranenie.

Pred zapnutim zabezpecte, aby sa v module na brisenie
oblikovych plach nenachadzal Ziaden obrobok. Takyto
obrobok by mohol byt vymriteny a spésobit poskodenie
majetku a vaZne poranenie osdb.

Nikdy sa nedotykajte beziaceho brisneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

i
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\ pripade nebezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
bezpeénostného vypinaéa. Stroj dobieha az do
50 sekdnd.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovniitra stroja. To moze
sposobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym pridom.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuceny elektrikar.
Ochranny vodi¢ v zdsuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektricke;j siete.

Pri udrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neimyselne zapol, mohlo by to viest k
vaZnym poraneniam.

Davaijte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericki hezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer otd¢ania méze
prudko vyhadzovat obrobok a spésobit trazy. Smer
otacanie stroja smie zmenit len vyuceny elektrikar.

Pracujte vZdy s velkou pozornostou a starostlivostou,
predovsetkym pri vkladani a odoberani materialu. Ak
zanedbite pozornost, méze déjst k vaZnemu poraneniu
Vasich ruk.

Obrabana plocha mozZe byt velmi horiica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Velki opatrnost zachovaijte pri obrabani kratkeho alebo
tenkého materialu. Pri vkladani a pri vyberani Vim mézu
brusny pas alebo pribrzdovacie koliesko zachytit ruky a
sposobit Vam vaZne poranenie.

Pri dihSich riarach odpori¢ame pouzivanie riarového
vedenia GXIS-1/GXIS-2.

Budte opatrny aj po vypnuti stroja. Tento stroj dobieha po
vypnuti este do 50 sekind. Nastavovanie a udrzbu stroja
vykonavajte len vtedy, ked brusny pas stoji.

Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom

Pri pracovnych &innostiach s tymto naradim, pri ktorych
dochéddza k dberu materialu, vznikd prach, ktory méze
byt zdraviu Skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujicich azbest, z
nateru obsahujlceho olovo, z kovov, niektorych druhov
dreva, mineralov, silikitovych castic materialov
obsahujlcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych naterov
pre vodné dopravné prostriedky méze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo spdsobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat poruchy
plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa prachu je
zévislé od doby zotrvania v ohrozenom priestore.
PouZivajte odsavacie zariadenie zodpovedajlice
vznikajicemu druhu prachu ako aj osobné ochranné
pomdcky a postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
Obrabanie materilov, ktoré obsahuju azbest,
prenechajte vyluéne na odbornikov.

Dreveny prach, prach z lahkych kovov, hortice zmesi
brisneho prachu a chemickych litok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
spdsobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby pruid iskier

ﬁ
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smeroval k zasobniku na prach, a zabrafite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavcasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrziavajte
pokyny vyrobcu materidlu aj predpisy o obrabani
prislusného materialu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

Upinaci mechanizmus brisneho pasu (GX75)

Kryt/doraz (GX75)

Chréni& proti odletujucim iskram (GX75)

Skrutka s hviezdicovou hlavou, nddoba na triesky

(GX75)

Brusna podlozka (GX75)

Nadobka na triesky (GX75)

Péka sklapacieho mechanizmu (GX75)

Bony kryt (GX75)

Kridlova skrutka

Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie GXC

11 Pohonny motor, pribrzdovacie koliesko

12 Skrutka s hviezdicovou hlavou, paralelnost
pribrzdovacieho kolieska

13 Rukovit

14 Vaha

15 Valce

16 Péka, priloZenie pribrzdovacieho kolieska na
obrobok

17 Pribrzdovacie koliesko

18 Upinacia paka

19 Skrutka s hviezdicovou hlavou, sklon
pribrzdovacieho kolieska

20 Skrutka s hviezdicovou hlavou, odstup
pribrzdovacieho kolieska

21 Pripojovania zasuvka

22 Kluka, nastavenie pritlaku

23 Strbinovy otvor

24 Vodiaca lista

25 Skrutka/kridlova matica

26 Skrutka, na nastavovanie vodiacej listy

27 Hadica chladiaceho prostriedku s dyzou

28 Uzavieraci ventil

29 Magneticky drziak

30 Vypinac, erpadlo chladiaceho prostriedku

31 Odtokova hadica, spitny tok chladiaceho
prostriedku

32 Nadrzka na chladiaci prostriedok

33 Vrtany otvor

34 Otvor so zavitom

Navod na montaz (obrazky 1-3).

Pasova braska GX75.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Demontujte chrani¢ proti odletujucim iskram (3).

Demontujte brasnu podlozku (5), nddobu na triesky (6)

a skrutku s hviezdicovou hlavou (4).

Otvorte bo¢ny kryt (8).

Uvolnite upinaci mechanizmus (1) a demontuijte brasny

pas.

Uzavrite bo¢ny kryt.

Uvolhite paku sklapacieho mechanizmu (7) a pasovu
brisku postavte do priblizne vodorovnej polohy.

ﬁ%
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Modul na briasenie oblikovych ploch GXC
(obrazok 2).
Vyberte vyrobok z obalu a namontujte prislusenstvo
podla popisu v priloZzenom letaku.
Posuiite modul na brusenie oblukovych pléch smerom
proti pasovej bruske a otvory (33) nastavte do vhodnej
polohy.
Spojte oba stroje pomocou pék a skrutiek s kridlovymi
maticami (9).
Vytocte stroj trochu smerom dopredu.
Utiahnite paku sklapacieho mechanizmu (7).
Uvolnite Styri skrutky s hviezdicovou hlavou (10) pod
vafiou (14) a vyrovnajte na zemi dolnu &st modulu na
brisenie oblukovych pléch.
Styri skrutky s hviezdicovou hlavou (10) pod vaiou (14)
opit utiahnite.
Privodny kabel musi zapojit k pripajaciemu miestu
vo vypinaci pasovej brisky GX75 kvalifikovany
elektrikar podla schémy elektrického zapojenia
stroja (pozri prilohu).
Chladiaca jednotka GXW (Obrazky 3+4).
Postavte nadrz na zékladnu dosku modulu na brisenie
oblikovych pléch.
Nadrz na chladiaci prostriedok napliite cca 10-15 litrami
chladiaceho prostriedku.
Na nadrz nasadte veko s ¢erpadlovou jednotkou a
namontujte odtokovu hadicu (31) na pripdjaci natrubok
na vani (14).
Namontujte hadicu na chladiaci prostriedok (27) k
modulu na brisenie oblukovych pléch s magnetickym
drziakom (29) do otvoru so zivitom (34).

A Hadica na chladiaci prostriedok musi byt

namontovana tak, aby nemohla byt zachytena
pribrzdovacim koliesko ani obrobkom.

Zastreku chladiacej jednotky zasuiite do urcenej zasuvky

(21).

Montaz/vymena brisneho pasu
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Uvolhite upinaci mechanizmus brasneho pasu (1) a
zalozte brusny pas s dlzkou 75 x 2000 mm.
Smer otacania sa musi zhodovat so znackou smeru
chodu brusneho pésu.
Upnite brusny pas do upinacieho mechanizmu (1).
Pohybujte brisnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej
alebo na pravej strane dotykového valca nevybieha von.
Na pasovej bruske nastavte vedenie hnacieho kolesa tak,
aby brusny pas bezal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.
Zapnite na kratku chvilu pasovu brusku. Prekontroluijte,
¢i sa kontaktny kotuc otaca tak, aby to zodpovedalo
smeru $ipky.
Potom pasovu brusku opit vypnite.
A Ked' sa kontaktny kotié otaca proti smeru Sipky,
musi smer otacania motora prestavit odhornik -
elektrikar.

ﬁ
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Nastavenie vodiacej listy (obrazky 3A+5).
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniiry zo zasuvky.
Uvolhite obe skrutky (26) a nastavte vzdialenost vodiacej
listy k pribrzdovaciemu koliesku:
= Priemer rary 10-12 mm: Nastavenie podla
obrazka ,,1¢.

= Priemer riry 12-100 mm: Nastavenie podla
obrézka ,,2‘

Skrutky (26) opit utiahnite.
Nastavenie pribrzdovacieho kolieska

(obrazok 3).
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniiry zo zasuvky.
Nastavenie paralelnosti.
Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (12) ua nastavte
pomocou rukovite (13) pribrzdovacie koliesko (17) tak,
aby pri pohlade zhora beZalo paralelne ku kontaktnému
kotuéu. Takymto spésobom sa dosiahne rovnomerny
pritlak a rovnomerna kvalita brisnej plochy. Optimélne
nastavenie je viak potrebné zistit pomocou praktickej
skasky.
Nastavenie sklonu.
Uvolnite upinaciu paku (18) a nastavte pribrzdovacie
koliesko (17) pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou
(19) tak, aby bolo so zretefom na obrobok mierne
naklonené dolava.
Cim viac bude pribrzdovacie koliesko naklonené,
tym vidSia bude rychlost posuvu. Optimalne
nastavenie je vSak potrebné zistit pomocou
praktickej skasky.
Nastavenie vzdialenosti medzi pribrzdovacim
kolieskom, obrobkom a dotykovym kotic¢om.
Uvolhite skrutku s hviezdicovou hlavou (20).
Pomocou paky (16) vritte (zaklopte) pohonnu jednotku
do pévodnej polohy.
ZaloZte obrobok, ktory budete obrabat.
Pohonnt jednotku vysufite opét smerom dopredu tak,
aby pribrzdovacie koliesko priliehalo k obrobku.
Velkost §trbiny (23) nastavte na hodnotu 1 mm.
Skrutku s hviezdicovou hlavou (20) opit utiahnite.

Nastavenie pritlaku.

Pomocou kluky (22) nastavte pritlak pribrzdovacieho

kolieska na obrobok:

= Otacanie v smere pohybu hodinovych rudiciek: velky
pritlak.

= Otacanie proti smeru pohybu hodinovych ruciciek:
maly pritlak.

Prili§ velky pritlak mozZe viest k zvySenému opotrehovaniu

pribrzdovacieho kolieska!

ﬁ%
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Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie a vypnutie.
A Stroj zapnite az vtedy, ked' ste uskutoénili vSetky

potrebné nastavenia. V stroji sa nesmie nachadzat
zZiaden obrobok.

Zastréku modulu na brusenie oblikovych pléch zasufite

do uréenej zasuvky na pasovej bruske.

Zapinanie/vypinanie pasovej brisky/

oblikového briisneho modulu.

GX75*

Zapnutie:

Tlagidlo bezpeénostného vypina&a (15*) uvolnite a

odklopte. Tlacidlo ,I* (17*) stlatte.

A Modul na brisenie obliikovych ploch sa
automaticky zapne si¢asne s pasovou briskou.

A Prekontrolujte smer otacania brzdiaceho kolieska.
Smer otacania motora smie prestavit len vyuceny
elektrikar.

Vypnutie:

Tlagidlo bezpe&nostného vypinaca (15*) vyklopte.

Tlagidlo,,0“ (17*) stladte.

Modul na brisenie oblukovych pléch sa automaticky

vypne sudasne s pasovou briskou.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

(* ndjdete v Navode na pouZivanie stroja)

Tlaéidlo bezpeénostného vypinaca.
V nebezpecnej situacii stlacte cervené tlacidlo
bezpeénostného vypinada, aby ste stroj zastavili.

Zapnutie/vypnutie éerpadla na chladiaci
prostriedok.

Nastavte vypina¢ do polohy ,,1%. Ak je nastaveny pri
bruseni velky Gber, musi byt ¢erpadlo chladiaceho
prostriedku vZdy zapnuté.

A PouZivajte ochranné okuliare.

Pred zaciatkom prace sa presvedcte, ¢i boli
korektne vykonané vsetky vyssie popisané
nastavenia stroja a ¢i ste skontrolovali nastavenie.

Brisenie rir (obrazky 5+6).
Pomocou paky (16) zasuiite pribrzdovacie koliesko do
pévodnej polohy.
Vlozte obrobok minimalne do hibky 30 mm do
upinacieho mechanizmu.
Otvorte ventil chladiacej kvapaliny (28). Naregulujte
mnoizstvo chladiacej kvapaliny pomocou uzavieracieho
ventilu (28).
Pribrzdovacie koliesko vysufite pomocou paky (16) opit
smerom dopredu tak, aby sa obrobok otécal sti¢asne a
prechadzal strojom.
Potiahnite paku (16) spit, ked' sa obrobok nachédza este
cca 30 mm vo vedeni.
Vyberte obrobok zo stroja.
Ak je rychlost posuvu obrobku prili§ velka alebo
prili§ mald, treba zmenit nastavenie sklonu
pribrzdovacieho kolieska.

ﬁ
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Hodnoty emisie hluku. Zakonna zaruka a zaruka vyrohcu.

Zikonna zaruka na produkt plati podla zékonnych

Volnobeh Brasenie predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
Namerana hodnota emisie okrem toho poskytuje zaruku podla vyhldsenia vyrobcu
hladiny akustického tlaku A na FEIN o zaruke.
pracovisku L4 (re 20 pPa), V dodavke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
v decibeloch 83,5 94 prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
Nepresnost merania KPA' tomto Navode na pouZivanie.
Technické udaje 4 4 L . .
Namerana hodnota A hladiny "yhlaseme 0 konformltg. L .
akustického tlaku £,,4 Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost, Ze
(re 1 pW), v decibeloch 93,5 100,5 tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi

dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto

Nepresnost merania K ! st
P wh Navodu na pouZivanie.

M de(iibelocl'j ) 25 25 Technicka dokumenticia sa nachddza u: C. & E. Fein
Prevadzkové podmienky GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Pocet obratok (/min) 3000 3000 . . e e
Materil nehrdzavejuca  OChFana zivotneho prostredia, likvidacia.

- ocel Obaly, vyradené stroje a prisluSenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.

Rozmery Rura, priemer

- #4mm  gehémy zapojenia.
Brusny pas GRIT by Fein

- 120r Typ GXC Strana 99
UPOZORNENIE: Stcet z nameranej emisnej hodnotya ~ Typ  GXG2V Strana 100
prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu Typ  GXW Strana 101

hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ Pouzivajte chranice sluchu! Typ

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnt stranu tohto Navodu na pouZitie).

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.
V pripade opravy odporticame obritit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.
Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit
$pecidlne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré
mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych stciastok nijdete na
internetovej stranke www.fein.com.
Ukony dennej adrzhy
Vyprazdnite nadrZ na chladiacu kvapalinu. Oddelte vodu
a kovovy prach a postarajte sa o ich likvidaciu.
Vydistite vaiiu stroja (14). Odstraiite pripadné
upchdvajice usadeniny v odtokovom systéme.
Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

GXW2v  Strana 102

- 4~ ~5
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.

Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukgji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrocenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie

®

Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.

0

Nalezy stosowac¢ sie do zaleceri zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
koniecznie przeczytad.

(=)

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczefstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowej.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspélnoty Europejskiej.

ochronie §rodowiska.

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizagji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o

3~ Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy

Wiaczanie

Wylaczanie

Kierunek obrotéw

Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna Objasnienie

n /min, min'1, rpm, r/min /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
Py w w Moc pobierana

U v \4 Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwos¢

AAw I/min I/min Przeptyw strumienia

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01

(= z metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.

%

ﬁ
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Dla wiasnego bezpieczenstwa.

Niniejsze urzadzenie wolno stosowa¢ dopiero po
uwaznym przeczytaniu i catkowitym zrozumieniu
niniejszej instrukcji eksploatacji, a takze zawartych
w niej ilustracji, specyfikacji i wskazéwek
bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
(np. w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.
Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do
dalszych zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Nalezy doktadnie przeczytac i przestrzega¢
instrukcje eksploatacji szlifierki tasmowej GX75,
do ktdrej ma zosta¢ zamontowane niniejsze
urzadzenie.

Do montazu przystawki do szlifowania promieniowego na
szlifierce taSmowej nalezy uzywac wylacznie zalaczonych
w dostawie elementow mocujacych. W wyniku
niewladciwego montazu moze dojé¢ do obsuniecia sie
przystawki ze szlifierki ta§mowej podczas procesu
obrdébki i groznych wypadkéw tym spowodowanych.

Przeznaczenie maszyny.

Przystawke do szlifowania obwiedniowego GXC nalezy
stosowac w potaczeniu z szlifierka tasmowa GX75
wylacznie do szlifowania koncéwek rur o $rednicy

D =10-100 mm, w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i przy zastosowaniu zatwierdzonych
przez firme FEIN narzedzi roboczych i osprzetu.
Jednostka chtodzaca GXW przeznaczona jest do
chtodzenia obrabianego materiatu.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajacq cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzehy nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez diuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
diugie wlosy nalezy spinaé. Luzne przedmioty moga -
mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowac
obrazenia.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze
w przystawce nie znajduje si¢ zaden przedmiot
przeznaczony do obrébki. Przedmiot taki moze zosta¢ z
duza sita wyrzucony i sta¢ sie przyczyna groznych
wypadkdw.

ﬁ%
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Nie wolno w zadnym wypadku dotyka¢ znajdujace;j
sig w ruchu tasmy szlifierskiej. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisnac wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sifa inergiji.

Nalezy regularnie czyscié¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilo$¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Montazu wtyka maszyny moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewéd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ potaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwacji lub naprawy nalezy
wyciagnaé wtyczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wiaczenia maszyny moze doj$¢ do ciezkich obrazen.
Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowaé kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowac¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokonac¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Podczas obrébki nalezy zachowaé najwyzsza ostroznosé,
w szczegolnosci podczas wprowadzania i wyjmowania
materialu. Spadek uwagi moze skutkowaé powaznymi
obrazeniami dtoni.

Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrzac do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotyka¢ reka.

Szczegolng ostroznosé nalezy zachowaé podczas obrébki
krotkich elementow badz cienkiego materiatu. Podczas
wprowadzania lub wyjmowania materiatu rece moga
dostac sie pod tasme lub kétko hamujace i doznad
ciezkich obrazen.

W przypadku obrébki diuzszych rur lub innych tym
podobnych materiatow zaleca sie zastosowanie
prowadnicy do rur GXIS-1/GXIS-2.

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ takze po wylaczeniu
urzadzenia. Maszyna dziala jeszcze do 50 sekund silq
inercji. Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych lub
konserwacyjnych nalezy upewnic¢ sig, ze tasma
catkowicie sie zatrzymata.

Ohchodzenie si¢ z niebezpiecznymi pylami
Podczas obrébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowic
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pytléw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektérych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkéw
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakgje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych, raka

ﬁ
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i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pyléw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sig uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez osobistego
wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie o dobra
wentylacje stanowiska pracy. Obrébke materiatow
zawierajacych azbest nalezy zleci¢ odpowiednim
fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki spadaty
na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢ przegrzania sie
elektronarzedzia i obrabianego materiatu. Nalezy
regularnie opréznia¢ pojemnik na pyt, przestrzegajac
przy tym wskazéwek producenta obrabianego materiatu,
jak réwniez obowiazujacych przepiséw danego kraju.

Przeglad

Napinacz ta$my szlifierskiej (GX75)

Pokrywa/Ogranicznik (GX75)

Ostona przed iskrami (GX75)

Sruba z pokrettem gwiazdzistym do pojemnika na

wiory (GX75)

Stét roboczy (GX75)

Pojemnik na wiéry (GX75)

Dzwignia do regulacji wywrotnicy (do przechytu

podstawy) (GX75)

Pokrywa boczna (GX75)

Sruba motylkowa

10 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do regulacji GXC

11 Silnik napedowy, kétko hamujace

12 Sruby z pokrettem gwiazdzistym, réwnolegtos¢
kotka hamujacego

13 Uchwyt

14 Wanienka

15 Rolki

16 Dzwignia, przykiadanie kétka hamujacego do
materiatu

17 Koétko hamujace

18 Dzwignia mocujaca

19 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, przechylenie kétka
hamujacego

20 Sruba z pokrettem gwiazdzistym, odstep kotka
hamujacego

21 Gniazdo szybkomocujace

22 Korba, ustawianie sity nacisku

23 Szczelina

24 Prowadnica

25 Sruba/nakretka motylkowa

26 Sruba, regulacja prowadnicy

27 Woaz chtodniczy z dysza

28 Zawor odcinajacy

29 Uchwyt magnetyczny

30 Wiacznika/wylacznik, pompa chtodziwa

31 Waz odptywowy, powrét chfodziwa

32 Zbiornik na chtodziwo

33 Otwdr wywiercony

34 Otwor gwintowany

~No o =N -
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Instrukcje montazowe (rysunki 1-3).

Szlifierka taSmowa GX75.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowa z gniazda.

Zdemontowac¢ ostone przed iskrami (3).

Zdemontowac ptyte stotu (5), pojemnik na widry (6) i

$rube z pokrettem gwiazdzistym (4).

Otworzy¢ pokrywe boczna (8).

Zwolni¢ mocowanie (1) i wyja¢ tasme szlifierska.

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Zwolni¢ dzwignie wywrotnicy (7) i ustawi¢ szlifierke w

miare mozliwosci poziomo.

Przystawka do szlifowania obwiedniowego GXC

(Rys. 2).

Wyja¢ urzadzenie z opakowania i zamontowac osprzet,

jak opisano w.ulotce.

Przysuna¢ przystawke do obwiedniowego szlifowania do

szlifierki taSmowej i ustawi¢ otwory (33) tak, aby

wzajemnie do siebie pasowaty.

Potaczy¢ obie maszyny za pomoca dwéch dzwigni i $rub

z nakretkami motylkowymi (9).

Przechyli¢ urzadzenie lekko do przodu.

Dociagna¢ dzwignie wywrotnicy (7).

Zwolni¢ wszystkie cztery $ruby z pokrettem

gwiazdzistym (10) umieszczone ponizej wanienki (14) i

przystosowac dolng cze$¢ przystawki do podtoza.

ponownie dociagna¢ wszystkie cztery $ruby z pokrettem

gwiazdzistym (10) umieszczone ponizej wanienki (14).
Podtaczenia przewodu doprowadzajacego musi
dokonaé wykwalifikowany elektryk, wykorzystujac
do tego celu punkt przylaczeniowy w przelaczniku
szlifierki tasSmowej GX75, zgodnie ze schematem
obwodowym (zoh. zalacznik).

Jednostka chiodzaca GXW (Rys. 3+4).

Ustawi¢ pojemnik na ptycie przystawki do szlifowania

obwiedniowego.

Napetni¢ pojemnik ok. 10-15 litrami chtodziwa.

Ustawi¢ pokrywe z pompa na zbiorniku i zamontowa¢

waz odptywowy (31) do krééca przytaczeniowego

wanienki (14).

Przymocowa¢ waz (27) do przystawki do szlifowania

obwiedniowego z pomoca uchwytu magnetycznego (29)

wsuna¢ do otworu (34).

A Waz chiodniczy musi by¢é zamontowany w taki
sposob, aby nie zaczepial on o kétko hamujace lub
przedmiot obrabiany.

Wiozy¢ wtyczke jednostki chtodzacej do gniazda (21).

Mocowanie/wymiana tasmy szlifierskiej

A obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowq z gniazda.

Zwolni¢ mocowanie (1) i ztozy¢ tasme szlifierska o

dtugosci 75 x 2000 mm.

Oznaczeni kierunku biegu tasmy musi by¢ zgodne
z kierunkiem obrotu.

Naciagna¢ ta$me za pomoca napinacza (1).

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci

ﬁ
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Przesuna¢ tasme szlifierska reka i sprawdzi¢, czy

przesuwa si¢ ona w lewa czy w prawa strone od rolki

kontaktowej.

Na szlifierce taSmowej ustawi¢ prowadzenie kota

transmisyjnego w taki sposob, by tasma znajdowata sie

posrodku. Doktadnej regulacji nalezy dokona¢ po

wilaczeniu maszyny.

Wihaczy¢ na krétko szlifierke tasmowa. Skontrolowag,

czy rolka kontaktowa obraca sie zgodnie z kierunkiem

ukazanym strzatka.

Whytaczy¢ szlifierke tasmowa.

A Jezeli tarcza kontaktowa obraca si¢ w przeciwnym
kierunku, niz ukazany strzatka, zmiane kierunku

obrotéw silnika nalezy zlecié wykwalifikowanemu

fachowcowi.

Regulacja prowadnicy (rys. 3+5).

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.

Zwolni¢ obie $ruby (26) i ustawi¢ pozadana odlegtos¢

prowadnicy do kétka hamujacego:

= $rednica rury 10-12 mm: Ustawienie zgodnie z

rysunkiem ,,1¢.

= $rednica rury 12-100 mm: Ustawienie zgodnie z

rysunkiem ,,2%.

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby (26).

Ustawianie kétka hamujacego (Rys. 3).

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wiyczke
Ustawianie rownoleglosci.

sieciowa z gniazda.
Zwolni¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (12) i ustawi¢
za pomoca uchwytu (13) kétko hamujace (17) w taki
sposdb, aby przesuwalo sie (patrzac z géry) réwnolegle
do tarczy kontaktowej. W ten sposéb osiagnie sie
réwnomierna site nacisku, a tym samym réwny szlif.
Optymalne parametry nastawy ustali¢ nalezy droga
praktycznych prob.
Ustawianie nachylenia.
Zwolni¢ dzwignie (18) i ustawi¢ kétko hamujace (17) za
pomoca $ruby z uchwytem gwiazdzistym (19) w taki
sposéb, aby w stosunku do obrabianego elementu
pochylone byto lekko w lewo.
Im bardziej nachylone jest kétko hamujace, tym
wyzsza jest predkos$¢ posuwu. Optymalne
parametry nastawy ustali¢ nalezy droga
praktycznych préb.
Ustawianie odstepu migdzy kétkiem hamujacym,
obrabianym przedmiotem i rolka kontaktowa.
Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (20).
Odchyli¢ jednostke napedowa za pomoca dzwigni (16)
do tytu.
Wiozyé element przeznaczony do obrébki.
Przestawi¢ jednostke napedowa ponownie do przodu -
tak, aby kétko hamujace przylegato do obrabianego
przedmiotu.
Ustawi¢ szczeling (23) na 1 mm.
Ponownie mocno dokrecié¢ $rube (20).

ﬁ%
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Ustawianie sily nacisku.

Przekrecajac korbe (22) ustawi¢ site nacisku kétka

hamujacego na obrabiany przedmiot.

= Obrét w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: duza sita nacisku.

= Obroét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: niewielka sita nacisku.

Zhyt wysoka sita docisku moze prowadzié do

zwigkszonego zuzycia kotka hamujacego i taSmy

szlifierskiej!

Wskazéwki eksploatacyjne
\Wiaczanie i wylaczanie.

A Maszyne nalezy wiaczac dopiero po dokonaniu
wszystkich wymaganych nastaw. W maszynie nie
Wiozy¢ wtyczke przystawki do szlifowania

moze znajdowa¢ si¢ zaden material.
obwiedniowego do gniazda, znajdujacego sie na szlifierce
przystawki do szlifowania obwiedniowego.
Odblokowa¢ wytacznik bezpieczenstwa (15*) i odchyli¢.
do szlifowania obwiedniowego.
/N
moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany elektryk.
Wecisna¢ przycisk ,0 (17*).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok. 50
Wylacznik bezpieczenstwa.
maszyny.
usuwanego materiatu pompa chtodziwa musi by¢ caly

tasmowe;j.

Wiaczanie/wylaczanie szlifierki tasmowej/

GX75*

\Wiaczanie:

Weisna¢ przycisk ,I* (17*).

A Powoduje to automatyczne wiaczenie przystawki
Skontrolowa¢ kierunek obrotow kétka
hamujacego. Zmiany kierunku obrotow silnika

Wylaczanie:

Odchyli¢ klapke wylacznika bezpieczenstwa (15*).

Spowoduje to automatyczne wytaczenie przystawki do

szlifowania obwiedniowego.
sekund po wytaczeniu!

(* mozna znalez¢ w instrukcji eksploatacji maszyny)

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢ czerwony

wylacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje wylaczenie

\Wiaczanie/wylaczanie pompy chiodziwa.

Ustawi¢ przetacznik w pozygji ,,1¢. Przy duzej ilosci

czas wlaczona.

Zaktadaé okulary ochronne.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewnic
sig, ze wszystkie powyzej opisane ustawienia
zostaly przeprowadzone i skontrolowane.
Szlifowanie rur (rysunki 5+6).
Przywroci¢ kétko hamujace za pomoca dzwigni (16) do
tytu.
Wiozy¢ element przeznaczony do obrébki na gtebokos¢
nie mniejsza niz 30 mm do podajnika.
Otworzy¢ zawoér chiodziwa (28). Wyregulowa¢ przebieg
chtodziwa za pomoca zaworu odcinajacego (28).

ﬁ
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Przywréci¢ kotko hamujace za pomoca dzwigni (16) do
uprzedniej pozyciji tak, aby przedmiot obrabiany obrécit
sie wraz z kétkiem i przesunat sie przez maszyne.
Cofna¢ dzwignie (16), gdy jeszcze ok. 30 mm.
przedmiotu obrabianego znajduje sie w prowadnicy.
Wyja¢ obrabiany przedmiot z maszyny.

W razie zbyt wysokiej lub zbyt niskiej predkosci

posuwu nalezy zmieni¢ kat nachylenia kotka

hamujacego.

Warto$¢ emisji halasu

Bieg jalowy Szlifowanie

Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
ci$nienia akustycznego na
stanowisku roboczym L, 4
(re 20 pPa), w decybelach
Niepewnos¢ K, 4w
decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
mocy akustycznej L, 4

(re 1 pW), w decybelach
Niepewnos¢ K, 4,

w decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji

83,5 94

93,5 100,5

Predko$¢ obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat Stal
- nierdzewna

Wymiary Rura,
$rednica

- 42,4 mm

Tasma szlifierska GRIT by Fein
- 120R

UWAGA: Suma z wartoéci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploatagji).

Konserwacja i serwisowanie.

/N

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowa z gniazda.

0 Napraw maszyny moze dokonywac wyfacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych

firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub

przedstawicielstwach firmy FEIN.

ﬁ%

%

W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapic¢ specjalnie przygotowanym przewodem, ktéry
mozna nabyc¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.

Codzienne prace konserwacyjne

Oproézni¢ pojemnik na chfodziwo. Oddzieli¢ pyt
metalowy od chodziwa i zutylizowac.

Oczysci¢ wanne (14). Odetkaé w razie potrzeby odptyw.
Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatagji.

Oswiadczenie o zgodnosSci.

Firma FEIN o$wiadcza z pelna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.

Schematy polaczen.

Typ GXC Strona 99

Typ  GXC2V Strona 100
Typ GXW Strona 101
Typ GXW2V  Strona 102
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OpHrHHanbHOe pyKOBOACTBO N0 SKCIJyaTalUHH.

HUcnonb3oBaHHbIe ycnoBHble o6o3HaueHus, COHKpaLleHHA H NOHATHA.
Mcrnonb3yemble B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE U, BOSMOXHO, TaKXKe M Ha MalLMHE CUMBOSIbI CITy>KaT Aflsi TOro, 4To6bl
obpatuTb Bawe BHMaHME Ha BO3MOXKHbIE OMACHOCTU MPU PaBoTe C HACTOALLLEN MALLMHON.

CumBonuyecxoe | MoscHenne
H3o6pamenne,
YCNOBHbIA 3HAK

@ He KacaitTech Bpalualolmxcs AeTanei MalmHbI.

0 CobniioaanTe yKasaHusl, COAEpXaLLMecs B TEKCTe U Ha PUCYHKe PSAOM!

@ @ O6s3aTenbHO NPOYTUTE NpUaraeMble AOKYMEHTbI, TaKUe KaK PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm
1 obLume MHCTPYKLUMK no 6esonacHocTy.

I'IepeA 3TUM PaGO‘-IMM MPOLLECCOM U3BITEKUTE BUIIKY U3 LTencenbHom PO3eTKU ceTun. B
NPOTUBHOM Clly4ae BO3HMKaeT ONacHOCTb NMony4eHua TpaBM MU3-3a HENMpeAHamepeHHoro
BK/TIOMEHUS MaLUUHDbI.

nPM pa60Te UCNONb30BaTb CPEACTBa 3aLlLUTbI rnas.

Mpu paboTe Mcrnonb3oBaTh CPEACTBA 3aLLMUTHI OPraHOB CrlyXa.

Mcnonesyiite B paboTe cpeACTBa 3alUMThl OT MbINN.

3awmwanTe npu pabote pyku.

MNpeaynpexxaeHue 06 onacHocTy.

c € MoATBEpKAAET COOTBETCTBUE INEKTPOMHCTPYMEHTa AMpeKTuBam Esponerckoro
CoobuecTtsa.
OrpaboTaBLume CBOI pecypc MaLIMHBI U APYTUe STEKTPOTEXHUYECKUE U AMEKTPUHECKME
U3AENUA crieAyeT cobupaTb OTAENBHO M CAABaTb Ha SKOMOMMYECKU YUCTYIO NepepaboTKy.

3~ Bua snekTponuTaHus: TpexdasHblil NepemMeHHBbIN TOK

BkniouveHue

BoiknioveHue

Hanpasnenue BpaieHus

M3aenue c 6a30Boit M30NALMEN M OTKPbITHIMM TOKOMPOBOASALLMMU A€TansiMU,
AOTOJTHUTENBHO MOAKMIOYEHHBIMU K 3a3eMNAIOLLLEMY MPOBOAY.

MOXeT coAepKaTb Lndpbl Unu ByKsbl

YcnoBHbiH 3Hak | EAMHMLA u3Mepennn, | EAMHHLA H3MepeHHs, NMoncHeHue
MemayHapoaHoe pyccroe o603HaueHHe
o6o3HaueHHe

n /min, min'1, rpm, /MuH Yucno obopoTos xonocroro xoaa
r/min

Py W Bt MNoTpebnsemas mowHocTb

U \4 B HomuHanbHoe HanpsikeHue

f Hz My, YactoTa nuTarowen cetn

A= I/min I/min MoTok Bo3Ayxa
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YcnoBHbiH 3HaK | EAMHKMLA H3MepeHHs,
MemAayHapoaHoe

o603HaueHHe

Eaunnua uamepenus,
pyccroe 0603HaueHHe

MonAcHeHue

i kg Kr

Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

7

MWH, M/c

M, ¢, Kr, A, MM, B,
BT, Iy, H, °C, AB,

OcHoBHble 1 NPOU3BOAHBIE EAUHULLbI
usmepeHus MexxAyHapoAHOM cuCTeMbl
eamHuy, CH.

IIna Bawe#n 6Ge3onacHoOCTH.

He npumeHsiiTe HacTosLLyIO MalLKHY,
MPeABapUTENbHO HE U3Yy4YMB OCHOBATENMbHO U
MOSTHOCTBIO HE YCBOWB AQHHOE PYKOBOACTBO M
coaeprKaLmecs B HeM M306pakeHus,
cneumndmKaLMm 1 NpaBuUna no TexXHUKe
6e3omnacHocTU.
CobnioaaiiTe TakKe AeNCTBYIOLLME HALMOHATTbHbIE
MpeAnucaHus no 3MneKTpobe3onacHoOCTU U OXpaHe
TpyAa (8B lepmanuu: BGV A2, BGR 500).
HecobnioaeHue ykasaHui no TexHuKe 6esonacHocTH,
MPOMMUCaHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTaLIMMU, MOXKET
MPUBECTMU K MOPAKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM,
Noapy W/Unn cepbesHbiM TPaBMaMm.
XpaHuTe 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLMu Ans
AQrnbHEMLLEro UCTONb30BAHWUA U NPUaranTe ero K
MallMHe NpU NepeAade MalnHbI B MOMb30OBaHWE UK
npoaaxe.
MpouTuTe 1 cobnoAaiTe MHCTPYKLMIO NO
3KCMNyaTaLmm K NeHToLWNM$OBanbHOM MalnHe
GX75, koTopasi 6yAeT MOHTUPOBaTbCA Ha
AGHHYIO MaLLUHY.

IInA MoHTaMa moayns Kpyrmoro wWnugoBaHHA Ha
WNH(OBanNbHy0 MalHHY HCNONb3YHTE TONbKO
NPHANAraroLLLHACA KPenemHbIH MaTepuan. HenpasunbHbii
MOHTa> MO>XET NMPUBECTU K OTCOEAUHEHUIO MOAYNA
KpYrnoro wnu$osaHusa oT neHTownudosanbHoM
MaLlKUHbI BO Bpems paGOTbI, 4YTO 4YpeBaTo Ccepbe3HbIMU
HeC4YaCTHbIMU Cn)"'laﬂMl/I.

Hasnauexue MawWHHbL.

Moaynb kpyrnoro wnuposarus GXC npeaHasHaveH
ANSl UCMONb30BaHUs B COYETaHUM C
neHTownudosanbHoit MawmnHon GX75
UCKMIOYUTENBHO ANA LWNUGPOBKM U NONMPOBaHUS
KPYFMbIX CTanbHbIX TPY6, TPYO U3 Nerkux MeTannos, a
TaK)Ke MacCUBOB CTanu Kpyrnoro ce4eHus AMaMeTpom
D =10-100 MM npu UCMONb3OBaHUM B 3aKPbITbIX
nomeLLeHUsX C AorMyLeHHbIMM KomnaHuen FEIN
PabounMmn MHCTPYMEHTaMM U NPUHAANEHOCTAMM.
Briok oxnaxaatowen xuakoctn GXW npeaHasHadeH
AN OXNAXXAEHUS 3arOTOBKM.

CneunanbHbie YRA3aHHA NO TEXHHKHE
(Ge30nacHOCTH.

NpumeHsiTe cpeAcTBa HHAWBHAYANbHOH 3aLLHTbI. B
3aBHCHMOCTH OT BbINONHAEMOH paboTbl NPUMEHANHTE
3aI.I.I.H'I'HbIﬁ WHTOK ANA NHua, 3allHTHOe CpeacTso Ana
11a3 WK 3aliHTHbIE 0uKK. HacKonbHo ymecTHo, NpH-
MEeHAHTEe NPOTHBONBIIEBOH pecnupartop, cpeacTBa
3aLHTbI OPFAHOB CIIYXa, 3ALUHTHbIE MEPYATHH HIH
cneuxanbHbid apTyx, KoTopble 3awHwaloT Bac or
abpa3HBHbIX YaCTHL H YacTHL MaTepuana. [nasa

AOTXHbI 6bITh 3aLLMLLEHBI OT NETAIOLLMX B BO3AYXE
MOCTOPOHHMX YacTHLL, KOTOpble MOTyT O6pa3oBbIBaTLCS
TpU BHIMONHEHUM PasnuyHbIX paboT. MpoTusonsinesol
PecnmpaTop WK 3alLUTHAA MacKa OpPraHOB AbIXaHWs
AOMKHbI 33AepXKUBaTb obpasyloliytocs npu paboTe
nbinb. MpoAonxuTenbHoe BO3AEHCTBME CUIIbHOTO
LLyMa MOXXeT NMpUBECTU K NoTepe cnyxa.

He HocuTe BO Bpemsa pa6oThi NPOCTOPHYIO OAEHAY,
YKPALUEHHA H HE OCTABNIAHTE ANHHHbIE BONOCHI
pacl'lyll.l.e""blM". He3aernneHHb|e I'IPeAMeTbI MOI')’T,
HeCMOTPﬂ Ha 3alUTHbIE I'IPMCI'IOCO6J'I€HM$I, nonacTb B
ABM)K)’UJ.MeCFl A€Tanu, YTo qpeBaTo TpaBMBMM.

Nepen BHNOYEHHEM y6eaAuTECH B TOM, YTO B MOAYNb
Kpyrnoro WnHgoBaHHA HE BCTaBJIEHA HHKaKan
3aroTOBHA. 3aroTOBKY MOXeT OTOPOCUTb, YTO YpeBaTo
Cepbe3HbIMM HECHACTHBIMU CrTy4assMu.

Huxorpa He npuKacadTech H ABHMYLLEHCA
abpa3usHo# nente. CyliecTByeT onacHoCTb
TpaBM.

Np1 BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEANEHHO HaKMHUTe
3aLMUTHDbIH BbIKNIOYaTenb. [Nocne aToro mawmHa
BpallaeTca Ha sbibere eLe okosno 50 CEKYHA.

PerynApHo ouHwiaiTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
MallKuHbl. BEHTHNATOP ABHraTens 3aTArMBaeT NbiUib B
Hopnyc. [py YpesMepHOM CKOMNEHUN MeTanIUYecKom
MbINIK MOXKET BO3HUKHYTb OMAaCHOCTb HECHACTHbIX
cnyqaeB B pe3yanaTe BO3AeﬁCTBMﬂ BJ'IeKTpVI"IeCTBa.

cerenym BHJIKY MalLLUHHbI pa3pewlaeTca MOHTHPOBATb
TOJNbKO unanud]uuuponauublm JNIEKTPHHAM.
3azemnsaiowmi NPOBOA PO3€TKU AOIXKEH 6bITb
COeAUHEH C 3alMTHBIM 3a3eMITEHUEM 3I1EKTPOCETH.

Mepen BbINONHEHHEM pa6oT No TEXHHYECHOMY
o6cnyHuBaHHIO 0683aTENbHO H3BJIEHHTE CETEBYHO BUNKY!
BkntoueHHas no HEOCTOPOXKHOCTU MaLLIHA MOXKeT
I'IpM‘-IMHMTb TaXenbie TpaBMbI.

PerynapHo oTaaBaiiTe MalKHY Ha NPOBEPRY
3NeKTPo6e3onacHoCTH B COOTBETCTBHH C
3aKoHoAaTeNbHbIMH NPeANHCaHHAMH. HernposeperHas
MaLLMHA SBMSETCA UCTOYHUKOM OMAacHOCTMU MOpaXKeHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM!

Mepen nepebIM 3aNyCHOM B IKCNNYaTaUHKIO NPoBEpbTE
HanpasnieHue BpaLleHna asuratens. Mpu
HerMpaBUIbHOM HarpaBneHUM BpallleHWs 3aroToBKa
MOXeT 6bITb OTOPOLLEHA, YTO MOXKET CTaTb MPUHUHON
Hec4acTHLIX cryyaes. HanpaeneHwue BpatieHus
paspeLUeHO MeHATb TOMbKO KBaNUGULIMPOBAHHBIM
3MEKTPUKaM.
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Bcerpa 6yAabTe BHHMaTenbHbl H aKKYPaTHbI BO BpEMA
pat6oTbl, 0co6eHHO NpH BBEAGHHH U H3BJNIEYEHHH
Ma'repuana. HeBHMMaTeJ‘IbHOCTb qpeBaTa TAXXenbiMn
TpaBMaMM pyK.

0O6pabaTbiBaeman NOBEPXHOCTb MOMET OYEHb CHIIbHO
HarpesartbeA. He npukacaiitech K Heit pyKoi.

ByAbTe OCTOPOHHbI NPH 06PA6OTHE KOPOTKOTO HIH
TOHKOrO Ma'l'ep"ana. Bo BpE€msA BBEAEHUA UNU
unisne4veHusa LLIHMd)OBaJ'IbHaﬂ JiéHTa U TopMmo3Hoe
KOJNeCO MOXXET 3aXBaTUTb p)’K)’ u I'IpM‘-iMHMTb TAaXXenble
TpaBMbl.

B cnyyae ANHHHBIX TPY6 H ANMHHOTO KPYIANOTo MaTepHana
PEKOMEHAYETCA HCNOMb30BaTh HANPaBNALOWYI0 ANA
Tpy6 GXIS-1/6XIS-2.

Co6niopanTe OCTOPOKHOCTb NOCIE BbIKMHYEHHA.
MawmuHa Bpawiaerca Ha BbiGere euie oKono 50 cexyHA.
BuinonHsiiTe paboTel Mo HacTpoiike unu
TeXO6CJ‘I)’)KMBaHMIO TONbKO MnMpu HEeMOABUXHOM

W OBanNbHOM NEeHTE.

O6paLueHne ¢ ONacHo#H NbINbH

Mpu paboTax co cHATMEM MaTepmana c UCrosnb3oBaH1eM
AHHOTO MHCTPYMeHTa obpasyeTcs Mbifib, KOTOpast
MOXeT NPeACTaBNATL coboi ONacHOCTb.

KOHTaKT ¢ HEKOTOpPbIMM BMAAMM MbINIM UMK BABIXaHKUE
HEKOTOPbIX BUAOB MbINK Kak, Hanp., acbecTa u
acbecTocoAepiKalllMX MaTepUarnos,
CBUHLLOBOCOAEPIKALLMX NTAKOKPACOUHBIX MOKPbITHIA,
MeTannoB, HEKOTOPLIX BUAOB APEBECHHbI, MUHEPANOB,
KaMeHHbBIX MaTEpPUaNioB C COAEPXKAHUEM CUITUKATOB,
pacTBOpUTENeil KPacoK, CPEACTB 3alLUThI APEBECUHBI,
CPEACTB 3aLLMThl CYAOB OT OBPACTaHUs, MOXKET
BbI3bIBATb Y NMIOAEM annepruyeckne peakummn u/mnm
CTaTb MPUYMHOI 3a60MeBaHMUIN AbIXaTeMbHbIX MyTel,
PaKa, a TaKKe OTPULIATENbHO CKa3aTbCs Ha
penpoaykTusHocTU. CTeneHb pucka Npu BAbIXaHWM
MbIAW 33BUCUT OT SKCMO3ULIMOHHOM A03bI. MicnonbayiTe
COOTBETCTBYIOLLEE AAHHOMY BUAY MbINK
MbifieoTcackiBatoLLee YCTPOMUCTBO M MHAMBUAYANbHbIE
CPEeACTBa 3alLMThl U XOPOLLIO MPOBETpUBaAiTe paboyee
MecTo. [NopyuaiiTe 06paboTKy coaepiatlero acbect
MaTepuana TO/bKO CreLuanmcTam.

ApeBecHas Mbifb U Mbiflb NEFKUX METaNIOB, ropsiine
cmecy abpasmuBHON MbIMU U XUMUYECKUX BELLLECTB MOTY T
CaMOBOCTNAMEHATbCA MPU HEBGMaronpUsATHbIX yCNOBUAX
MMM CTaTb NPUYMHON B3pbiBa. M3beraiiTe UcKpeHus B
CTOPOHY KOHTeHepa ANs Mbifn, Neperpesa
3MEKTPOUHCTPYMEHTa U LNMdyeMoro matepuana,
CBOEBPEMEHHO OTMOPOXKHSIIMTE KOHTEMHEP AMsi MbiNM,
cobrnioaaliTe yKasaHWs NPOU3BOAMTENS MaTepuana no
obpaboTke, a TakKe AeicTeyloLlme B Bawweit ctpaHe
yKasaHus Ans obpabaTbiBaeMblX MaTepUaros.

Hpatkui 0630p.

1 HaraxHoe npucnocobneHue wnmdosanbHoOM
nenTol (GX75)

Kpeiwka/ynop (GX75)

3awmra ot uckp (GX75)

BUHT co 3Be3A006pa3HOI pyUKOit, KOHTEMHep ANs
onunok (GX75)

LLnndoeanbHas onopa (GX75)

KoHTeitHep ans onunok (GX75)

=N

7 Pbivar HaknoHHoro npucrnocobnenus (GX75)

8 Bokosas kpbiwka (GX75)

9 bBapaluKoBbiit BUHT

0 BuHT co 3Be3A006pa3HOIt py4KOM, HACTPOIKa

GXC

11 NpuBoaHoIt ABUraTeNb, TOPMO3HOE KOMECO

12 BuHTbI co 3Be3A006pasHOM pyyKoM,
naparnnenbHOCTb TOPMO3HOTO Koreca

13 Pyuka

14 BanHa

15 Ponuku

16 Pbivar, noABeAeHWe TOPMO3HOTO Korneca K
3aroToBKe

17 Topmo3sHoe Koneco

18 3axuMHoI1 pbivar

19 BuHT co 38e3A006pasHO py4uKoOM, HaKMoH
TOPMO3HOrO Koneca

20 BuHT co 3Be3p006pa3sHoOM py4KOK, paccTosiHUe
TOPMO3HOrO Koreca

21 THe3A0 ANS NOAKMNIOYEHUS

22 KpuBoluMnHas pyKosTKa, HaCTpoiika ycunus
npuxuma

23 LlleneBoe oTBepcTue

24 Hanpaensiowas

25 BuHT/6apalukoBas ravika

26 BuHT, HacTpolKa HanpaensioLLen

27 LnaHr Ana oxnaxaatoLLen XXUAKOCTU C COMMoM

28 3anopHbii KnanaH

29 MarHuTHBIN AepiKaTernb

30 BoikniovaTernb, HACOC AN OXNaXAaoLLLEN
KMAKOCTH

31 CnuBHOM LWINaHT, CNIMB OXMaXKAAIOLLLEN KUAKOCTU

32 EMKOCTb AN OXNAXKAQAIOLLEN XKUAKOCTH

33 BouicBeprneHHoe oTBepcTUe

34 PesbboBoe oTBepcTHE

Yxasanua no moHtamy (puc. 1-3).

NenTownudosanbHaa mawnHa GX75.

A I'Iepen l'll?ﬂblMH MaHHNYNALHAMH C MaLIHHOH
H3BJIEHAHTE CETEBYH0 BHIIKY 3 PO3ETHH.

CHumumTe 3a1mTy OT Mckp (3).

CHumuTe wnndosanbHyto onopy (5), KoHTelHep Anst

onunok (6) 1 BUHT co 3Be3p006pasHoit pyykoit (4).

OTkpoiTe 6oKoByto KpbiluKy (8).

OtnycTtuTe HaTsxHOe npucnocobnenue (1) u cHummnTe

wnnpoBanbHYIO NEHTY.

3aKpoiiTe GOKOBYIO KPbILLKY.

OTnyctuTe pblyar HaknoHHoro npucrocobnenus (7) u

YCTaHOBUTE NEHTOLWTNPOBANBHYIO MALLMHY

NpUGNMU3UTENbHO FOPU3OHTAmNbBHO.

Moaynb kpyrnoro wnudosanua GXC (puc. 2).
M3BneknTe MHCTPYMEHT U3 YNaKOBKMU U MOHTUPYITE
MPUHAANIEKHOCTH, KaK YKa3aHO B JIMCTKE-BKMAAbILLE.
MpucrasbTe MOAYNb Kpyrnoro wnugosaHms K
NEHTOLWNMU$OBANbHOM MalLMHE U BbIPOBHANTE
oTBepctus (33).

CoeanHUTE 06e MalLMHbI C MOMOLLbIO ABYX PblHaroB u
BMHTOB C GapalliKoBbIMM raitkamu (9).

HaknoHuTe MawwmHy cnerka Brepea.
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Tyro 3ataHUTE pblyar HaKNoHHoro ycrponcTsa (7).

Otnyctute 4 BuHTa co 38e3p006pasHom pyukoii (10)

noA BaHHOM (14) 1 BbIPOBHAMTE HUXKHIOIO HYaCTb MOAY S

Kpyrnoro wnn$oBaHus Ha nory.

CHoBa 3aTaHMTE 4 BUHTa CO 3Be€3A006PasHON PyUKOM

(10) noa saHHoM (14).
Murarowuii Kabenb AonHeH GbITb NOAKNIOYEH
HBANH(HLUHPOBAHHBIM NEKTPHKOM H TOUHE
NOAK/NHYEHHA B BbIKJIIOYaTene
nenrownugosanbHoH MawuHbl GX75 B
COOTBETCTBHH CO CXEMOH 3JIEKTPHUYECKHX
COeAUHEHHH (CM. NPHIIOHKEHHE).

Bnok oxnamparowen muaroctd GXW (puc. 3+4).
YcTaHOBUTE KOHTEMHEpP Ha NNUTY NOAOLLBbI MOAYNS
Kpyrnoro wnndosaHus.

3aneiTe B KOHTENHEP AN OXNTAXXAAIOLLLEN KMAKOCTH

npu6n. 10-15 n oxnaxkAaloLLLein KMAKOCTH.

YcTaHOBUTE KPBILKY C HACOCHOM YCTaHOBKOM Ha

KOHTEMHEp U MOHTUPYITE cnuBHOM LnaHr (31) Ha

wTyuep Ha BaHHe (14).

MOHTUPpY#Te LUNAHT ANS OXIaXXAAIOLLLEM XKMAKOCTH

(27) Ha MoAynb Kpyrnioro WNM$OBaHKS C MOMOLLBIO

MarHuTHoro Aepxarens (29) B pesb6osoe oTeepcTHe

(34).

A MoHTHpyiiTe WNaHr ANA 0Xnamaaowei HHAKOCTH
TaK, 4T06bl TOPMO3HOE KONECO HIIH 3ar0TOBKA He
MOFJIH €ro 3aXBaTHTb.

BcraBbTe WwTekep 610Ka OXNaXAAIOLLLEN KUAKOCTU B

poseTky (21).

MoHTtant/cmeHa wnudoBanbHOH NEHTbI

A Mepen noGLIMH MaHHNYNALUHAMH C MALLIHHOA
M3BNEKaHTe CETEBYH) BUJIKY H3 PO3ETHH.

OtnycTtuTe HaTsKkHOe npucrniocobnenue (1) u ynoxure

wnmnpoBanbHyto NeHTy AnnHol 75 x 2000 mm.
MapkupoBKa HarpaBneHus BpalleHus Ha
WNM¢OBaNbHOM NEHTE AOMKHA COOTBETCTBOBATD
HarpasneHWIo BpaLLLeHUs.

HaTaHuTe wnndosanbHyio NeHTy Npu nomoLum

HaTs>kHoro npucnocobnenus (1).

Mepemeluas wnmdoanbHyio NeHTy BPYUHYIO, CIEAUTE,

HE YXOAMT fM OHa BNEBO UK BMPaBO OT KOHTAKTHOrO

pornuKa.

HacTpoiiTe Ha wnun¢oBanbHOM neHTe HaCTPOMKM

HarpasnsioLLLYIO MPUBOAHOTO KOJeca Tak, YTobbl

wnmndoearnbHasn NeHTa ABMranach nocepeAuHe. TouHas

IOCTUPOBKA OCYLLLECTBACTCA Npu BK/TIOYEHHOM MaLLUUHeE.

HeHaponro BkniounTe NeHTOWNMPOBANbHYIO MALLMHY.
Y6eAMnTECh, YTO KOHTAKTHBIA AUCK BpaLLAeTCcs B
COOTBETCTBUM CO CTPENKOM.

CHoBa BbIKIIOUYMTE NEHTOLINUPOBANBHYIO MALLUHY.

A EC/IH HOHTaKTHbIA AMCK BpalaeTcs B
HanpaBNeHWH, NPOTHBONOJIOHHOM YKA3aHHIO
CTPEsIKH, CIELHaNHCT AOSIHEH H3MEHHTD
HanpasneHWe BPaLLeHHe ABHIaTens.

Hactpoitka Hanpasnawowei (puc. 3A+5).

& Mepen noGLIMH MaHHNYNALUHAMH C MALUHHOA
M3BJNIEKANHTE CETEBYH) BHIKY H3 PO3ETKH.

Ortnyctute 06a BuHTa (26) 1 HacTpoiiTe paccTosHMe OT

HanpaensAioLLel peikK1 A0 TOPMO3HOTO Korneca:

= Auametp Tpy6ul 10-12 mm: HacTpoiika B
COOTBETCTBMM C pUC. «1».

= Awuametp Tpy6nl 12-100 mm: HacTporiika B
COOTBETCTBUM C PUC. «2».

CHosa Tyro 3aTsHuTe BUHTHI (26).

Hactpoitka Topmo3Hore Koneca (puc. 3).

A NMepea NO6LIMK MaHHNYNALUHAMH C MALLIHHOH
H3BJIEKaHTE CEeTEeBYH) BHIIKY H3 PO3ETHH.

Hacrpoina napannenbHoCTH.

OTnycTuTe BUHT co 3Be3A006pazHoi pyykoit (12) u
HacTpoiiTe TopmosHoe korneco (17) c nomolpio pyyKku
(13) TaK, 4TOBBI OHO — €CNU CMOTPETH CBEPXY —
HaXOAMIOCh MapanienbHO KOHTaKTHOMY AMCKY. DTO
obecrieunBaeT paBHOMEpHOE pacripeAeneHue
MPUXKMMHOTO YCUIIUSI U O AHOPOAHDIM XapaKTep
wnudosaHHoM noepxHocTW. ONTUMarnbHas HacTpoiika
onpeAenseTcs NPakKTUYECKMM crocobom.

Hactpo#ira HaknoHa.
OcnabbTe pbivar HatsxkeHus (18) u HacTpoiiTe
TopMozHoe Korneco (17) BUHTOM co 3Be3A006pasHoit
pyu4Koit(19) Tak, 4Tobbl OHO 6bINO crerka HakNoHeHo
B/IEBO MO OTHOLLUEHMUIO K 3aroTOBKE.
Yem Gonblue HaKMOH TOPMO3HOIO Kofeca, TeM
6onblue ckopocTb noaaun. OnTumanbHas
HaCTpOIiKa OMpeAensieTcsi MPaKTUYECKUM
cnoco6om.

HacTpoiKa paccTOAHHA MeMAY TOPMO3HbIM

Konecom, 3aroTOBKOH H KOHTAKTHbIM POJIHKOM.

OTnycTuTe BUHT co 3Be3A006pasHoit pyykoit (20).

OTKNoOHWUTe NPUBOAHOI Y3en HasaA Mpy NOMOLLM

pbivara (16).

BcraBbTe noanexatlyio o6paboTke 3aroTOBKY.

CHoBa HaKNMoHWUTe NPUBOAHON y3en BrepeA, YTO6bI

TOPMO3HOE KOJeco NMpUIIerano K 3aroToBke.

HacTpoiite wmpuHy 3asopa (23) 1 mm.

CHoga Tyro 3aTsHUTE BUHT CO 3Be3A006pa3HON pyy4Koi

(20).

HactpodKa ycunus npum1ma.

Mpu noMoLLYM KPUBOLLIMMHOW PYKOATKM (22) HacTpoiiTe

ycunue npuxKmMma TOPMO3HOTO Koreca K 3aroToBKe:

= BpalueHue Nno 4acoBoi CTperkKe: yBenuyeHue

CUNUA NPUXKMUMA. 3

- BpalueHne npoTue YacoBOM CTPenku: ymeHbLLeHUe
yCUNus npuxuma.

CRHIIKOM CHNbHBIH NPHHHM MOMET NPHBECTH K

NOBbILEHHOMY H3HOCY TOPMO3HOIO KONECa H

wnNHdoBanbHOK NEeHTbl!
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MHCTPYKUKH NO 3KCNNyaTauHH.

BHNIOYEHHE H BbIKIHOYEHHE.

A Brniovaiite maLuKHy TONLKO NOCNE TOr0, Hak 6yayT
BbINOJIHEHbI BCe TpedyeMble HacTPoiKH. B mawnHe
HE A0JHHO ObiTb BIOHEHHbIX 3ar0TOBOH.
BcTaBbTe WTeKep MoAyns Kpyrnoro wnud¢osaHus B
pO3eTKy Ha NeHTOLNUpOBANbHOM MaLLUHE.

BHnoueHHe/BbIKNOYEHHE NeHToWNH(OoBaNbHOK
MaLUHHbI/MOAYNA KPYINOro WH(OBAHHA.

GX75*

Brniouenue:

Pas6nokupyiTe 1 packpoiTe 3alLUTHBIN BbIKMIOYaTemNb
(15*). HaxxmuTe kHonmky «b» (17*).

A Moaynb Kpyrnoro wnugoBaHuA BHIKOYaeTca
aBTOMATHYEeCHH OQHOBPEMEHHO.

A MposepbTe HanpasneHue BPaLLEHHA TOPMO3HOIO
Koneca. HanpaBnexne BpalleHHA ABHIaTens
pa3peLleHo MeHATb TONbKO KBanHHUHPOBAHHBIM
3NEHTPHHAM.

Bobinntouenue:

PackpoiiTe 3awmTHbii BoikntovaTens (15*%). Haxkmure

kHonky «0» (17*).

Moaynb Kpyrnoro wnn$osaHuUs BbIKMOYaETC

aBTOMaTU4eCKU OAHOBPEMEHHO.

A Mocne BbIKNIOYEHUS MaLLMHA BPALLAETCS Ha
BbiGere ele okono 50 cekyHA.

(* HAXOAMTCS B UHCTPYKLIMK MO SKCMyaTaLmm

MaLLMHBbI)

3aLUUTHBIA BbIKJIOYATENb.
B onacHbIX cuTyaumsax HaXKMUTE KPacHbIi 3aLLMTHbINA
BbIK/IOYaTerb, YTOObI BLIKMIOUMTE MALLUHY.

BrnioueHHe/BbIKNOYEHHE Hacoca AnA
OXN1aMAAIOLEH HHAHKOCTH.

yCTaHOBMTe BbIKNO4aTenb B MNOIOXeHUe «1». an
CUNIbHOM CbeMe BO BpEMﬂ LunM(l)OBaHMﬂ HacocC Ansa
OXNAXKAAOLLEN XKUAKOCTU AOMXKEH BbiTb BKMIOYEH
MOCTOSAHHO.

A HapeBaiiTe 3aLUUTHbIE OYHH.

Nepen Hauano pa6or yéeauTech B TOM, 4TO BCE
ONHCaHHbIE BbILIE HACTPOHKH NPABUNLHO
BbINONHEHbI H NPOBEPEHbDI.

Winudosanue Tpy6 (puc. 5+6).

OTKMOHUTE TOPMO3HOE KOMECO HasaA Mpu MOMOLLM
poivara (16).

BcTaBbTe 3aroTOBKY B MPUEMHMK AJISt MaTEpUarna MUH. Ha
30 mm.

OTKpoiTe KnaraH oxnaxAatoLLei kuakoctu (28).
OTperynupyiTe KONM4YeCTBO NMOABAEMOM
OXMaXKAQIOLLLEN KMAKOCTH MPU MOMOLLLU 3aNOPHOTO
KnanaHa (28).

CHOBa OTKNOHWUTE TOPMO3HOE KOMECO BriepeA npu
nomoluu poivara (16), 4To6bl 3aroToBKa BpaLanacs
BMECTe C KOJIECOM U MPOXOAMIIA CKBO3b MaLLIUHY.
OrtTsaHuTe poivar (16) Hasaa, koraa 3aroToBka 6yaeT
npuneraTtb K Hanpasnsiowen ele npubn. Ha 30 mm.
M3BnekuTe 3aroToBKY U3 MaLLMHbI.

Mpu cnuLWKOM BLICOKOW MMM HUBKOM CKOPOCTU
noAaYn Heo6XOAUMO U3MEHUTb HaKMOH
TOPMO3HOrO Koreca.

3HaueHHA co31aBaembiX LWYMOB.

Xonocto xoa Linndosanune

MamepeHHbInt A-
B3BELLEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOIO AABNeHUs Ha
pabouem mecte L, 4 (OTH.

20 mklMa), aeumben 83,5 94
MorpewHocts K4,
Aeunben 4 4

MamepeHHbit A-
B3BELLEHHbIN YPOBEHb
3BYKOBOW MOLLHOCTU L, 4

(oTH. 1 nNBT), Aeumben 93,5 100,5
MorpewHocts K, 4,
Aeumnben 2,5 2,5
Ycnosua aHcnnyatauuu
Yucno obopoTos (/MMH.) 3000 3000
Marepuan HepKaBetoLLas
- cTanb
Pasmepbi Tpy6a,
AuameTp
- 42,4 mm
LUnudosanbHas nexTa GRIT by Fein
- 120R

MPUMEYAHME: Cymma nsmepeHHOro 3HaueHUs 1
COOTBETCTBYIOLLEN MOTPELIHOCTU NPeACTaBnAeT coboi
BEPXHUI MpeAen 3Ha4eHUs, KOTOPOe MOXeT 6biTb
Nomnyy4eHo B pesyrnbTaTe U3MEPEHUIA.

@ Mcnonb3yiiTe cpeACTBa 3aliMThi OPraHoB
cnyxa!

PeB)’J‘IbTaTbI M3MePeHMI‘;1 nony4eHbl B COOTBETCTBUN C
NPUMEHUMBbIMU K U3AETNTUIO HOPMaMU (CM. nocneaHwow
CTPaHULLY HAaCTOALLLEro pyKOBOACTBa No 3KCI'IJ'IyaTaLI.l4VI).

Texo6cnymuBaHHe H cepBHCHARA cnymiba.

A Nepea N06LIMK MAHHNYNALUKHAMH C MALUHHOH
H3BNEHaHTe CETEeBYH0 BHJIKY U3 PO3ETHH.
PeMOHT paspeluaeTcs BLINOMHATbL TOMbKO

0 KBanu$uLMPOBaHHOMY MepcoHary ¢
COBMIOAEHUEM AEMCTBYIOLLMX MPEAMNUCaHNNA.

Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs OTAeN 0b6CNyK1BaHUs

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemonTa FEIN 1

npeactasutenscrtea FEIN.

Mpu noBpeXAeHUM LWHYpa MUTaHUS MALLMHBI WHYP

HEeoHXOAMMO 3aMEHUTb Ha CreumarnbHO

NOAFOTOBIEHHbI LLHYP, KOTOPbI MOXHO NpUOGpecTH

B cepBucHom mMactepckon FEIN.

AKTyanbHbIV CMIUCOK 3anyacTeil K AQHHOM MalnHe

HaxoauTcs B MIHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.
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EmeaneBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHHBAHUIO
OI‘IOpO)KHMTe KOHTEMHEep A OXNaXAaloLLen
XuakocTu. OTAENUTE OXMAXKARIOLLYIO KMAKOCTb U
MeTanIn4ecKkyio nbinb U )’TMHMBMP)’MTG nx.

Ouuctute anHy (14). YcTpaHute npu Heo6xoAMMOCTH
33K)’I'IOPK)’ B CTOYHOMU CUCTEME.

OuncTUTe MalMHY CHapy>KKU CKaTbiM BO3AYXOM.

06sa3aTennHan rapaHTHa U
AONONIHUTENbHAA FAPaHTHA
H3TOTOBHTENA.

Ob6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AENMe NPeAOCTaBseTCcs
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOSOXKEHUAMU B CTPaHe
nonb3oeatens. Ceepx atoro, FEIN npeaocTasnsiet
AOMOMHUTENbHYIO rapaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTuiHbIM obsi3aTenbcTBom usrotoeuTens FEIN.
KoMnneKT nocTaBkiu HacTosiLLEeN MaLMHbBI MOXET He
BK/TIOYATb BeCb HAGOP OMMUCAHHBIX UMK U30BPAXKEHHbIX
B 3TOM PyKOBOACTBE MO 3KCMlyaTaLmu
NPUHAAMNEXHOCTEN.

Jleknapauua cooTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHom oTeeTCTBEHHOCTbIO Ppupma FEIN
3aAIBMISIET, YTO HACTOSILLIEE U3AENTME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHbBIM AOKYMEHTaM, MPUBEAEHHBIM Ha
rocrneAHei CTpaHuLLe HaCTOSILLEETO PYKOBOACTBA MO
3KCMTyaTaumm.

TexHuueckas sokymeHTaums: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpymaloLLel cpeabl,

YTHIH3aLHA.

yI'IaKOBK)’, npulleAllne B HEroAHOCTb MallHbI U
NPUHAANEXKHOCTU CNeAyeT yTUNU3UPOBaTb
3KONTOrM4Y€CKM YUCTbIM 06Pa30M.

CxemMbl cOeAHHEHHH.
Tun  GXC Ctp. 99

Tun  GXC2V Ctp. 100
Tun  GXW Ctp. 101
Tun  GXW2V  Crp. 102
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China RoHS Status Certificate

FE RoHS AESR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
BEEEEYR BORHEHEERR

- RE (FPELFEEFREREHEENE) EXR

FEYR
Hazardous substance
B4 B0 - N (Cr ZRERX |ZR-XR
Component name # (Pb) & (Ho) & (Cd (viy) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
A, X [} o o o o
Motor
LR X o o o (0] o
Power cord
EmEH
X [} o o [o) (¢}

Fastener elements
SR X o o o o) [}
Metal parts
BIR

. X (o} o o [o) (¢}
Power supplies
mE X o o o o [}
Brass parts
EHLF X o o o (0] o
Aluminium parts
ARBKIE SIT 11364 BMERH.
O : RRZABYRE LI AR P IS BISTE GB/T 26572 MEMNREBERLT,
X: RREZABYREDSERBEOE BRSPS BB H GB/T 26572 MENREBER,
This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572

%
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