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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefihrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

8o

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise unbe-
dingt lesen.

Y
@D

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Verlet-
zungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

@0

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

@0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

AN

Warnung vor Gefahr

ce

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen Gemein-
schaft.

)id

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

* Drehrichtung

(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung

l; mm mm Schleifbandlinge
l, mm mm Schleifbandbreite

] kg kg

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.
Verwenden Sie das Radienschleifmodul nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben, einschlieBlich
der Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Lesen und beachten Sie die Gebrauchsanleitungen des
Bandschleifers GI150/GI1502H sowie des Untergestells

GIB/GIBE, die an diese Maschine montiert werden sollen.

Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine berreichen.

Verwenden Sie zur Montage des Radienschleifmoduls am
Bandschleifer nur das mitgelieferte Befestigungsmate-
rial. Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass sich
das Radienschleifmodul wahrend des Arbeitsvorganges
vom Bandschleifer |6st und schwere Unfille verursacht.

%

%

Bestimmung der Maschine.
Das Radienschleifmodul GIR ist in Verbindung mit dem
Bandschleifer GI150/GI1502H und ausschlieBlich fiir das
Ausschleifen von Rohrenden mit Durchmesser von 20-
150 mm zu verwenden mit dem von Fein zugelassenen
Einsatzwerkzeugen und Zubeh&r in wettergeschiitzter
Umgebung.
Werkstiicke mit einem Durchmesser kleiner als
35 mm diirfen mit dem Bandschleifer Gl 150 nicht
bearbeitet werden!

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von

ﬁ
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Ihnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass alle Spann-
hebel und Spannvorrichtungen gut festgezogen sind.
Senkt sich die Maschine plétzlich ab oder 16st sich das
Werkstiick wahrend des Arbeitsvorganges, kann dies zu
schweren Unfillen fiihren.

Auf einen Blick.

Abdeckung/Anschlag (Gl 150/GI 150 2H)
Funkenschutz (Gl 150/Gl 150 2H)
Schleifauflage (GI 150/GI 150 2H)
Spidnekasten (Gl 150/Gl 150 2H)
Seitendeckel (Gl 150/Gl 150 2H)

Hebel fiir Kippvorrichtung (GIB/GIBE)
Schleifband-Spannvorrichtung (Gl 150/Gl 150 2H)
Einstellung ,,Centerhdhe* (Rohrmitte)
Spannhebel, Einstellung ,,Centerhdhe*
10 Einstellung ,,Schleiftiefe“/Tiefenanschlag
11 Kurbel, Werkstiickbreite einstellen

12 Auffangbehilter

13 Schnellspannhebel, Werkstiick festspannen
14 Spannbacken, starr

15 Halterung/Magazin fiir Kontaktrollen

16 Sterndrehschrauben, Hoheneinstellung
17 Schutzvorrichtungen/Seitendeckel

18 Kontaktrolle

19 Sicherungsschrauben, Kontaktrolle

20 Spannhebel, Winkeleinstellung

21 Befestigungshiilsen

22 Schrauben fiir die Befestigungsbuchse

23 Locher Schnellverschluss

24 Schnellverschluss

25 Hebel fiir Schnellverschluss

26 Muttern fiir Riementrieb

27 Schraube fiir Riementrieb

28 Tischeinstellung

29 Vorschubhebel

30 Befestigungsschrauben

Montageanweisungen (Bilder 1+2).

Bandschleifer Gl 150 2H.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Demontieren Sie die obere Abdeckung (1) zusammen
mit dem Funkenschutz (2).
Demontieren Sie die Schleifauflage (3) und den Spine-
kasten (4).
Offnen Sie den Seitendeckel (5).
Losen Sie die Spannvorrichtung (7) und entfernen Sie das
Schleifband.
SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Untergestell GIB/GIBE.
Losen Sie den Hebel fiir die Kippeinrichtung (6) und stel-
len Sie die GI150/GI1502H ungefihr waagrecht.

ﬁ%
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GIR.

Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und montie-
ren Sie das Zubehdr, wie im Beilageblatt beschrieben.
Losen Sie vorne und hinten am FuBgestell die vier Befes-
tigungsschrauben (30) des Oberteils.

Montieren Sie die 4 Befestigungshiilsen (21) mit den 4
Schrauben (22).

Richten Sie die 4 Bohrungen (23) mit den 4 Befestigungs-
hiilsen (21) aus.

Schieben Sie die GIR gegen den Bandschleifer
GI150/GI1502H.

Schieben Sie die 2 Schnellverschliisse (24) nach links und
spannen Sie die 2 Hebel (25). Lésen Sie nochmals die
Kippeinrichtung des Untergestells, falls die Bohrungen
nicht {ibereinander stehen.

Untergestell GIB.
Ziehen Sie den Hebel fiir die Kippvorrichtung (6) fest.

GIR.
Ziehen Sie vorne und hinten am FuBgestell die zuvor
gel6sten Schrauben (30) wieder fest.
Drehen Sie die vier Fiisse mit den Sterngriffschrauben
(16) herunter, bis diese den Boden beriihren. Drehen Sie
die Fiisse anschlieBend noch ca. zwei Umdrehungen wei-
ter.
Fiillen Sie den Auffangbehilter (12) bis zur Hilfte mit
Wasser. Stellen Sie den Auffangbehilter zwischen die
Stiitzen des Radienschleifmoduls.
Bei Betrieb des Gerites ohne wasserbefiillten Auf-
fangbehilter besteht Brandgefahr!

Kontaktrolle montieren. (Bild 3)

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Offnen Sie den Deckel (17) und ziehen Sie den Arbeits-
tisch zuriick.
Losen Sie die beiden Schrauben (19) in der Fiihrungsga-
bel und nehmen Sie die Kontaktrolle (18) heraus.
Setzen Sie eine Kontaktrolle (18) mit dem gewiinschtem
Durchmesser in die Fiihrungsgabel ein und sichern Sie
diese mit den beiden Schrauben (19).
Bei Kontaktrollen mit groBem Durchmesser muss
ggf. die Position der Bandspannvorrichtung am
Bandschleifer verindert werden.
Justieren Sie nach jedem Wechsel der Kontaktrolle den
Bandlauf.
Nicht benutzte Kontaktrollen sollten zum Schutz vor
Beschidigung immer in der Halterung (15) aufbewahrt
werden.
Schleifband montieren/wechseln
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Nur bei erster Inbetriebnahme des Bandschleifers
G1150/G11502H: Uberpriifen Sie die Drehrichtung.
Losen Sie die Spannvorrichtung (7) und legen Sie ein
Schleifband mit der Linge 150 x 2250 mm ein.
Die Laufrichtungskennzeichnung des Schleifbandes
muss mit der Drehrichtung tibereinstimmen.

Spannen Sie das Schleifband mit der Spannvorrichtung
™).

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 7 Tuesday, April 24,2018 10:38 AM

Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand und beobach-
ten Sie, ob es nach links oder rechts von der Kontaktrolle
auswandert.

Stellen Sie am Bandschleifer die Fiihrung des Antriebs-
rades so ein, dass das Schleifband mittig lduft. Die exakte
Justierung erfolgt bei eingeschalteter Maschine.

Betriehsanweisungen.

A SchlieBen Sie die Seitendeckel (17)/(5). Das
Schleifband kann bei nicht montierten Schutzvor-

richtungen die Kleidung erfassen und Sie schwer
verletzen.
GI150/G11502H*
Einschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (19*) driicken.
Ausschalten:
Sicherheits-Aus-Taste (15*) aufklappen. Taste ,,0“ (19*)
driicken.

Die Maschine lduft nach dem Ausschalten ca.

50 sek. nach.
(* in der Betriebsanleiung der Maschine zu finden)

Sicherheits-Aus-Taste:
Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Schieifhand justieren.

Schalten Sie den Bandschleifer nur kurz ein.

Beobachten Sie, in welcher Richtung das Schleifband aus-
wandert.

Justieren Sie am Bandschleifer den Bandlauf, bis das
Schleifband mittig auf der Kontaktrolle (18) lauft.

Wenn sich der Bandlauf nicht mittig justieren lasst, muss
die Parallelitit der GIR nachgestellt werden (Bild 4):
L&sen Sie die zwei Schrauben (26).

Justieren Sie die Schrauben (27) mit einem Innensechs-
kantschliissel, GréBe 4 mm.

Ziehen Sie die beiden Schrauben (26) fest.

Priifen Sie die Parallelitit des Bandlaufes. Wiederholen
Sie die vorhergehenden Schritte bei nicht zufriedenstel-
lendem Ergebnis.

HINWEIS: Die Fiihrungseinrichtung fiir die Kontaktrolle
der GIR ist ab Werk parallel eingestellt. Eine Justierung ist
nur erforderlich, wenn bei der Einrichtung des Antriebs-
rades kein zentrischer Bandlauf erreicht wird.

Centerhdhe einstellen (Bild 3).

Die Hohe der Kontaktrolle wird normalerweise auf
Rohrmitte eingestellt. Die Einstellung kann jedoch verin-
dert werden:

Losen Sie den Spannhebel (9).

Stellen Sie mit dem Hebel (8) die Kontaktrolle auf die
gewlinschte Hohe ein.

Ziehen Sie den Spannhebel wieder fest.

Uberpriifen Sie die Einstellung durch einen Probeschliff.

ﬁ%

%

Arbeitshinweise.

Justieren Sie den Bandlauf.

Stellen Sie die Centerhdhe ein.

Stellen Sie sich neben die Maschine und ziehen mit der
linken Hand am Vorschubhebel (29).

Drehen Sie mit der rechten Hand an der Kurbel (28), um
den Arbeitstisch seitlich zu bewegen und das Schleifband
gleichmidBig abzunutzen. Das Werkstiick darf dabei nicht
tiber die Kanten des Schleifbandes geraten.

Arbeiten Sie immer mit gleichmiBigem Anpressdruck.

Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz £,
(re 20 pPa), in Dezibel 90,5 99

Unsicherheit K4, in Dezibel 4 4

Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel £, 4

(re 1 pW), in Dezibel 101 108
Unsicherheit K|, 4, in Dezibel 2,5 2,5
Betriebshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - rostfreier Stahl
Abmessung Rohr, Durch-
messer

- 42,4 mm

Schleifband GRIT by Fein
- 36R

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehériger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @ Gehorschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Storungsheseitigung

Stirung Ursache/Beseitigung

Starke Laufgerdusche | Centerhdhe ist nicht gleich-

miBig, CenterhShe einstellen

Rohr verfirbt sich zu starker Anpressdruck,

Anpressdruck reduzieren

Starke Gratbildung Schleifband abgenutzt,

Schleifband ersetzen

ﬁ
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Instandhaltung und Kundendienst.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.
Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig
durch:

Tagliche Wartungsarbeiten

Leeren Sie den Auffangbehilter. Trennen und entsorgen
Sie Wasser und Metallstaub.

Offnen Sie die Abdeckung (17) und den Seitendeckel (5)
und entfernen Sie den Metallstaub.

Der Metallstaub muB ausreichend abgekiihlt sein und darf
nur lber geeignete Behilter entsorgt werden.

Bringen Sie die Abdeckung (17) und den Seitendeckel (5)
wieder an.

Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.
Folgende Teile kdnnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Schleifband, Kontaktrolle (18), Funkenschutz (2)

Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.
Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous

situations when working with this machine.

Symbol, character | Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

00

Instructions.

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety

B Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
p may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

@O

Use eye protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

@0

o

Use protective gloves during operation.

Danger warning

AN

93

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

)id

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sepa-
rately for environmental-friendly recycling.

* Rotation direction

(**) may contain numbers and letters

Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national

I mm mm Sanding-belt length

I, mm mm Sanding-belt width

i kg kg

Weight according to EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,

m, s, kg, A, mm, V,

Basic and derived units of measurement from

W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, the international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. For assembly of the radius grinding module to the belt

Do not use the radius grinding module before you

have thoroughly read and completely understood

these operating instructions, including the figures,
specifications, and safety regulations.
Read and observe the operating instructions of the belt
grinder GI150/GI1502H as well as the sub base
GIB/GIBE, which are to be mounted to this machine.
This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.

%

%

grinder, use only the fastening material provided. Faulty
assembly can cause the radius grinding module to loosen
from the belt grinder during operation and lead to seri-
ous accidents.

Intended use of the machine.

The radius grinding module GIR is to be used together

with the belt grinder GI150/GI1502H exclusively for

grinding off pipe ends with diameters between 20 -150

mm using the application tools and accessories recom-

mended by FEIN in weather-protected environments.
Workpieces with diameters below 35 mm may not
be worked with the belt grinder Gl 150!

ﬁ
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Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

Before switching on, make sure that all clamping levers
and tensioning devices are well tightened. If the machine
suddenly sinks or the workpiece comes loose during the
working procedure, this can lead to serious accidents.

At a glance.

Cover/stop (Gl 150/GI 150 2H)

Spark guard (Gl 150/Gl 150 2H)

Grinding rest (Gl 150/GI 150 2H)

Dust collector (Gl 150/GI 150 2H)

Side cover (Gl 150/GI 150 2H)

Lever for tilting device (GIB/GIBE)
Grinding belt tensioning device (Gl 150/GI 150 2H)
“Centerhdhe” adjustment (pipe center)
Clamping lever, adjustment “Centerhohe”
10 “Schleiftiefe” adjustment/depth stop

11 Crank for adjustment of workpiece width
12 Collection box

13 Rapid-clamping lever for clamping of workpiece
14 Clamping jaws, fixed

15 Bracket/magazine for contact rollers

16 Star-knob bolts for height adjustment

17 Protective devices/side covers

18 Contact roller

19 Securing screws for contact roller

20 Clamping lever for angle adjustment

21 Fastening sleeves

22 Screws for fastening bushing

23 Holes for quick-release fastener

24 Quick-release fastener

25 Lever for quick-release fastener

26 Nuts for belt drive

27 Screw for belt drive

28 Table adjustment

29 Feed lever

30 Fastening screws

Assembly instructions (Fig. 1+2).

Belt grinder Gl 150 2H.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Dismount the upper cover (1) together with the spark

guard (2).

Dismount the grinding rest (3) and the chip/grinding-dust

box (4).

Open side cover (5).

Loosen the tensioning device (7) and remove the grinding

belt.

Shut the side cover.

ﬁ%
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Sub base GIB/GIBE.
Loosen lever of tilting device (6) and set the
GI150/GI1502H to a horizontal position.

GIR.

Remove the unit from its packaging and fit the accessories
as described in the data sheet.

At the front and rear of the base, loosen the four fasten-
ing screws (30) of the upper unit.

Mount the 4 fastening sleeves (21) with the 4 screws (22).
Align the 4 drilled holes (23) with the 4 fastening sleeves
(21).

Position the GIR against the belt grinder GI150/GI1502H.
Slide the 2 quick-release fasteners (24) leftward and ten-
sion the 2 levers (25). Loosen the tilting device of the sub
base again if the holes are not aligned above each other.

Sub base GIB.
Tighten the levers of the tilting device (6).

GIR.

At the front and rear of the base, tighten the previously

loosened screws (30) again.

Screw the four levelling mounts down with the star-knob

screws (16) until the face the floor. Then, screw the lev-

elling mounts further down approx. two more turns.

Fill the collection box (12) half full with water. Position

the collection box between the support columns of the

radius grinding module.

A There is a fire hazard when operating the machine
without the collection box filled with water!

Mounting the contact roller. (figure 3)

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Open lid (17) and pull the work table back.
Loosen both screws (19) in the guide fork and remove
the contact roller (18).
Insert a contact roller (18) with the desired diameter into
the guide fork and secure it with both screws (19).
For contact rollers with large diameter, it may be
required to change the position of the belt-ten-
sioning device on the belt grinder.
Adjust the belt tracking each time after changing a contact
roller.
Contact rollers not in use should always be protected
against damage by placing them in the bracket/magazine
for contact rollers (15).
Mounting/replacing the grinding belt
A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
Only for initial starting-up of the belt grinders
G1150/G11502H: Check the rotation direction.
Loosen the tensioning device (7) and mount a
150 x 2250 mm long grinding belt.
The running-direction marking of the grinding belt
must correspond with the rotation direction.
Tension the grinding belt with the tensioning device (7).
Move the grinding belt manually and observe, if it moves
off towards the left or right of the contact roller.

ﬁ
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Adjust the guidance of the drive wheel on the belt grinder
such that the grinding belt runs centrally. The exact cali-
bration is carried out while the machine is running.

Operating instructions.

A Close the side covers (17)/(5). When the protective
devices are not mounted, clothing can get caught
by the grinding belt and lead to personal injury.

G1150/G11502H*

Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15*). Press

pushbutton “I” (19%).

Switching off:

Fold up safety pushbutton (15*). Press pushbutton “0”

(19%).

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

(* see operating instructions of the machine)

Safety pushhutton:
In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Adjusting the grinding belt.

Briefly switch the belt grinder on.

Observe in which direction the grinding belt runs out.
Adjust the belt tracking on the belt until the grinding belt
runs centrally on the contact roller (18).

If the belt tracking can not be adjusted centrally, the par-
allelism of the GIR must be adjusted (figure 4):

Loosen the two screws (26).

Adjust the screws (27) using an Allen key, size 4 mm.
Tighten both screws (26) again.

Check the parallelism of the belt tracking. Repeat the pre-
vious steps if the result is not satisfactory.

NOTE: The guidance device for the contact roller of the
GIR is set parallel ex works. Adjustment is only necessary
when centric belt tracking is not achieved while setting up
the drive wheel.

Adjusting the center height (figure 3).

The height of the contact roller is normally adjusted to
the pipe center. However, the adjustment can also be
changed:

Release clamping lever (9).

Adjust the contact roller to the desired height with lever
(8).

Tighten the clamping lever again.

Check the adjustment with a grinding test-run.

Working instructions.

Adjust the belt tracking.

Adjust the center height.

Position yourself aside the machine and pull the feed
lever (29) with your left hand.

Rotate crank (28) with your right hand to move the work
table laterally and wear off the grinding belt uniformly.
When doing this, the workpiece may not be moved
beyond the edge of the grinding belt.

Always work with uniform feed pressure.

ﬁ%
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Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place LA (re 20 pPa), in
decibels 90.5 99

Measuring uncertainty
Ko, in decibels 4 4

Measured A-weighted
sound power level L, A

(re 1 pW), in decibels 101 108
Measuring uncertainty

Kwa, in decibels 2.5 2.5
Operating conditions

Speed (rpm) 3 000 3000

Material - Stainless steel
Dimension Pipe, diametrer
- 42.4 mm
Grinding belt GRIT by Fein
- 36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

Troubleshooting

Malfunction

Cause/Corrective Action

Heavy running noise Center height not uniform;

adjusting center height

Discoloration of pipe | Feed pressure too high;

reduce feed pressure

Heavy burr formation | Grinding belt worn; replace

grinding belt

Repair and customer service.

/N

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.

The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

Carry out the following maintenance regularly:

Daily maintenance

Empty the collection box. Separate and dispose of water
and metal dust.

ﬁ
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Open cover (17) and side cover (8) and remove the metal
dust.

The metal dust must be sufficiently cooled and may only
be disposed of in suitable containers.

Mount cover (17) and side cover (5) again.

Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

If required, you can change the following parts yourself:
Grinding belt, contact roller (18), spark guard (2)

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a

part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should be
sorted for environment-friendly recycling.
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur Iappareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbhole, signe Explication
@ Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.
0 Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

Confirme la conformité de Poutil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

E’ Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I’environnement.

* Sens de rotation

(**) peut contenir des chiffres ou des lettres

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

l; mm mm Longueur de la bande

) mm mm Largeur de la bande

i kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systeme
W, Hz, N, °C, dB, |W,Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s

N'utiliser que les dispositifs de fixation fournis avec
I'appareil pour monter le module de poncage de radius
sur la ponceuse a bande. Un montage incorrect peut pro-
voquer de graves accidents causés par le module de pon-
cage de radius qui s’est détaché de la ponceuse a bande

Pour votre sécurite.
Ne pas utiliser le module de pongage de radius
avant d’avoir soigneusement lu et complétement
compris cette notice d’utilisation, y compris les
figures, les spécifications et les régles de sécurité.

Lire et respecter les instructions d’utilisation de la pon-
ceuse a bande GI150/GI1502H ainsi que celles du socle
GIB/GIBE qui doit &tre monté sur cet appareil.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit &tre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.

pendant 'opération de travail.

Utilisation de la machine.

Le module de pongage de radius GIR, en combinaison
avec la ponceuse a bande GI150/GI1502H, est congu
exclusivement pour le pongage d’extrémités de tuyaux
d’un diamétre de 20-150 mm 2 Pabri des intempé-
ries avec les outils de travail et les accessoires autorisés
par FEIN.
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Les pieces d’un diameétre inférieur a 35 mm ne doi-
vent pas étre travaillées avec la ponceuse a bande
Gl 150.

Instructions particuliéres de sécuriteé.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit &tre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de Iaudition.

Avant de mettre I'appareil en service, s’assurer que tous
les leviers de serrage et tous les dispositifs de serrage
sont bien serrés. Si 'appareil s’abaisse soudainement ou
si la piéce a travailler se détache pendant I'opération, ceci
peut provoquer de graves accidents.

Vue générale.

Capot/butée (Gl 150/Gl 150 2H)

Protection anti-étincelles (Gl 150/GI 150 2H)

Support de pongage (Gl 150/Gl 150 2H)

Boite a copeaux (Gl 150/Gl 150 2H)

Protection latérale (Gl 150/Gl 150 2H)

Levier pour dispositif de basculement (GIB/GIBE)

Dispositif de serrage bande de pongage

(GI'150/GI 150 2H)

8 Réglage « Hauteur centrale » (milieu du tuyau)

9 Levier de serrage, réglage « Hauteur centrale »

0 Réglage « Profondeur de pongage »/butée de pro-
fondeur

11 Manivelle, réglage de la largeur de la piéce

12 Récipient collecteur

13 Levier a serrage rapide, serrage de la piéce a travailler

14 Machoires de serrage, rigides

15 Fixation/magasin pour rouleaux de contact

16 Vis étoiles, réglage de la hauteur

17 Dispositifs de protection/capot latéral

18 Rouleau de contact

19 Enlever les vis de sécurité, rouleau de contact

20 Levier de serrage, réglage de I'angle

21 Douilles de fixation

22 Vis pour manchon de fixation

23 Trous fermeture rapide

24 Fixation rapide

25 Levier pour fermeture rapide

26 Ecrous pour entrainement par courroie

27 Vis pour entrainement par courroie

28 Réglage de table

29 Levier pour Iavance

30 Vis de fixation

Indications de montage (figures 1+2).

Ponceuse a hande GI 150 2H.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.

i
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Démonter le couvercle supérieur (1) avec ’écran protec-
teur (2).

Démonter le support de pongage (3) et la boite a
copeaux (4).

Ouvrir le capot latéral (5).

Desserrer le dispositif de serrage (7) etretirer la bande de
pongage.

Fermer le capot latéral.

Socle GIB/GIBE.

Desserrer le levier du dispositif de basculement (6) et
régler la GI150/GI1502H plus ou moins horizontale-
ment.

GIR.

Sortir I'appareil de 'emballage et monter les accessoires
conformément aux descriptions se trouvant sur la feuille
annexe.

Alavant et P'arriére du socle de la partie supérieure, des-
serrer les quatre vis de fixation (30).

Monter les 4 douilles de fixation (21) 4 Paide des 4 vis
(22).

Aligner les 4 pergages (23) a I'aide des 4 douilles de fixa-
tion (21).

Pousser le GIR contre la ponceuse a bande
GI150/GI1502H.

Pousser les 2 fixations rapides (24) vers la gauche et ser-
rer les 2 leviers (25). Desserrer & nouveau le dispositif de
basculement du socle si les pergages ne se trouvent pas
I'un au-dessus de l'autre.

Socle GIB.

Bien serrer le levier du dispositif de basculement (6).

GIR.

Resserrer les vis (30) préalablement desserrées a I'avant

et Iarriere du socle.

A Taide des vis étoiles (16) abaisser les quatre pieds

jusqu’a ce que ceux-ci touchent le sol. Ensuite, continuer

a tourner les pieds de 2 tours environ.

Remplir le récipient collecteur (12) 2 moitié d’eau. Placer

le récipient collecteur entre les supports du module de

pongage de radius.

A Si I'appareil est utilisé sans qu’il y ait d’eau dans le
récipient collecteur, il y a danger d’incendie !

Montage du rouleau de contact. (Figure 3)

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ouvrir le capot (17) et tirer la table de travail vers l'arrié-
re.
Desserrer les deux vis (19) se trouvant dans la fourche de
coulisse et enlever le rouleau de contact (18).
Monter un rouleau de contact (18) du diamétre souhaité
dans la fourche de coulisse et le bloquer avec les deux vis
(19).
Pour les rouleaux de contact d’'un diamétre impor-
tant, modifier éventuellement la position du dispo-
sitif de serrage de la bande sur la ponceuse a bande.
Aprés chaque remplacement du rouleau de contact, ajus-
ter la bande.
Il est préférable de garder les rouleaux de contact non
utilisés dans la fixation (15) pour les protéger de domma-
ges.

ﬁ
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Montage/Changement de la bande de poncage

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Seulement lors de la premiére mise en service de la pon-
ceuse a bande GI150/G11502H : Contréler le sens de rota-
tion.
Desserrer le dispositif de serrage (7) et introduire une
bande de pongage d’une longueur de 150 x 2250 mm.
Le marquage du sens de rotation de la bande de
pongage doit coincider avec le sens de rotation.
Serrer la bande de pongage a I'aide du dispositif de ser-
rage (7).
Bouger la bande de pongage a la main et observer si elle
se déplace vers la gauche ou vers la droite du rouleau de
contact.
Sur la ponceuse a bande, régler le guidage de la roue
d’entrainement de fagon a bien centrer la bande de pon-
cage. L’ajustage précis s’effectue quand I'appareil est mis
en marche.

Instructions d’utilisation.

A Fermer le capot latéral (17)/(5). Si les dispositifs
de protection ne sont pas montés, la bande de pon-

cage peut happer vos vétements et vous blesser

gravement.

GI150/G11502H*

Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*) et la rele-

ver. Appuyer sur la touche « I » (19%).

Arrét :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15*). Appuyer

sur la touche « 0 » (19%).

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-

dant 50 secondes environ.

(* voir la notice d’utilisation de I'appareil)

Touche d’arrét d’urgence:
Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter I'appareil.

Ajustage de la bande de poncage.

Ne mettez en marche la ponceuse a bande que briéve-
ment.

Observer dans quelle direction la bande de pongage se
déplace.

Ajuster la bande sur la ponceuse a bande jusqu’a ce que
la bande de pongage se trouve au centre du rouleau de
contact (18).

S’il et impossible de centrer la bande, réajuster impérati-
vement le parallélisme de GIR (Figure 4):

Desserrer les deux vis (26).

Ajuster les vis (27) a I'aide d’une clé pour vis a six pans
creux, taille 4 mm.

Resserrer les deux vis (26).

Contrdler le parallélisme de la bande. Si le résultat n’est
pas satisfaisant, répéter les opérations décrites ci-dessus.

ﬁ%
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NOTE : Le dispositif de guidage du rouleau de contact de
la GIR est réglé en usine de fagon paralléle. Un ajustage
n’est nécessaire que lorsqu’il est impossible de centrer la
bande lors de la mise en service de la roue d’entraine-
ment.

Réglage de la hauteur centrale (Figure 3).

La hauteur du rouleau de contact est normalement réglée
sur le milieu du tuyau. Le réglage peut cependant &tre
modifié.

Desserrer le levier de serrage (9).

A Paide du levier (8), régler le rouleau de contact sur la
hauteur désirée.

Resserrer le levier de serrage.

Controler le réglage en effectuant un essai de pongage.

Indications pour le travail.

Ajuster la bande.

Régler la hauteur centrale.

Se placer a coté de 'appareil et tirer le levier d’avance
(29) de la main gauche.

Tourner la manivelle (28) de la main droite pour déplacer
la table de travail latéralement et pour user la bande de
pongage uniformément. La piéce ne doit cependant pas
dépasser les bords de la bande de pongage.

Travailler toujours en exergant une pression réguliére.

Valeurs d’émission acoustique

Marche a vide Poncage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression
acoustique sur le lieu de
travail LPA (re 20 pPa),
en décibel 90,5 99

Incertitude Ko,
en décibel 4 4

Mesure réelle (A) du
niveau d’intensité acous-
tique pondéré L, A

(re 1 pW), en décibel 101 108

Incertitude K, a,

en décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en

service

Rotation (1/min) 3000 3000

Matériau Acier
- inoxydable

Dimension Tube, diamétre
- 42,4 mm

Bande abrasive GRIT by Fein
- 36R

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de l'incertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

ﬁ
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Réparation des pannes

Perturbation Cause/solution

Bruits de travail impor- | La hauteur centrale n’est pas
tants uniforme, ajuster la hauteur
centrale

Le tuyau change de
couleur

pression trop élevée, réduire
la pression

Formation forte de
bavures

Bande de pongage usée, rem-
placer la bande

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

A Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Ne faire effectuer des réparations que par un spé-

0 cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-

dons le service aprées-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi

que les représentants FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des pieces de rechange de

cette machine sur le site Internet www.fein.com.

Effectuer réguliérement les travaux d'entretien suivants :

Travaux d’entretien quotidiens

Vider le récipient collecteur. Séparez et éliminez I'eau et
la poussiére métallique.

Ouvrir le couvercle (17) et le capot latéral (5) et retirer la
poussiere métallique.

La poussiere métallique doit étre suffisamment refroidie
et ne doit &tre éliminée que dans des conteneurs appro-
priés.

Remonter le couvercle (17) et le capot latéral (5).

Nettoyer I'extérieur de I’appareil avec de I'air comprimé.

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les
éléments suivants : Bande de pongage, rouleau de
contact (18), écran protecteur (2)

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays o le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.

Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.
Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-
nant la protection de I’environnement.
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.
I simboli utilizzati in queste istruzioni per I'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare I’attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

Senso di rotazione

(**) pud contenere cifre o lettere

Simbolo Unita internazionale Unita nazionale Descrizione

l; mm mm Lunghezza nastro abrasivo
) mm mm Larghezza nastro abrasivo

] kg ke

Peso conforme alla EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.
Non utilizzare il modulo di sgolatura prima di aver
letto accuratamente e compreso completamente le
presenti istruzioni d’uso, comprese le figure, le
specifiche e le regole di sicurezza.
Leggere ed osservare le istruzioni d’uso della levigatrice a
nastro GI150/GI1502H nonché del basamento GIB/GIBE
che devono essere montati su questa macchina.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Per il montaggio del modulo di sgolatura alla levigatrice
a nastro utilizzare esclusivamente il materiale di fissag-
gio fornito in dotazione. Un montaggio non effettuato
correttamente puo causare il distacco del modulo di sgo-
latura dalla levigatrice a nastro durante I'esecuzione del
lavoro causando incidenti gravi.

Uso previsto per la macchina.

Il modulo di sgolatura GIR deve essere utilizzato in com-
binazione con la levigatrice a nastro GI150/GI1502H ed
esclusivamente per la sgolatura di estremita di tubi con un
diametro di 20-150 mm con inserti ed accessori
consigliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli agenti
atmosferici.
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Pezzi in lavorazione con un diametro inferiore a
35 mm non possono essere lavorati con la leviga-
trice a nastro Gl 150!

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abhigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado difiltrare la
polvere provocata durante I’applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere I'udito.

Prima di accendere la macchina assicurarsi che tutte le
leve di fissaggio ed i dispositivi di serraggio siano ben
serrati. Se la macchina si abbassa improvvisamente
oppure se il pezzo in lavorazione si stacca durante I'ope-
razione di lavoro vi ¢ il pericolo di incidenti gravi.

In breve

Copertura/battuta (Gl 150/Gl 150 2H)

Protezione antiscintille (Gl 150/Gl 150 2H)

Superficie di levigatura (GI 150/GI 150 2H)

Cassetta per trucioli (Gl 150/GI 150 2H)

Coperchio laterale (Gl 150/GI 150 2H)

Leva per dispositivo di ribaltamento (GIB/GIBE)

Dispositivo di tensione nastro abrasivo

(GI 150/GI 150 2H)

Regolazione «Altezza centrale» (centro del tubo)

Leva di fissaggio, regolazione «Altezza centrale»

10 Regolazione «Profondita di levigatura»/guida di
profondita

11 Manovella, regolazione larghezza pezzo in
lavorazione

12 Contenitore di raccolta

13 Leva di fissaggio rapido, bloccaggio del pezzo in
lavorazione

14 Ganasce, rigide

15 Supporto/contenitore per rulli di contatto

16 Viti a stella, regolazione dell’altezza

17 Dispositivi di protezione/coperchi laterali

18 Rullo di contatto

19 Viti di bloccaggio, rullo di contatto

20 Leva di fissaggio, regolazione dell’angolo

21 Boccole di fissaggio

22 Viti per la boccola di fissaggio

23 Fori chiusura rapida

24 Chiusura rapida

25 Leva per chiusura rapida

26 Dadi per azionamento a cinghia

27 Vite per azionamento a cinghia

28 Regolazione del piano di lavoro

29 Leva di avanzamento

30 Viti di fissaggio

NOCTIRWN =
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Istruzioni di montaggio (Figure 1+2).

Levigatrice a nastro Gl 150 2H.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Smontare la copertura superiore (1) insieme alla prote-

zione antiscintille (2).

Smontare la superficie di levigatura (3) e la cassetta per

trucioli (4).

Aprire il coperchio laterale (5).

Allentare il dispositivo di tensione (7) e rimuovere il

nastro abrasivo.

Chiudere il coperchio laterale.

Basamento GIB/GIBE.

Allentare la leva per il dispositivo di ribaltamento (6) e
posizionare la GI150/GI1502H approssimativamente a
livello orizzontale.

GIR.

Estrarre I'apparecchio dall'imballo e montare I’accessorio
come illustrato nel foglio allegato.

Allentare nella parte anteriore e posteriore della struttura
portante le quattro viti di fissaggio (30) della parte supe-
riore.

Montare le 4 boccole di fissaggio (21) con le 4 viti (22).
Allineare i 4 fori (23) con le 4 boccole di fissaggio (21).
Spingere la GIR contro la levigatrice a nastro
GI150/GI1502H.

Spingere verso sinistra le 2 chiusure rapide (24) e bloc-
care le 2 leve (25). Staccare di nuovo il dispositivo di
ribaltamento del basamento qualora i fori non siano
sovrapposti.

Basamento GIB.
Serrare saldamente la leva per il dispositivo di ribalta-
mento (6).

GIR.
Serrare di nuovo saldamente nella parte anteriore e
posteriore della struttura portante le viti allentate prece-
dentemente (30).
Svitare i quattro piedini con le viti a crociera (16) verso il
basso fino a farli toccare il pavimento. Successivamente
ruotare i piedini ancora di ca. 2 giri.
Riempire il contenitore di raccolta (12) fino alla meta con
acqua. Posizionare il contenitore di raccolta tra i montanti
del modulo di sgolatura.
In caso di funzionamento dell’apparecchio senza
contenitore di raccolta riempito di acqua vi é peri-
colo di incendio!
Montaggio del rullo di contatto. (figura 3)
& Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Aprire il coperchio (17) e tirare indietro il tavolo da
lavoro.
Allentare entrambe le viti (19) nella forcella di guida ed
estrarre il rullo di contatto (18).
Inserire un rullo di contatto (18) con il diametro deside-

rato nella forcella di guida ed assicurarlo con entrambe le
viti (19).

ﬁ
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In caso di rulli di contatto con un grande diametro
potrebbe ev. rendersi necessaria la modifica della
posizione del dispositivo di tensione del nastro
sulla levigatrice a nastro.
Dopo ogni cambio del rullo di contatto regolare la corsa
del nastro.
Rulli di contatto non utilizzati dovrebbero essere sempre
conservati nell’apposito supporto (15) in modo da pro-
teggerli da eventuali danneggiamenti.

Montaggio/sostituzione del nastro abrasivo

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Solo in caso della prima messa in funzione della leviga-
trice a nastro GI1150/Gl11502H: Controllare il senso di
rotazione.
Allentare il dispositivo di tensione (7) ed inserire un
nastro abrasivo con la lunghezza 150 x 2250 mm.
La marcatura della direzione di scorrimento del
nastro abrasivo deve coincidere con il senso di
rotazione.
Tendere il nastro abrasivo con lausilio del dispositivo di
tensione (7).
Muovere manualmente il nastro abrasivo e osservare se
lo stesso si sposta verso sinistra o verso destra dal rullo
di contatto.
Sulla levigatrice a nastro regolare la guida della ruota di
azionamento in modo tale che il nastro abrasivo scorra
centralmente. La regolazione precisa avviene a macchina
accesa.

Istruzioni per 'uso

VAN

Chiudere i coperchi laterali (17)/(5). In caso di

dispositivi di protezione non montati, il nastro

abrasivo puo far presa sui vestiti e causare lesioni

molto gravi.

GI1150/G11502H*

Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15*) e aprire. Pre-

mere il tasto «» (19%).

Spegnimento:

Aprire il tasto arresto di sicurezza (15*). Premere il tasto

«0» (19%).

A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

(* riportato nelle istruzioni per I'uso della macchina)

Tasto arresto di sicurezza :

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso
arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Regolazione del nastro abrasivo.
Accendere solo brevemente la levigatrice a nastro.
Osservare in quale direzione scorre il nastro abrasivo.
Regolare sulla levigatrice a nastro la corsa del nastro fino
a quando il nastro abrasivo scorre centralmente sul rullo
di contatto (18).

Se non fosse possibile regolare centralmente la corsa del
nastro, si dovra correggere la regolazione del parallelismo
della GIR (figura 4):

Allentare le due viti (26).

Regolare le viti (27) con I'ausilio di una chiave a brugola,
misura 4 mm.

Serrare saldamente entrambe le viti (26).

Controllare il parallelismo della corsa del nastro. Ripetere
le operazioni precedenti in caso di risultato insoddisfa-
cente.

NOTA: Il dispositivo di guida per il rullo di contatto della
GIR & regolato dalla fabbrica in posizione parallela. Una
registrazione & necessaria soltanto se durante la regola-
zione della ruota motrice non si dovesse ottenere una
corsa centrica del nastro.

Regolazione dell’altezza centrale (figura 3).
L’altezza del rullo di contatto viene regolata normal-
mente sul centro del tubo. La regolazione pud tuttavia
essere modificata:

Allentare la leva di fissaggio (9).

Con l'ausilio della leva (8) regolare il rullo di contatto
sull’altezza desiderata.

Serrare di nuovo saldamente la leva di fissaggio.
Controllare la regolazione tramite una levigatura di
prova.

Indicazioni operative.

Regolare la corsa del nastro.

Regolare I'altezza centrale.

Posizionarsi accanto alla macchina e con la mano sinistra
tirare la leva di avanzamento (29).

Con la mano destra ruotare la manovella (28) per muo-
vere lateralmente il tavolo da lavoro in modo tale da con-
sumare uniformemente il nastro abrasivo. Effettuando
questa operazione il pezzo in lavorazione non deve spor-
gere oltre i bordi del nastro abrasivo.

Lavorare sempre con una pressione di contatto uniforme.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro L, 4
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99

Incertezza della misura
Ko, in decibel 4 4

Livello di potenza sonora
stimato A misurato L, 4

(re 1 pW), in decibel 101 108
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5
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Funzionamento Levigatura
a vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale Acciaio
- inossidabile
Dimensioni Tubo, diametro
- 42,4 mm
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36R

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che pud verificarsi durante le
misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per l'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
Puso).

Eliminazione del guasto

Guasto Causa/rimedio

Forte rumorosita L’altezza centrale non & uni-
durante il funziona- forme. Regolare I’altezza cen-
mento trale

Il tubo cambia colore | Pressione di contatto troppo
forte, ridurre la pressione di

contatto

Elevata formazione di | Nastro abrasivo usurato,
bava sostituire il nastro abrasivo

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.
Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.
Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.
Effettuare regolarmente i seguenti interventi di manuten-
zione:
Interventi di manutenzione giornalieri
Svuotare il contenitore di raccolta. Separare e smaltire
acqua e polvere di metallo.
Aprire la copertura (17) ed il coperchio laterale (5) e
rimuovere la polvere metallica.
La polvere metallica deve essere raffreddata sufficiente-
mente e deve essere poi smaltita servendosi esclusiva-
mente di contenitori adatti.

Applicare di nuovo la copertura (17) ed il coperchio late-
rale (5).

Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, rullo di contatto (18),
protezione antiscintille (2)

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
Pimmissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.
De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbool, teken

®

0
000
@0
®@®
@0

Verklaring
Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er
verwondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Waarschuwing voor gevaar

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese
Gemeenschap.

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

* Draairichting

(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

l; mm mm Lengte schuurband
I, mm mm Breedte schuurband

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.
Gebruik de radiaschuurmodule niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig heeft gelezen en volle-
dig heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Lees de gebruiksaanwijzingen van de bandschuurmachine
GI150/GI1502H en het onderstel GIB/GIBE, die op deze
machine gemonteerd moeten worden, en neem het gele-
zene in acht.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.

%

%

Gebruik voor de montage van de radiaschuurmodule op
de bandschuurmachine uitsluitend het meegeleverde
bevestigingsmateriaal. Een foutieve montage kan ertoe
leiden dat de radiaschuurmodule tijdens de werkzaamhe-
den van de bandschuurmachine losraakt en ernstige
ongevallen veroorzaakt.

Bestemming van de machine.

De radiaschuurmodule GIR dient te worden gebruikt in
combinatie met de bandschuurmachine GI150/GI1502H
en uitsluitend voor het schuren van pijpstukken met een
diameter van 20-150 mm, met de door Fein toegelaten
inzetgereedschappen en toebehoren in een tegen weer-
sinvloeden beschermde omgeving.

ﬁ
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Werkstukken met een diameter van minder dan
35 mm mogen met de bandschuurmachine Gl 150
niet worden hewerkt!

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorhe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Verzeker u er voor het inschakelen van dat alle spanhen-
dels en spanvoorzieningen goed zijn vastgedraaid. Als de
machine tijdens de werkzaamheden plotseling omlaag
beweegt of het werkstuk losraakt, kan dit tot ernstige
ongevallen leiden.

In één oogopslag.

Afdekking en aanslag (Gl 150/Gl 150 2H)
Vonkenbescherming (Gl 150/Gl 150 2H)
Schuursteun (GI 150/Gl 150 2H)
Spanenbak (GI 150/GI 150 2H)
Zijdeksel (Gl 150/Gl 150 2H)
Hendel voor kantelvoorziening (GIB/GIBE)
Spanvoorziening voor schuurband
(GI150/GI 150 2H)

8 Instelling ,,centerhoogte” (midden pijp)

9 Spanhendel, instelling ,,centerhoogte”
10 Instelling ,,schuurdiepte”/diepteaanslag
11 Zwengel instelling werkstukbreedte
12 Opvangreservoir
13 Snelspanhendel vastspannen werkstuk
14 Spanklauwen, star
15 Houder en magazijn voor contactrollen
16 Kruisknoppen hoogte-instelling
17 Beschermingsvoorzieningen en zijdeksels
18 Contactrol
19 Borgbouten, contactrol
20 Spanhendel, hoekinstelling
21 Bevestigingshulzen
22 Bouten voor de bevestigingsbus
23 Gaten snelsluiting
24 Snelsluiting
25 Hendel voor snelsluiting
26 Moeren voor riemaandrijving
27 Bout voor riemaandrijving
28 Tafelinstelling
29 Aanzethendel
30 Bevestigingsbouten

Montagevoorschriften
(afbeeldingen 1+2).

Bandschuurmachine GI 150 2H.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

i

NOCIRWN =

%

Demonteer de bovenste afdekking (1) samen met de
vonkenbescherming (2).

Demonteer de schuursteun (3) en de spanenbak (4).
Open het zijdeksel (5).

Draai de spanvoorziening (7) los en verwijder de schuur-
band.

Sluit het zijdeksel.

Onderstel GIB/GIBE.
Draai de hendel voor de kantelvoorziening () en stel de
GI150/GI1502H ongeveer horizontaal.

GIR.

Neem het apparaat uit de verpakking en monteer het
toebehoren zoals in de bijlage beschreven.

Draai voor en achter aan het voetframe de vier bevesti-
gingsbouten (30) van het bovenstuk los.

Monteer de 4 bevestigingshulzen (21) met de 4 bouten
(22).

Breng de 4 boorgaten (23) op één lijn met de 4 bevesti-
gingshulzen (21).

Duw de GIR tegen de bandschuurmachine
GI150/GI1502H.

Duw de 2 snelsluitingen (24) naar links en span de 2 hen-
dels (25). Draai de kantelvoorziening van het onderstel
nogmaals los als de boorgaten niet boven elkaar staan.

Onderstel GIB.

Draai de hendel voor de kantelvoorziening (6) vast.

GIR.

Draai voor en achter op het voetframe de eerder losge-

draaide bouten (30) weer vast.

Draai de vier voeten met de kruisknoppen (16) omlaag

tot deze de vloer raken. Draai de voeten vervolgens nog

ca. twee slagen verder.

Vul de opvangbak (12) voor de helft met water. Plaats de

opvangbak tussen de steunen van de radiaschuurmodule.

A Er bestaat brandgevaar als het apparaat wordt
gebruikt zonder een met water gevulde opvangbak.

Contactrol monteren. (afbeelding 3)

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.
Open het deksel (17) en trek de werktafel terug.
Draai de beide bouten (19) in de geleidingsvork los en
neem de contactrol (18) eruit.
Plaats een contactrol (18) met de gewenste diameter in
de geleidingsvork en borg deze met de beide bouten
(19).
Bij contactrollen met een grote diameter moet
eventueel de positie van de bandspanvoorziening
op de bandschuurmachine veranderd worden.
Stel de bandloop na het wisselen van de contactrol altijd
opnieuw af.
Niet gebruikte contactrollen moeten ter bescherming
tegen beschadiging altijd in de houder (15) worden
bewaard.

Schuurband monteren of vervangen

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

ﬁ
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Alleen hij eerste ingebruikneming van de bandschuurma-
chine G1150/G11502H: controleer de draairichting.
Draai de spanvoorziening (7) los en breng een schuur-
band met een lengte van 150 x 2250 mm aan.
De markering van de looprichting van de schuur-
band moet overeenkomen met de draairichting.
Span de schuurband met de spanvoorziening (7).
Beweeg de schuurband met uw hand en kijk of deze links
of rechts van de contactrol wegloopt.
Stel op de bandschuurmachine de geleiding van het aan-
drijfwiel zodanig in dat de schuurband in het midden
loopt. De nauwkeurige instelling vindt plaats wanneer de
machine ingeschakeld is.

Gebruiksvoorschriften.

A Sluit de zijdeksels (17)/(5). Als de beschermings-
voorzieningen niet gemonteerd zijn, kan de schuur-
band kleding vastgrijpen en u ernstig verwonden.

G1150/G11502H*

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15*) en klap

deze omhoog. Toets ,I” (19*) indrukken.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15*) omhoogklappen. Toets

»0” (19%) indrukken.

A De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-
den uit.

(* in de gebruiksaanwijzing van de machine te vinden)

Veiligheidsuitschakelknop:
Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Schuurband instellen.

Schakel de bandschuurmachine kort in.

Kijk in welke richting de schuurband wegloopt.

Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op de contactrol (18) loopt.
Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld, moet de parallelliteit van de GIR worden bijgesteld
(afbeelding 4):

Draai de twee bouten (26) los.

Stel de bouten (27) bij met een inbussleutel van 4 mm.
Draai de twee bouten (26) vast.

Controleer de parallelliteit van de bandloop. Herhaal de
bovenstaande stappen als het resultaat niet bevredigend
is.

OPMERKING: De geleidingsvoorziening voor de contac-
trol van de GIR is in de fabriek parallel ingesteld. Een
instelling is alleen vereist als bij het inrichten van het aan-
drijfwiel geen gecentreerde bandloop wordt bereikt.
Centerhoogte instellen (afheelding 3).

De hoogte van de contactrol wordt gewoonlijk op het
midden van de pijp ingesteld. De instelling kan echter
worden veranderd:

Maak de spanhendel (9) los.

Stel met de hendel (8) de contactrol op de gewenste
hoogte in.

Draai de spanhendel weer vast.
Controleer de instelling door nogmaals proeffrezen.

ﬁ%

%

Tips voor de werkzaamheden.

Stel de bandloop in.

Stel de centerhoogte in.

Ga naast de machine staan en trek met uw linkerhand aan
de aanzethendel (29).

Draai met uw rechterhand aan de zwengel (28) om de
werktafel zijwaarts te bewegen en de schuurband gelijk-
matig te benutten. Het werkstuk mag daarbij niet voorbij
de randen van schuurband komen.

Werk altijd met gelijkmatige aandrukkracht.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek £, 4
(re 20 pPa), in decibel 90,5 99

Onzekerheid K4,
in decibel 4 4

Gemeten A-gewogen
geluidsvermogenniveau

L4 (re 1 pW), in decibel 101 108
Onzekerheid K, 4,

in decibel 2,5 2,5
Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - Roestvrij staal
Afmeting Buis, diameter
- 42,4 mm
Schuurband GRIT by Fein
- 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Storingen verhelpen
Storing

Oorzaak en oplossing

Veel loopgeluiden Centerhoogte is niet gelijk-

matig, centerhoogte instellen

Pijp verkleurt Te sterke aandrukkracht, aan-

drukkracht verminderen

Veel braamvorming Schuurband versleten; ver-

vang schuurband

ﬁ
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Onderhoud en klantenservice. Conformiteitsverklaring.
Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
A de netstekker uit het stopcontact. dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd. ! —_— .
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN- Technische documentatlenbl.J. C.& E. Fein GmbH,
- - C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en -

de FEIN-vertegenwoordigingen. o Milieubescherming en afvoer van afval.
De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op v - )
oer verpakkingen, versleten machines en toebehoren

www fein.com. i -
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-

tig uit:

Dagelijks onderhoud

Maak de opvangbak leeg. Verwijder water en metaalstof
en voer het af.

Open de afdekking (17) en het zijdeksel (5) en verwijder
het metaalstof.

Het metaalstof moet voldoende afgekoeld zijn en mag
alleen met geschikte reservoirs worden afgevoerd.
Breng de afdekking (17) en het zijdeksel (5) weer aan.
Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, contactrol (18), vonkenbescherming (2)

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

meld staan.




OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 25 Tuesday, April 24, 2018 10:38 AM

es IS

Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Definicion
@ No tocar las piezas en rotacién de la maquina.
0 iSeguir las instrucciones indicadas al margen!
@ @ @ Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.
= Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario,
5

podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

@O
®@®
@0

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

@ Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

& Advertencia de peligro

c E Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

E’ Acumular por separado las maquinas y demads productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecolégico.

* Sentido de giro

(**) puede contener cifras o letras

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion

l; mm mm Longitud de la banda de lija

) mm mm Ancho de la banda de lija

] ke ke

Peso segin EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB,

internacional de unidades SI.

Para su seguridad.
No emplee el médulo de entallado sin haber leido
detenidamente estas instrucciones de uso y sin
haberlas comprendido en su totalidad, inclusive las
ilustraciones, especificaciones y reglas de seguri-
dad.
Lea y aténgase a las instrucciones de uso de la lijadora de
cinta GI150/GI1502H y del bastidor GIB/GIBE, que vaya
a montar en esta maquina.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.

Para acoplar el madulo de entallado a la lijadora de cinta,
solamente utilice el material de sujecion que se adjunta.
Un montaje incorrecto puede provocar que el médulo de
entallado se afloje durante el trabajo y acarree serios acci-
dentes.

Uso reglamentario de la maquina.

El médulo de entallado GIR se aplicara exclusivamente en

combinacién con la lijadora de cinta GI1150/GI1502H para

entallar los extremos de tubos con didmetros de 20—

150 mm en lugares cubiertos con Utiles y accesorios

homologados por Fein.

0 iNo esta permitido trabajar piezas con un diametro
inferior a 35 mm con la lijadora de cinta Gl 150!
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Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccion deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria deberd ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Antes de conectar la maquina, asegirese de que estén
firmemente apretadas todas las palancas y dispositivos
de sujecion. Si la mesa de la maquina descendiese abrup-
tamente, o si la pieza se afloja durante el trabajo, ello
puede provocar graves accidentes.

De una ojeada.

Tapa/tope (Gl 150/Gl 150 2H)

Proteccién contra chispas (Gl 150/Gl 150 2H)
Base lijadora (Gl 150/GI 150 2H)

Caja colectora de virutas (Gl 150/Gl 150 2H)
Tapa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

Palanca de dispositivo de inclinacién (GIB/GIBE)
Tensor de cinta de lija (Gl 150/GI 150 2H)
Ajuste de la “Altura entre centros” (centro del tubo)
Palanca de fijacion para ajuste de la “Altura entre
centros”

Ajuste de la “Profundidad de lijado”/tope de
profundidad

11 Manivela de ajuste de la anchura de la pieza
12 Recipiente

13 Palanca de fijacién rapida de la pieza

14 Mordazas de sujecion, fijas

15 Soporte/almacén de rodillos de contacto

16 Manillas para reglaje de altura

17 Dispositivos de proteccion/tapa lateral

18 Rodillo de contacto

19 Tornillos de seguridad del rodillo de contacto
20 Palanca de fijacién para el ajuste angular

21 Manguitos de sujecién

22 Tornillos del casquillo de sujecién

23 Agujeros del cierre rapido

24 Cierre rapido

25 Palanca del cierre rapido

26 Tuercas del accionamiento de correa

27 Tornillo del accionamiento de correa

28 Ajuste de mesa

29 Palanca de avance

30 Tornillos de sujecién

Instrucciones de montaje (figuras 1+2).

Lijadora de cinta Gl 150 2H.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Desmonte la tapa superior (1) junto con la proteccién

contra chispas (2).

Desmonte la base lijadora (3) y retire la caja colectora de

virutas (4).

i
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Abra la tapa lateral (5).
Afloje el tensor (7) y retire la cinta de lija.
Cierre la tapa lateral.

Bastidor GIB/GIBE.

Afloje la palanca del dispositivo de inclinacion (6) y ajuste
la GI150/GI1502H de manera que quede aprox. horizon-
tal.

GIR.

Retire el aparato del embalaje y monte los accesorios
segun se indica en el suplemento.

Afloje en la parte anterior y posterior del pedestal los
cuatro tornillos de sujecién (30) de la parte superior.
Monte los 4 casquillos de sujecién (21) con los 4 tornillos
(22).

Haga coincidir los 4 taladros (23) con los 4 casquillos de
sujecidn (21).

Aproxime el GIR hacia la lijadora de cinta
GI150/GI1502H.

Desplace los 2 cierres rapidos (24) hacia la izquierda y
apriete las 2 palancas (25). Vuelva a aflojar el dispositivo
de inclinacién del bastidor en caso de que no coincidan
las perforaciones.

Bastidor GIB.

Apriete firmemente la palanca del dispositivo de inclina-

cién (6).

GIR.

Vuelva a apretar en la parte anterior y posterior del

pedestal los tornillos (30) previamente aflojados.

Gire las manillas de ajuste (16) hasta asentar los cuatro

pies contra el suelo. Seguidamente, gire la manilla de cada

pie aprox. dos vueltas mas.

Llene con agua, hasta la mitad, el recipiente (12). Aloje el

recipiente entre los soportes del médulo de entallado.

A iPeligro de incendio al utilizar el aparato sin tener
agua en el recipiente!

Montaje del rodillo de contacto. (Figura 3)

A Antes de cualquier manipulacion en la maguina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Abra la tapa (17) y eche hacia atras la mesa de trabajo.
Afloje ambos tornillos (19) de la horquilla y retire el rodi-
llo de contacto (18).
Monte el rodillo de contacto (18) del didmetro deseado
en la horquilla, y sujételo con ambos tornillos (19).
En los rodillos de contacto de didmetro grande
puede que sea necesario tener que modificar la
posicion del tensor en la lijadora de cinta.
Ajuste el curso de la cinta cada vez que cambie el rodillo
de contacto.
Se recomienda guardar los rodillos de contacto no preci-
sados en el soporte (15), para evitar que se dafien.

Montaje/cambio de la cinta de lija

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Solamente en la primera puesta en marcha de la lijadora

de cinta G1150/611502H: Controle el sentido de giro.

Afloje el tensor (7) y monte una cinta de lija del tamafio
150 x 2250 mm.

ﬁ
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El sentido de marcha indicado en la cinta debera
coincidir con el sentido de giro del rodillo.
Tense la cinta de lija con el tensor (7).
Arrastre la cinta de lija con la mano, y observe si ésta
tiende a desviarse hacia la izquierda o derecha del rodillo
de contacto.
Ajuste en la lijadora de cinta la guia del rodillo motriz de
manera que la cinta de lija marche centrada. El ajuste
exacto se realiza con la maquina en funcionamiento.

Instrucciones de manejo.

A Cierre las tapas laterales (17)/(5). Si no tiene mon-
tados los dispositivos de proteccion, la cinta de lija
puede llegar a engancharse con su ropa y lesio-
narle gravemente.

G1150/GI1502H*

Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de

seguridad (15*). Apretar el botén “1” (19%).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (15*).

Apretar el botén “0” (19%).

A Tras su desconexién, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

(* ver instrucciones de uso de la maquina)

Boton de parada de seguridad:
Si se presenta una situacién de peligro, accione inmedia-
tamente el botén de parada de seguridad.

Ajuste de la cinta de lija.

Conecte brevemente la lijadora de cinta.

Observe hacia que lado se desvia la cinta de lija.

Ajuste el curso de la cinta en la lijadora hasta conseguir
que ésta marche centrada sobre el rodillo de contacto
(18).

Si no fuese posible centrar el curso de la cinta, deberd
reajustarse el paralelismo del GIR (Figura 4):

Afloje ambos tornillos (26).

Ajuste los tornillos (27) con una llave allen de 4 mm.
Apriete ambos tornillos (26).

Controle el paralelismo de la cinta en funcionamiento. Si
el resultado obtenido no fuese satisfactorio, vuelva a
repetir los pasos anteriores.

OBSERVACION: El dispositivo de guiado del rodillo de
contacto del GIR viene ajustado paralelo de fabrica. Sola-
mente es necesario un reajuste si no se consiguiese una
marcha centrada de la cinta con el rodillo motriz.

Rjuste de la altura entre centros (Figura 3).

El rodillo de contacto se ajusta normalmente de manera
que coincida con el centro del tubo. Si lo desea, puede
modificar este ajuste.

Afloje la palanca de sujecién (9).

Coloque el rodillo de contacto a la altura deseada con la
palanca (8).

Apriete nuevamente la palanca de sujecién.

Mecanice una pieza para verificar si el ajuste es correcto.

Instrucciones para la operacion.

Ajuste el curso de la cinta.

Ajuste la altura entre centros.

Coléquese al lado de la maquina y tire de la palanca de
avance (29) con la mano izquierda.

Gire con la mano derecha la manivela (28), para desplazar
lateralmente la mesa de trabajo y desgastar por igual la
cinta de lijar. Al realizar esto deberé observarse que la
pieza no alcance a rebasar los bordes de la cinta.

Trabaje siempre ejerciendo una presién de apriete uni-
forme.

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién sonora L5
(re 20 pPa), medido con filtro A
en el puesto de trabajo,
en decibelios 90,5 99
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L,z
(re 1 pW), medido con filtro A,
en decibelios 101 108
Inseguridad K, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
Revoluciones [/min] 3000 3000
Material acero
- inoxidable
Dimensiones Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Banda de lija GRIT by Fein
- 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa el
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver Gltima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Eliminacion de fallos

Fallo Causa/solucion

Funcionamiento rui- Altura entre centros desigual;
doso reajustarla

El tubo cambia de color | Presidn de apriete excesiva;
reducir presién

Formacion de mucha | Cinta de lija desgastada;

rebaba sustituir la cinta de lija




Bl - |

é OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 28 Tuesday, April 24, 2018 10:38 AM

Reparacion y servicio técnico.

A Antes de cualquier manipulacion en la maguina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.

En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un

servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una

representante FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la

encuentra en internet en www.fein.es.

Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento

siguientes:

Mantenimiento diario

Vacie el recipiente. Deseche por separado el agua y el

polvo de metal.

Abra la tapa (17) y la tapa lateral (8), y retire el polvo de

metal.

El polvo metilico debera haberse enfriado suficiente-

mente y solo se debera desechar empleando recipientes

adecuados.

Vuelva a montar la cubierta (17) y la tapa lateral (5).

Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes: cinta de lija, rodillo de contacto (18), protec-

cién contra chispas (2)

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantfa del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede

que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la tltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecoldégicamente.
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugSes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a

possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal Explicagcao
@ Nao tocar nas partes rotativas da maquina.
0 Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

00

gerais de seguranga.

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as indicagSes

e Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrario, existe um risco de lesdo
' devido ao arranque involuntario da maquina.

©C®O

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

®@®

Usar protegio auricular durante o trabalho.

@0

Usar protegdo contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

/_\ Aviso de perigo

c E Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da Comunidade
Européia.
Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e
realizar uma reciclagem ecolégica.

* Sentido de rotagio

(**) pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao

l; mm mm Comprimento da cinta abrasiva

) mm mm Largura da cinta abrasiva

] ke ke

Peso conforme EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB,

unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.
Nio use o médulo de retificagio radial antes de ter
lido e compreendido completamente este manual
de instrugdes, incluindo as ilustragSes, especifica-
¢Oes e regras de seguranga.
Leia e observe as instru¢des de uso da lixadeira de rolos
GI150/GI1502H, assim como do suporte GIB/GIBE, que
deve ser fixado a esta maquina.
Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Para a montagem do médulo de retificacao radial na lixa-
deira do roles, use apenas o material de fixacao forne-
cido. Uma instalagdo incorreta pode fazer com que o
moédulo de retificagio radial se solte da lixadeira de rolos
durante a operagio e cause sérios acidentes.

Determinagao da maquina.
Em conexdo com a lixadeira de rolos GI150/GI1502H, o
moédulo de retificagdo radial GIR sé deve ser usado para
lixar extremidades de tubos com um didmetro de 20-
150 mm, com as ferramentas de trabalho e os acessérios
homologados pela Fein e em ambientes protegidos con-
tra intempéries.
Pecas com um didmetro inferior a 35 mm nao
devem ser processadas com a lixadeira de rolos
Gl 150!




é OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 30 Tuesday, April 24, 2018 10:38 AM

S o |

e

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protegao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma protegao para todo
o rosto, protecao para os olhos ou dculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra pé,
protecao auricular, luvas de protecao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagSes. A mdscara contra p6 ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o pé produzido durante
arespectiva aplicagdo. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Antes de ligar, certifique-se de que todas as alavancas de
aperto e os dispositivos tensores estejam apertados. Se a
maquina se abaixar de repente ou se a pega se soltar
durante o processo de trabalho, pode ocorrer graves aci-
dentes.

Em um relance.

Cobertura/batente (Gl 150/Gl 150 2H)

Protecgdo contra fadlhas (Gl 150/Gl 150 2H)

Apoio de retificagdo (Gl 150/GI 150 2H)

Caixa de aparas (Gl 150/GI 150 2H)

Tampa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

Alavanca para dispositivo de inclinagio (GIB/GIBE)

Dispositivo tensor da correia abrasiva

(GI 150/GI 150 2H)

8 Ajuste “Altura do centro” (centro do tubo)

9 Alavanca de parto, ajuste “Altura do centro”

0 Ajuste “Profundidade de retificagdo”/batente de

profundidade

11 Alavanca, ajustar a largura da pega ser trabalhada

12 Recipiente de recolha

13 Alavanca de aperto rapido, fixagdo da pega a ser
trabalhada

14 Mordentes de aperto, rigidos

15 Dispositivo de fixagdo/cartucho para rolos de
contacto

16 Parafusos giratérios em forma de estrela, ajuste da
altura

17 Dispositivos protetores/tampa lateral

18 Rolo de contacto

19 Parafusos de seguranga, rolo de contacto

20 Alavanca de aperto, ajuste do dngulo

21 Buchas de fixagio

22 Parafusos para a bucha de fixagio

23 Oirrificios do fecho rapido

24 Fecho répido

25 Alavanca para fecho rapido

26 Porcas para o acionamento da correia

27 Parafuso para o acionamento da correia

28 Ajuste da mesa

29 Alavanca de avanco

30 Parafusos de fixagdo

Instrucdes de montagem (Figuras 1+2).

Lixadeira de rolos Gl 150 2H.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

i
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Desmontar a cobertura superior (1) juntamente com a
protegdo contra faiscas (2).

Desmontar a base de retificagio (3) e a caixa de aparas
(4).

Abrir a tampa lateral (5).

Soltar o dispositivo de aperto (7) e remover a correia

abrasiva.

Fechar a tampa lateral.

Suporte GIB/GIBE.

Soltar a alavanca para o dispositivo de inclinagio (6) e
colocar a GI150/GI1502H, aproximadamente, na posigio
horizontal.

GIR.

Retirar o aparelho da embalagem e montar os acessérios
conforme descrito no folheto.

Soltar, no lado da frente e no de tras do suporte de pé,
os quatro parafusos de fixagdo (30) da parte superior.
Montar as 4 buchas de fixagio (21) com os 4 parafusos
(22).

Alinhar os 4 orificios (23) com as 4 buchas de fixagdo
(1).

Empurrar o GIR contra a lixadeira de rolos
GI150/GI1502H.

Empurrar os 2 fechos rapidos (24) para a esquerda e ten-
sionar as 2 alavancas (25). Soltar, novamente, o disposi-
tivo de inclinagdo do suporte, caso os orificios ndo
estejam sobrepostos.

Suporte GIB.

Apertar a alavanca para o dispositivo de inclinagio (6).

GIR.

Reapertar, no lado da frente e de tras do suporte, os para-

fusos (30) que tiveram sido soltos.

Abaixar os quatro pés, girando os parafusos giratorios em

forma de estrela (16), até os pés tocarem no solo. Em

seguida, continuar a girar os pés por mais aprox. duas vol-

tas.

Encher o recipiente de recolha (12), até a metade, com

agua. Colocar o recipiente de recolha entre os apoios do

mddulo de retificagio radial.

A A operacao do aparelho sem um recipiente de reco-
Iha cheio de agua é um risco de incéndio!

Montar o rolo de contacto. (Figura 3)

& Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.
Abrir a tampa (17) e puxar a mesa de trabalho para trs.
Soltar os dois parafusos (19) na forquilha de guia e retirar
o rolo de contacto (18).
Inserir um rolo de contacto (18), com o didmetro dese-
jado, na forquilha de guia e fixa-lo com os dois parafusos
(19).
Para rolos de contacto de grande didmetro, pode
ser necessario mudar a posigdo do dispositivo ten-
sor da correia na lixadeira de rolos.
Ajuste o movimento da correia apés cada mudanga do
rolo de contacto.
Os rolos de contacto ndo utilizados devem sempre ser
guardados no suporte para se evitar danos (15).

ﬁ
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Montar/substituir a correia abrasiva

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhes na maquina.
Apenas aquando da primeira colocagao em funciona-
mento da lixadeira de rolos G1150/GI1502H: Verificar o
sentido de rotagio.
Soltar o dispositivo de aperto (7) e colocar uma correia
abrasiva com o comprimento de 150 x 2250 mm.
A marcagdo do sentido de rotacdo da correia abra-
siva deve coincidir com o sentido de rotagio.
Apertar a correia abrasiva com o dispositivo tensor (7).
Movimentar, & mao, a correia abrasiva e observar se ela
se desloca, lateralmente, para a esquerda ou direita do
rolo de contacto.
Ajustar a guia da roda de acionamento na lixadeira de
rolos, de modo que a correia abrasiva percorra pelo cen-
tro. O ajuste exato ocorre quando a méquina esta ligada.

Instrucoes de servico

A Fechar as tampas laterais (17)/(5). Se o dispositi-
vos de protecao nao estiverem montados, a correia
abrasiva pode agarrar a roupa e causar graves
ferimentos.

G1150/G11502H*

Ligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15*) e

abrir. Premir o botdo “I” (19%).

Desligar:

Destravar o botio de desligamento de seguranca (15*) e

abrir. Botio “0” (19%).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

(* se encontra no manual de instrugdes da maquina)

Botao de desligamento de seguranca:
Em situagSes perigosas, pressione o botdo de desliga-
mento de seguranca vermelho para desligar a maquina.

Ajuste da correia abrasiva.

Ligue a lixadeira de rolos apenas por instantes.

Observe em que diregio a correia abrasiva estd se deslo-
cando do centro.

Ajuste o movimento da correia abrasiva na lixadeira de
rolos, até que a correia abrasiva esteja centrada no rolo
de contacto (18).

Se o movimento da correia ndo puder ser ajustado no
centro, o paralelismo GIR deve ser reajustado (Figura 4):
Soltar os dois parafusos (26).

Ajustar os dois parafusos (27) com uma chave Allen, com
tamanho de 4 mm.

Apertar os dois parafusos (26).

Verificar o paralelismo da correia. Repetir os passos ante-
riores se o resultado n3o for satisfatério.

NOTA: O dispositivo de guia para o rolo de contacto do
GIR foi ajustado em paralelo a partir de fibrica. Um ajuste
s6 é necessério se n3o for alcancado um movimento cén-
trico ao se configurar a roda de acionamento.

Rjuste da altura do centro (Figura 3).

Geralmente, a altura do rolo de contacto ¢ ajustada de
acordo com o centro do tubo. No entanto, o ajuste pode
ser alterado:

Soltar a alavanca de tensdo (9).

Usar a alavanca (8) para ajustar a altura desejada para o
rolo de contacto.

Reapertar a alavanca de tensio.

Verificar o ajuste com um lixamento de teste.

Instrucoes de trabalho.

Ajuste do movimento da correia.

Ajuste da altura do centro.

Posicione-se ao lado da méaquina e puxe a alavanca de
avango com a mio esquerda (29).

Gire a manivela com a mio direita (28) para movimentar,
lateralmente, a mesa de trabalho e desgastar, uniforme-
mente, a correia abrasiva. A pega de trabalho nio deve
sobressair das bordas da correia abrasiva.

Trabalhe sempre com uma pressdo de contacto uni-
forme.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em
vazio Retificacao

Nivel de emissao de pres-
sdo acustica avaliado como
A medidoLpA (re 20 pPa),
em decibel 90,5 99

Incerteza KP , em decibel 4 4

Nivel de poténcia acustica
avaliado como A medido

L4 (re 1 pW), em decibel 101 108
Incerteza K, 4, em decibel 2,5 2,5
Condicoes de operacao
Ndmero de rotagdes (/min) 3000 3000
Material - ago inoxidavel
Dimensdo Tubo, didmetro
- 42,4 mm
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36R

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e a
respectiva inseguranca representa o limite superior dos
valores que podem ocorrer por ocasido de medigdes.

@ @ Utilizar protecgio acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicivel (veja a Gltima pagina deste
manual de instrugdes).
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Solucao de problemas

Avaria Causal/eliminacao

Forte ruido de funcio- | A altura do centro nio é
namento uniforme, ajustar a altura do
centro

O tubo muda de cor | demasiada pressao de
contacto, reduzir a pressio

de contacto

Forte formagao de Correia abrasiva desgastada,

rebarbas substituir a correia abrasiva

Manutencao e servigo pés-venda.

A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.
Uma reparagio sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicéveis.
Para reparagGes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN e
as representagdes da FEIN.
A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.
Executar a seguinte manutengao em intervalos regulares:

Trabalhos de manutencao diarios

Esvaziar o recipiente de recolha. Desconectar e descartar
a agua e o p6 de metal.

Abrir a cobertura (17) e a tampa lateral (5) e retire a
poeira de metal.

A poeira de metal deve estar suficientemente arrefecida e
s6 deve ser eliminada através de recipientes adequados.
Recolocar a cobertura (17) e a tampa lateral (5).

Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
correia abrasiva, rolo de contacto (18), protegio contra
faiscas (2)

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é vilida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
inclua apenas uma parte dos acessorios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagdes
indicadas na ultima pagina desta instrugdo de servigo.

Documentagdo técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio
ambiente.
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MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

ZupBoAa Mo XpPNGIPONOIOUVTAI, GUVTOPOYPA@IES Kai GpOI.
Ta cupPola Tou xpnoipoTrolouvTal oTiG TapoUceg 0dnyieg XPNOT) KAl TTOU aTrelkovi{ovTal EVOEXONEVWG ETTAVWL
OTO PNYAavnua eploTolv TNV poooyn oag ot mbavoug KivdUvoug TTou gugavifovral étav pyaleoTe pe To

HnXavnua.

ZopBolo, Eppnveia

XupuxTipug

@ Mnv eyyileTe Ta TePIOTPEPOEVA TUNHATA TOU WNXAVIHATOG

0 AioloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo keipevo 1 oTa ypagika!

@ @ Na Siaacere omwodnmoTe Ta cuvnupéva £yypaga, Tig odnyieg Xpnong Kat Tig uTrodei&elg

acpaleiag.
Mpiv amé autéd To Pripa epyaciag Byaite To Bucpa amoé Ty mpila. AlapopeTikd uTTapyeL
y Kivduvog Tpaupariopol amd akolUola eKKIivioT) TNG UNXavig.

@ @ Popdare MpooTateuTika YuaAld kata Tn didpKela Tng epyaciag oag.

@ @ Popare wraomideg kard Tn didpkela TnG epyaciag oag.
@ Orav epyalecTe va xpnolporoleite dilardgelg mpooTaciag amd okovn.
m Orav epydleoTe va popdaTe TPOCTATEUTIKA YAVTLA.
A Mpoeidotoinon kivduvou
c € BeBawwvel T cuppdppwon Tou nAekTpikol epyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwraiikng
KowoétnTag.
E’ AxpnoTa pnxaviuara kat AAa nAekTpoTeXVIKA Kal NAEKTPIKA epyaleia TTpETeL va
oulAEyovTal XWPLoTA Kal va avakukAwvovTal He TpOTo @Ak TTpog To TepiBailov.
* Dopad TepIoTPOPNG
(**) utropei va mepiExel Yngia | ypappara
Xapaxripug LMigBvng povada EBvikn povida Eppnveia
l; mm mm Mnkog Tawviag Asiavong
) mm mm MAdrog Tawviag Aeiavong
i kg kg Bapog cUpgpwva pe EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Oeuehirdeig kal Tapdywyeg povadeg armd To
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |Aiwebvég Tuotnua Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s
No v llU(pﬁ)\Slﬁ ou . PuldEeTe TIPOTEKTIKA TIG TTapouaeg odnyieg xpong

yia kaBe evdexopevn PEANOVTIKT XpTOT) Kal va Tig
EMOUVATITETE GTO PNYAavnpa étav To mapadwosTe o€
TpiTOUG.

Mnv xpnopomolfoTe TN povada akTviKng
Aeiavong TpoToU SiaBaceTe TTPOCEKTIKG Kal
katahafete kahd OAeg auTég Tig odnyieg
XelplopoU, cuptepthapfavopévv Twy eikévwy, Mo Tv TomoBETnon Tng povadag akmivikig Aciaveng oTov

TWV TTPOJIAYPAPWY Kal TWV KAVOVWV TAIVIOASIGVTIAPA XPNGIPOMONOTE POVO TO UAIKG MOV
ac@aleiag. nepiEXeTa oTnV mapadoon. Mia eAAiTig
AwaBaoTe kaL AaBete udPn oag Tig odnyieg xprong UUYGPPO)\‘:"Y"]GT] prr,opsi va ‘?Xﬂ WG ouvénela ™mv
Tou TavioAetavripa GI150/GI1502H kabug kat Tou amooTacn Tng Hovaéag amo Tov TGWIO)‘E‘CW:"]PG
urroBadpou GIB/GIBE, rou mpémet va kara Tnv epyasia kai Ty TMpdKANon coPapuv
ouvappoloynBouv oe autd To pnyavnua. aTuxXnHaTwy.

- 4~ ~5



é OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 34 Tuesday, April 24, 2018 10:38 AM

I

Mpoopicpdc TOU pnxavipuTog.
H povada (povroul) aktivikng Asiavong GIR
XPTMOoloTToLEiTAL OF CUVOUACHO LE TOV
TawioAeiavripa GI150/GI1502H kar amrokAeioTika yia
TO SIAPOPPWTIKS TPOXIOUA TWV AKPWY CWAAVWY HE
diapetpo améd 20-150 mm xpnoipomowwvTag
eykekpipéva amd Ty FEIN epyaleia kat e€apthpara o
mepIBAlAov TTPOCTATEUPEVO ATTO KALPIKEG CUVOTKEG.
Tepaxia pe diapeTpo pikpoTEpn and 35 mm dev
emTpEneTal va Ta encgepyadeoTte pe Tov
TavioAeiavrnpa Gl 150!

Eidikég umodeieic uo@uleiag.

Nu @opdarte navroTe Tn SIKA GUC, UTONIKN MPOCTATEUTIKA
evdupacia. Na xpneiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYNOIt MOU EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKEG PACKEC,
TIPOCTUTEUTIKEG SITAEEIC PATIWV N MPOCTATEUTIKA yualid.
Av xpelaoTei, QOPESTE KMl pACKA MPOCTUGIAG MO OKOVN,
WTAOMIOEC, MPOCTUTEUTIKA YAVTIA A i E10IKN
MPOCGTATEUTIKA NMOdIA, mou Bu oug mpooTaTevel anod Tuxev
exo@evdovi(opeva AsiavTikd cwpatidia n Bpadcpata
uAikou. Ta pdria pérmel va mpooTarelovtat amd Tuxov
awpoupeva cwparidla mou prropsi va
dnoupynBouv kard Tnv ekTéAeon Twv diagopwv
epyaoctwv. OL avamveuoTIKEG KAl Ol TIPOCTATEUTLKEG
HACKEG TIPETTEL Va QIATPAPOUV TOV aépa Kat va
ouykparoulv Tn okovn TTou dnoupyeital katd Tnv
epyaocia. e mepimTwon mou Ba exTebeiTe yia TOAD
Xpovo ot 1.oxupd B6pufo propel va amwAéoeTe TNV
akor) oag.

Mpiv ané Tnv evepyonoinon, BefmwBeite 611 6A01 01 poxAoi
K 01 diatageic ouo@iEng cival kada o@iypéveg. Eav To
pnxavnua xapnAwoel amétoua 1 av To
emeEepyalopevo Koupart amoomacbei kard Tnv
epyaocia, propei va mpokAnBolv cofapad atuyxfpara.

L1a ypnyopa:

KaAuppa/Avactoléag (Gl 150/Gl 150 2H)

MpooTacia amé omvenpiopsd (Gl 150/Gl 150 2H)

2thprypa Asiavong (Gl 150/GI 150 2H)

KouTi ypeQuov (Gl 150/GI 150 2H)

MAeupcd kamraxe (Gl 150/Gl 150 2H)

MoyxAég yia Siata&n kAiong (GIB/GIBE)

Tawvia Tpoyiopatog-Aata&n clopiEng

(Gl 150/GI 150 2H)

PUBuon «UPoug kevTpapiopatog» (péon

owhnfva)

9 Mox\og cUogry&ng, pubion «Uoug

KevTpapiopaTog»

10 PUBion «Baboug Aeiavong»/avacToAéa aboug

11 Maviféla, puBuion mAaroug Tou
emeEepyalopevou Tepayiou

12 Aoyxeio culoyng

13 MoyxAog Taxeiag cuogryéng, cloeryén Tou
emegepyalopevou Tepayiou

14 Xiayova cUo@LyEng, akaurTn

15 Zuykparfipag/NTemd Tpoxwv emagrg

16 Bideg pe acTepoerdn Aapr), pubuion vPoug

17 MpooTateuTikoi eEommAiopoi/MAaivo kamaxi

18 Tpoxog emagpng

19 Bideg acgpaleiag, kGAvdpog emagrg

20 MoxAog cuogryEng, pubuiomn ywviag

21 AZoveg oTepEwoNg

ﬁ%

NOCIRWN =

%

22 Bideg yia Tnv utodoxr| oTepEwong
23 Tplmeg TaxuoUvdeopou ac@pdaiiong
24 Tayuouvdeopog acpaiiong
25 MoxAog TaxucUvdeopou acpaliong
26 Magipadia yia ipavra Kivnong
27 Bida yia wpuavra kivnong
28 P0Buon maykou
29 MoxAog mpowbnong
30 Bideg oTepiwong
0dnyicc cuvappoAoynong (Eikdvec 1+2).
TavioAciavriapac Gl 150 2H.
A Na Byadere 10 @ic and Tnv npida npiv and kade
= gpyucia 6T0 pnxdvnpa.
AmocuvappoloyfoTe To emavw kaiuppa (1) padi pe
v hoyomayida (2).
AmocuvappoloyfoTe Tnv emipavetla Aeiavong (3) kat
To KouTi YpeQiov (4).
Avoi&te To TAeupikd Kkarrak (5).
AdoTe Tn diaraln olvoeiEng (7) kar apaipéoTe TNV
Tawia Tpoxioparog.
KAeioTe To Aeupikd Kamraxl.

YnoBaBpo GIB/GIBE.
AUoTe Tov poxAo6 yia Tnv didta&n khiong (6) kat
puBpioTe To GI150/GI1502H oxed6v opildvTia.

GIR.

BydAte To pnyavnpua amd Tn cuckeuacia kat

ouvappoloynoTe Ta e§apThpara 4mwe mepLypagpeTal

OTO CUVNUPEVO QUANO.

AloTe pripooTa Kat TTow oTo TAaiolo TEAaTog Tig

Téooepig Pideg oTepéwong (30) Tou avw TPRparog.

2uvappohoynoTe Toug 4 a€oveg oTepéwong (21) pe

TG 4 Bideg (22).

EuBuypappioTe Tig 4 TpUTEG (23) pe Toug 4 a&oveg

oTepiwong (21).

Zmpwére To GIR KOVTPa oTov TavioAelavTipa

GI150/GI1502H.

QBfoTe Toug 2 Tayuouvdéopoug acpahiong (24) mpog

Ta aploTepd Kar oiETe Toug 2 poxAoug (25).

XahapwoTe maht Tn diaragn kAiong Tou umdfadpou

o€ TTePITTWOT TTou oL TpUTeg dev BpiokovTal 1 pia

KATW amd Tnv aiAn.

YnépaBpo GIB.

2i&te Tov poxAoS yia Tn Siara&n kAiong (6).

GIR.

2 pi&Te MAAL uTTPOOCTA KaL oW oTo uTToPadpo Tig

Téooepig xahapwpéveg Bideg otepiéwong (30).

2TpEYPTE Ta TECOEPA TIEAPATA TTPOG TA KATW HE TIG

Bideg pe aoTepoedeic AaPég (16) péxpt Ta méApara va

ayyi&ouv To damedo. MupioTe £meiTa Ta MéApara

axkopa dUo oTPoYEG TrepitTou.

MepioTe To Soyeio culoyng (12) péxpl T péon pe

vepd. TomroBetnoTe To doxeio cuNoYfg avapeoa ota

oTnpiypara Tng povadag akTivikng Agiavong.

A Av n cuckeun AeIToupyncel Xwpic vepod oTo doxeio,
undpxel Kivduvog mupkayidg!

ﬁ
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ZuvappoAdynon kulivdpou enapng. (Eikéva 3)

A Nu Byadete 10 @Ic amd Tnv nipida npiv and kabe
€pyucia 6T0 pnxavnpa.
Avoi&te To kamakt (17) kat orpw&Te Tov TAYKO
epyaociag Mpog Ta ticw.
AdoTe Tig duo Bideg (19) oty TrepdVN oS ynong kat
apaipécTe Tov KUAvdpo emapng (18).
TomoBetfoTe évav kUAvdpo ermagng (18) pe Tnv
emBupunTn diapeTpo oTnVv ePdVN odnynong Kat
acpalioTe pe Tig duo Pideg (19).
2 TepimTTwoT ou TomofeTnBouv KUAVSpoL
€TaPng pe peyain diapetpo, Sev amokAeieTal va
xpetaoTei va ahhagete Tn Bomn Tng didaragng
olo@IEng TG Tawiag oTov TawvioAelavTipa.
Meta amé kabe avrikaracTaon Tou KuAivopou emagrg
Tpémel va emavapuBpilete Tnv KOAoN TNG Tawviag.
Ot kUAIvdpol eTTagrg TTou Sev XpnoipotololvTal
TpémeL va puldyovTat mavra otov cuykpartnTipa (15)
yla va mpocTaTtedovTal amod TuxXov CnuIEG.
ZuvappoAdynon/AvTiKaTaoTacn ASIOVTIKAG Taviag
A Na Byadete 10 @i¢c ané Tnv npida npiv and kabe
€pyucia 6To pnxdvnpa.
Mavo Tnv mpwTn @opa nou BETETE 6 EKKivion Tov
TavioAsiavrinpa GI150/GI1502H: EAéyETe TN popa
TIEPLOTPOPNG.
XahapwoTe Tn Siara&n clo@iEng (7) kai TomoBeThHoTE
pia AeravTikr) Tawvia pe pkog 150 x 2250 mm.
H évdeign karelBuvong kivnong Tng AetavTikng
Tawviag mpEmMeL va TauTileTal pe TN popd
TTEPIOTPOPNG.
Z@i€te Tnv AelavTikn) Tawvia pe n diatadn clo@iEng
().
KiwvfioTe Tn AelavTiki Tawvia pe 1o x€pt kat eAeyETe
pnTwg Eepelyel apiotepd 1 de€ld amd Tov kUAvdpo
emaeng.
PubBpioTe TV 0dfynomn Tou Tpoxol peradoong
Kivnong oTov TavioAglavTipa KaTtda TETolo TPOTIo,
QOTE 1 Tawia va kiveitat otn péon. H akpipnig
€UBUYPAPMIOT ETTITUYXAVETAL E EVEPYOTTOLNHEVO TO
HnXavnua.

0dnyicc AeiToupyicg.
VAN

KAgioTe Ta mAcupika kandkia (17)/(5). Eav dev

Tomo0TnB0GV 01 mpooTuTEUTIKOI EEOMAIGHOI, N

A€lavTIKA Taivia pnopei va epnAaKei 6Ta pouxa oug

Kal va TpaupaTioTeiTe cofapd.

G1150/G11502H*

B¢on o¢ AciToupyia:

Amrac@alicTe Kal ONKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG

amevepyotroinong (15%). Miéote To mAfkTpo «I» (19*).

B¢on exTOg AciToUpyiag:

ZNKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTTOINGCTNG

(15*). MiéoTe To MANKTPO «O» (19%).

A To punxavnua cuveyiCet va kiveitar yia 50
SeutepolerrTa perd 1 B€om Tou o€ AerToupyia.

(* Ba To Bpeite oTIg 0dnYieg AeiToupyiag Tou

HnXavAuarog)

ﬁ%

%
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MANKTPO EXTUKTNG UNMEVEPYOMOINGNG:

X TIEPITITWOELG KIVOUVOU TTECTE TO KOKKIVO TIAKTPO
£KTAKTNG ATTEVEPYOTTOINOMNG YIA VA ATTEVEQYOTIOINCETE
TO pnyavnua.

PoBpion Tng AciavTiKiAg Taiviag.

O©¢oTe Tov TawviolelavTipa o€ Aettoupyia pévo yia
Aiyo.

EEakpiBoTe Tpog Ta ol Eepelyel ) AetavTiki Tawia.
PuBpioTe oTov TawvioAsiavriipa Tnv kivnon Tng Tawviag,
MEXPL M) Tavia va Kiveital oTn péot Tou Kuhivdpou
emagpng (18).

2 TIEPITITWOT) TTOU 1) Kivnon Tng Tawiag dev
KEVTPApPETAL, TTPETTEL va PUBUIOTEL €K VEOU T
mapalniétnra Twv GIR (Ewdva 4):

AuoTe Tig Suo Pideg (26).

PuBpioTe akpifuog Tig Bideg (27) pe khedi Alev
peyéBoug 4 mm.

2gi&Te Tig duo Pideg (26) kaAa.

EAéyEre TV mapaAAnAoéTnTa TNg Kivnong Tng Tawiag.
ErravahaBere Ta mponyoulpeva BApara o mepinTwon
TTou To amoTéAeopa dev gival IKavoTToINTIKO.
YMOAEIZH: H diata&n odnynong yia Tov kiAvdpo
emagng Twv GIR eival pubpiopévn mapahinia améd Tov
karaokeuaoTh). H emavaptBuion amrarreitar poévo étav
KaTda TNV £yKatacTact) Tou TpoxoU peTadoaong
Kivnong dev emMTUYXAVETAL TO KEVTPAPLONA TNG
Kivnong Tng Tawiag.

PuBpion Tou Uyouc kevrpapicparog (Eikdva 3).

To 0Yog Tou KUAivdpou emagng pubpileral kavovika
oTn péot Tou cwAnva. H puBuion épwg pmopei va
peraPAnbei:

AboTe Tov poxA6 clo@iEng (9).

PuBpiocTe Tov kUAVSpo emagng pe Tov poxAoé (8) oto
UYog TTou BéAeTe.

2@i&Te TAAL TOV pHOXAO.

EAéyETe TN pUBUION pe [a SokipaoTiki Asiavor.

Ynoodeieic epyaciag

PuBpioTe akpifwg Tnv kivnon Tng Tawiag.

PuBpicTe To UYog KkevTpapicparog.

2taBeite dimAa oTo pnyavnua kat Tpafnire pe To
aploTepd XEPL Tov HoXAS TTpowdnong (29).

lupioTe pe To e&i xépt Tn paviféha (28), yua va
METAKIVOETE TOV TIAYKO £pYAciag mpog To AL, €Tl
woTe 1 Tawia Asiavong va @Beiperal karta Tn xpnon
opolépopya. To und emelepyacia Tepdylo dev
EMTPEMETAL Va £EEXEL EKTOG TWV AKPWV TNG Tawviag.
EpyaleoTte mavra ackwvTrag opoldopopen Tieomn.
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Bopufor Tipéc exmopmig.

Xwpic @oprio Aciavon
27abun akouoTIKNG
TTEOTG HETPTMEVT
oUppwva pe TNV
KaptruAn A oTn Béon
epyaoiag L, (3e&.
20 pPa), og vreoutél 90,5 99
Avacgaleia K,
O€ VTECIPUTTEN 4 4
2Ta0un aKkoucTIKNG
1oxU0G HETPTEVN
oUpQwWva pe TNV
kaptmoAn A L, 4 (8¢
1 pW), o€ vrecipmél 101 108
Avacedieaia K, 4,
O€ VTECIPTTEN 2,5 2,5
ZuvBnkeg AsiToupyiag
Ap1B. oTpogwv (/min) 3000 3000
YAiko avo&eidwTog
- XaAuPBag
AwaoTaosig 2wAnvag,
Siapetpog
- 42,4 mm
Tawia Aciavong GRIT by Fein
- 36R

MAPATHPHZXH: To a6polopa tmou amoppéel amo Tn
petp5nbeica Tipf kabwg kat ) avrioTolyn avacpdaleia
amoTeAoUV TO AVITATO OPLO TWV TV TTOU PTTOPEL va
€PavioTouv Kara T dlefaywyn Twv PETPHOEWV.

@ @ Popare wraomideg!

YToAOYIONOG TIHWY PETPTIONG CUNPVA E TO
mpoéTUTIO TTPOidVTOG (BAETE TeEAeuTala oeAida auTwv
Twv odnywwv AetToupyiag).

Ocpancin c@uAparwy

BAapn Arria/AnokardacTacn

loxupoi 86pufot To Oyiog KkevTpapicuatog

Kivnong dev eival opoldopop@o,
pubpioTe To UYog

O owAnvag Aokeite utrepBolikn Trieon,

armoypwparierat HEWDOTE TNV TTiEoT)

‘Evrovn mapaywym H Tawia Aeiavong €xel

ypeliov ¢Bapei, avTikatacTHoTE TNV

ﬁ%

Zuvtinpnon K Service.

VAN

Na Byalete 10 @I¢ ané Tnv npia npiv ané kabe
€pyacia 610 pnxavnpa.

H cuvtiipnon/H emokeun emrpémeTal
emrpémeral va dieaxOei pévo améd évav 1dikd
TexviTn/pa e1dikn TeXviTpla.

Ma T ocuvThpnon/TnV €MoKeun) cag CUVICTAE TO
Service Tng FEIN, Ta e§ouciodotnpéva cuvepyeia Tng
FEIN kat Tig oupBalopeveg avrimpoowrteieg Tng FEIN.
Tov Tpéxovra mivaka avralakTikwy 6a Tov Bpeite
oTo diadikTuo oTn oehida www.fein.com.

Na exTeleite TakTiKa TIG £&NG epyacieg ouvThpnong:
KaBnpepivég epyacieg ouvrnpnong

Ade1aleTe To doyeio culoyrg. AlaxwpileTe kat
aTToppITITETE TO VEPS Kal TT) HETAAAIKT) OKOVT).
Avoiyete To kahuppa (17) kai To Aaivé karraxi (8) kat
apalpeite TN PETAAAIKT) OKOVN.

H petalhik okovn TIpETTEL va £XEL KPUWOEL APKETA Kal
N améppt TNG TIPEMEL va yiveTal pévo pe e1dikd
doxeia.

Tormobeteite maAt To kahuppa (17) kar To TAaivod
karrakt (9).

KaBapileTe To pnyavnua amoé £€w e TEMECHEVO
aépa.

Av xpelaoTEi, pNOPEITE VA AVTIKATAGTAGETE 01 idI01 T
napuxaTw efuprapara: Aciavtiki Tawia, KUAVdpog
emagpng (18), phoyomayida (2)

Eyyunon.

H eyydinon yia To mpoidv 1oxlel cUppwva pe Tig
vouikég dlata&elg TNG XWpPag oTnv otoia KUKAOWopEi.
Extég autou n FEIN cag mapéxel kat pa eri mAéov
€yyunom, avaloya pe Tnv ekaoToTe dNAwon
katackevaoTh TG FEIN.

27T CUCKEUACIA TOU UNXAVARATOG 0ag UITopel va
TTEPIEXETAL HOVO €va TUNHA TwV €EAPTNUATWY TTOU
TTeplypagovTal f) ameikovifovral o' auTég Tig odnyieg
xpfone.

AnAwon cuppdp@pwong.

H eraipia FEIN dnAwvel pe ammokAeioTikn gubivn Tng
OTL auTd To TIPOIGV AVTATIOKPIVETAL TIAT)PWG OTOUG
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeheuTaia oehida auTwv Twv odNyLWV XpHong.
Texvika eyypagpa améd Tnyv etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Mpootacia Tou nepifaAAovroc, andoupon.
O\ cuokevaoieg, OTTWG Kal Ta AxpnoTa unxavinuara
Kat e§apTnpara mpETTEL va armocUpovTal e TPOTIo
@AkS TTpog To TrepIBailov.




g%% OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 37 Tuesday, April 24, 2018 10:38 AM g%%

m v

Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn Forklaring
@ Berar ikke roterende dele pa maskinen.
0 Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

@ @ Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

B Trak stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
p af utilsigtet start af maskinen.

@ Brug ojenbeskyttelse under arbejdet.

@ @ Brug hgrevaern under arbejdet.
@ Brug stavbeskyttelse under arbejdet.

@ Brug handbeskyttelse under arbejdet.
& Advarsel mod fare
c E Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det
europaiske fellesskab.
E’ Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljgvenlig genbrug.
* Drejeretning
(**) kan indeholde tal eller bogstaver
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
I mm mm Slibebandslaengde
) mm mm Slibebdndsbredde
. kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |[internationale enhedssystem SI.
min, m/s min, m/s
For din egen sikkerheds skyld. Radieslibeaggregatet ma kun monteres pa bandpudseren

med det medleverede fastgerelsesmateriale. En defekt
montering kan medfare, at radieslibeaggregatet Igsner sig
fra bandpudseren under arbejdet, hvilket kan fore til
alvorlige uheld.

Anvend ikke dette radieslibeaggregat, for du har
leest og forstdet hele denne brugsanvisning ngje,
inkl. illustrationer, specifikationer og sikkerheds-

regler.
Las og overhold brugsanvisningerne til bandpudseren Bestemmelse af maskinen.
GI150/GI1502H samt til understativet GIB/GIBE, derskal ~ Radieslibeaggregatet GIR er i forbindelse med bandpud-
monteres pa denne maskine. seren GI150/GI1502H udelukkende beregnet til udslib-
Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg ning af rerender med en diameter pa 20-150 mm med
for, at den falger med maskinen, hvis den videregives det af Fein godkendte indsatsvarktgj og tilbehgr i vejrbe-
eller szlges til en ny ejer. skyttede omgivelser.

Emner med en diameter pa under 35 mm ma ikke
bearbejdes med bandpudseren Gl 150!

- 4~ ~5
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Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvzern eller beskyttelsesbriller, afhngigt af
det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art stov-
maske, herevarn, beskyttelseshandsker eller specialfor-
kizede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. @jnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstar under arbej-
det. Udsattes du for hgj stgj i leengere tid, kan du lide
heretab.

Serg for, at alle spandearme og spendeanordninger er
spandt godt, far maskinen tendes. Senker maskinen sig
pludseligt eller Iasner emnet sig under arbejdet, kan dette
fore til alvorlige uheld.

Med et blik.

Afdakning/anslag (Gl 150/Gl 150 2H)
Gnistvarn (Gl 150/GIl 150 2H)
Slibeunderlag (Gl 150/GI 150 2H)
Spénbeholder (Gl 150/Gl 150 2H)
Sided=ksel (Gl 150/Gl 150 2H)

Arm til vippeanordning (GIB/GIBE)
Slibeband-spandeanordning (Gl 150/GI 150 2H)
Indstilling ,,Centerhgjde (rermidte)
Spandearm, indstilling ,,Centerhgjde*
Indstilling ,,Slibedybde“/dybdeanslag
Handsving til indstilling af emnestykkets bredde
Opsamlingsbeholder

Hurtigspendearm, til fastspending af emne
Spzndekabe, stiv

15 Holder/magasin til kontaktruller

16 Stjernedrejeskruer, hgjdeindstilling

17 Beskyttelsesudstyr/sidelag

18 Kontaktrulle

19 Sikringsskruer, kontaktrulle

20 Spandearm, vinkelindstilling

21 Fastgorelsestyller

22 Skruer til fastggrelsesbgsning

23 Huller hurtiglas

24 Hurtiglas

25 Arm til hurtiglas

26 Mgtrikker til remdrev

27 Skrue til remdrev

28 Bordindstilling

29 Fremfaringsarm

30 Fastspazndingsskruer

Montage (Fig. 1+2).

Bandpudser GI 150 2H.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Afmontér den overste afdakning (1) sammen med gnist-
varnet (2).

Afmontér slibeunderlaget (3) og spanekassen (4).

Abn sidelaget (5).

Losn spandeanordningen (7) og fiern slibebandet.

Luk sidelaget.

ﬁ%
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Understel GIB/GIBE.
Lasn armen til vippeanordningen (B) og stil
GI150/GI1502H ca. vandret.

GIR.

Tag maskinen ud af emballagen og montér tilbehgret iht.
beskrivelsen i det indlagte tilleg.

Lasne de fire fastgarelsesskruer for og bag pa fodstativet
(30) til overdelen.

Montér de 4 fastgorelsestyller (21) med de 4 skruer (22).
Justér de 4 huller (23) med de 4 fastgarelsestyller (21).
Skub GIR mod bandpudseren GI150/GI1502H.

Skub de 2 hurtiglase (24) til venstre og spend de 2 arme
(25). Lesne kipindstillingen pa understativet en gang til,
hvis hullerne ikke star over hinanden.

Understel GIB.

Spand armen til vippeanordningen (6).

GIR.
Spand de forinden Igsnede skruer foran og bag pé fod-
stativet (30) fast igen.
Drej de fire fedder ned med stjernegrebskruerne (16), til
disse bergrer bunden. Drej herefter fedderne yderligere
ca. to omdrejninger.
Fyld halvdelen af opsamlingsbeholderen (12) op med
vand. Stil opfangningsbeholderen mellem radieslibeag-
gregatets stotteanordninger.
A Kerer aggregatet uden vand i opfangningsbeholde-
ren, kan der opsta brand!
Kontaktrulle monteres (Fig. 3)
A Trek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.
Abn lsget (17) og traek arbejdsbordet tilbage.
Lasn de to skruer (19) i styregaflen og tag kontaktrullen
(18) ud.
Szt en kontaktrulle (18) med den gnskede diameter i sty-
regaflen og sikre denne med de to skruer (19).
Ved kontaktruller med stor diameter skal band-
spandeanordningens position i givet fald aendres
pa bandpudseren.
Justér bandlgbet, hver gang kontaktrullen skiftes.
Ikke anvendte kontaktruller bgr altid opbevares i holde-
ren (15) for at beskytte dem mod beskadigelser.
Slibebdnd monteres/skiftes
& Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.
Kun nér bandpudseren tages i brug ferste gang
G1150/G11502H: Kontrollér drejeretningen.
Lasn spendeanordningen (7) og leg slibebandet med
lengden 150 x 2250 mm .
Slibebandets Iaberetningsmaerkning skal stemme
overens med drejeretningen.
Spand slibebéndet med spazndeanordningen (7).
Bevag slibebandet med hinden og hold gje med, om det
vandrer ud til hgjre eller venstre i forhold til kontaktrul-
len.
Indstil drivhjulets styreenhed pa bandpudseren, sa slibe-
bindet Igber i midten. Den ngjagtige justering gennemfg-
res, nr maskinen er slukket.

ﬁ
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Driftsinstruktioner.

A Luk sidelaget (17)/(5). Slibebandet kan gribe fat i
tajet, hvis beskyttelsesudstyret ikke er monteret,
hvorved du kan komme alvorligt til skade.

G1150/GI1502H*

Tande:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (15*) og klap den op. Tryk
pé tasten ,I“ (19%).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15*) op. Tast ,,0“ (19*).
A Maskinen har et efterleb pé ca. 50 sek., nar den
slukkes.

(* findes i maskinens betjeningsvejledning)

Sikkerheds-stop-tast:
Tryk i farlige situationer pa den rede sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Slibeband justeres.

Tend kort for bandpudseren.

lagttag, i hvilken retning slibebéndet vandrer.

Justér bandlgbet pa bandpudseren, til slibebindet Izber
midt pa kontaktrullen (18).

Er det ikke muligt at indstille bandlgbet i midten, skal man
sorge for, at GIR stilles parallelt (Fig. 4):

Lasn de to skruer (26).

Justér skruerne (27) med en unbrakonggle, storrelse

4 mm.

Spznd de to skruer (26).

Kontrollér, at bandlgbet Igber parallelt. Gentag de fore-
géende skridt, hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
BEMARK: Styreenheden til kontaktrullen p& GIR er ind-
stillet parallelt pa fabrikken. En justering er kun ngdven-
dig, hvis et centrisk bdndlgb ikke kan opnas, nér
drivhjulet klargares.

Indstil centerhejde (Fig. 3).

Kontaktrullens hgjde indstilles normalt pa rermidte. Ind-
stillingen kan dog =ndres:

Losn spendearmen (9).

Brug armen (8) til at stille kontaktrullen i den gnskede
hojde.

Spand armen igen.

Kontrollér indstillingen med en prgveslibning.

Arbejdshenvisninger.

Justér béndlgbet.

Indstil centerhgjden.

Stil dig ved siden af maskinen og traek i armen med den
venstre hand (29).

Drej pa hindsvinget med den hgjre hind (28) for at
bevaege arbejdsbordet i siden, sé slibebandet slides ensar-
tet. Emnet ma ikke rage ud over slibebandets kanter.
Arbejd altid med jevnt tryk.

ﬁ%

%

Staj-emissionsverdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissions-
lydtrykniveau pé arbejdsplad-
sen LPA (re 20 pPa), i decibel 90,5 99
Usikkerhed K4, i decibel 4 4
Maélt A-vurderet lydeffektni-
veau L, 4 (re 1 pW), i decibel 101 108
Usikkerhed K|, 4, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
Omdrejningstal (/min) 3 000 3000
Materiale - rustfrit stal
Mal Ror, diameter
- 42,4 mm
Slibeband GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summen af méilt emissionsvaerdi og til-
hgrende usikkerhed udger den overste graense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug hgrevarn!

Malevardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

Afhjaelpning af fejl
Driftsforstyrrelse
Steerk Igbestgj

Arsag/afhjzlpning

Centerhgjde er ikke jeevn,
centerhgjde indstilles

Ror misfarves For sterkt tryk, reducér tryk

Slibebénd slidt, slibeband
erstattes

Staerk gratdannelse

Vedligeholdelse og kundeservice.

AN

Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Istandsattelsesarbejde ma kun gennemfgres af en
faguddannet iht. geldende forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevaerksted og FEIN reprze-
sentationer.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes
under www.fein.com.

Gennemfer folgende vedligeholdelsesarbejde med regel-
massige mellemrum:

Dagligt vedligeholdelsesarbejde

Tem opfangningsbeholderen. Skil vand og metalstav og
bortskaf det.

Abn afdakningen (17) og sidelsget (5) og fjern metalsta-
vet.

Metalstovet skal vaere tilstrekkeligt afkglet og mé kun
bortskaffes i egnede beholdere.

ﬁ
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Anbring afdekningen (17) og sidelaget (5) igen.
Renggr den udvendige side af maskinen med trykluft.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Slibeband, kontaktrulle (18), gnistvaern (2)

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gaelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vzre, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehar, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserkliaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de gzldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehar bedes afleveret
til miljovenlig genbrug.
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. pd maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn Forklaring
@ Ikke bergr maskinens roterende deler.
0 Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

@ @ Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

B Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av
' utilsiktet start av maskinen.

@ @ Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.
@ @ Bruk hgrselvern ved arbeid.
@ Bruk stavbeskyttelse ved arbeid.

m Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

A Advarsel mot fare

c € Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

E’ Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

* Dreieretning

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring

l; mm mm Slipebandlengde

Iy mm mm Slipebandbredde

i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din egen sikkerhet. Bruk for montering av radieslipemodulen pa bandslipe-

maskinen hare det medieverte festematerialet. Feilaktig
montering kan medfgre at radieslipemodulen Igsner fra
béndslipemaskinen under arbeidsprosesssen og forarsa-
ker alvorlige ulykker.

Ikke bruk radieslipemodulen far du har lest grundig
gjennom denne driftsinstruksen og har forstatt
denne fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifika-
sjoner og sikkerhetsregler.

Les og folg driftsinstruksene til bindslipemaskinen Maskinen er hestemt for

GI150/GI1502H samt til understellet GIB/GIBE som skal ~ Radieslipemodulen GIR skal i forbindelse med bandslipe-
monteres pa denne maskinen maskinen GI150/GI1502H og utelukkende benyttes for

Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og sliping av rarender med en diameter pa 20150 mm med
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen. innsatsverktgy og tilbehgr godkjent av FEIN i omgivelser

beskyttet mot vaer.
Arbeidsstykker med en diameter mindre enn
35 mm ma ikke bearbeides med bandslipemaski-
nen GI 150!

- 4~ ~5
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Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene bgr beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stov- eller pustevernmasker mé filtrere
den typen stgv som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid, kan det
medfgre skader p hgrselen.

Sikre fer innkoblingen at alle spennarmer og spenninn-
retninger er trukket godt fast. Hvis maskinen senker seg
plutselig ned eller arbeidsstykket lzsner under arbeids-
prosessen, kan dette fgre til alvorlige ulykker.

Med et ayekast.

Deksel/anslag (Gl 150/GI 150 2H)
Gnistvern (Gl 150/Gl 150 2H)
Slipeunderlag (Gl 150/GI 150 2H)
Sponkasse (Gl 150/Gl 150 2H)
Sidedeksel (Gl 150/Gl 150 2H)

Spak for tippinnretning (GIB/GIBE)
Slipeband-spenninnretning (Gl 150/GI 150 2H)
Innstilling «senterhgyde» (rermidte)
Spennarm, innstilling «senterhgyde»
Innstilling «slipedybde»/dybdeanlegg
Veiv, innstilling av arbeidsstykkets bredde
Samlebeholder

Hurtigspennarm, fastspenning av arbeidsstykket
Spennbakker, stive

Holder/magasin for kontaktruller
Stjerneskruer, haydeinnstilling
Verneskjermer/sidedeksel

Kontaktrulle

Sikringsskruer, kontaktrulle

Spennarm, vinkelinnstilling

Festehylser

Skruer for festehylsen

Hull hurtiglas

Hurtiglas

Spak for hurtiglas

Mutre for remdrift

Skrue for remdrift

Bordinnstilling

Fremferingsspak

Festeskruer

Monteringsanvisninger (Bilder 1+2).

Bandslipemaskin GI 150 2H.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Demonter det gvre dekselet (1) sammen med gnistver-
net (2).

Demonter slipeunderlaget (3) og sponkassen (4).

Apne sidedekselet (5).

Lasne spenninnretningen (7) og fiern slipebandet.

Lukk sidedekselet.

N = b ek ok ok ok o d ek
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Understell GIB/GIBE.
Lasne spaken for tippinnretningen () og still
GI150/GI1502H omtrent vannrett.

GIR.

Ta maskinen ut av emballasjen og monter tilbehgret som
beskrevet i vedlagt ark.

Lasne de fire festeskruene (30) foran og bak pa fotstati-
vets gvre del.

Monter de 4 festehylsene (21) med de 4 skruene (22).
Rett inn de 4 boringene (23) med de 4 festehylsene (21).
Skyv GIR mot bandslipemaskinen GI150/GI1502H.
Skyv de 2 hurtiglasene (24) mot venstre og stram de 2
hendlene (25). Lasne en gang til tippinnretningen til
understellet, hvis boringene ikke star over hverandre.

Understell GIB.
Trekk spaken for tippinnretningen (6) fast.

GIR.

Trekk foran og bak pé fotstativet de pé forhénd lgsnede
skruene (30) fast igjen.

Drei de fire fottene med stjernerattene (16) ned, til disse
bergrer gulvet. Drei fottene deretter enda ca. to omdrei-
ninger videre.

Fyll samlebeholderen (12) opptil halvparten med vann.
Still samlebeholderen mellom stgttene til radieslipemo-

dulen.
A Ved drift av redskapet uten vannfylt samlebeholder
er det brannfare!

Montering av kontaktrullen. (bilde 3)
A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstopselet
ut av stikkontakten.
Apne dekselet (17) og trekk arbeidsbordet tilbake.
Losne de to skruene (19) i styregaffelen og ta ut kon-
taktrullen (18).
Sett en kontaktrulle (18) med gnsket diameter inn i sty-
regaffelen og sikre denne med de to skruene (19).
Ved kontaktruller med stor diameter mé eventuelt
posisjonen til beltestrammeren pé bandslipemaski-
nen forandres.
Juster bandlgpet etter hvert skifte av kontaktrullen.
Kontaktruller som ikke benyttes bar for beskyttelse mot
skader alltid oppbevares i holderen (15).
Montering/utskifting av slipebandet
& Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
Bare ved forste igangsetting av bandslipemaskinen
G1150/G11502H: Kontroller dreieretningen.
Lasne spenninnretningen (7) og legg inn et slipebind med
lengden 150 x 2250 mm.
Merkingen av slipebéndets dreieretning mé
stemme overens med dreieretningen.
Stram slipebandet med spenninnretningen (7).
Beveg slipebdndet med hinden og observer om det flyt-
tes mot venstre eller mot hgyre fra kontaktrullen.
Still pa bandslipemaskinen faringen tll drivhjulet inn slik
at slipebandet gér i midten. Den eksakte justeringen skjer
ved innkoblet maskin.

ﬁ
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Driftsinstrukser.

A Lukk sidedekselet (17)/(5). Slipebandet kan ved
ikke monterte verneskjermer gripe fatt i klaerne og
skade deg alvorlig.

GI150/611502H*

Innkobling:

Losne nadstopp tast (15*) og sla den opp. Trykk pé «I»
(19*) tast.

Utkobling:

Fold opp nedstopp-tast (15*). Trykk pa «0» (19*) tast.

A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

(* Finnes i maskinens driftsinstruks)

Nedstopp-tast:
Trykk i farlige situasjoner den rgde ngdstopp-tasten for
4 513 av maskinen.

Justering av slipebandet.

Sla bandslipemaskinen bare kort pa.

Observer i hvilken retning slipebandet flyttes.

Juster bandlapet pa bandslipemaskinen til slipebandet gar
i midten pa (18) kontaktrullen.

Hvis bandlgpet ikke kan justeres i midten, ma parallellite-
ten til GIR etterjusteres (bilde 4):

Lasne de to skruene (26).

Juster skruene (27) med en unbrakongkkel, starrelse

4 mm.

Trekk de to skruene (26) fast.

Kontroller bandlgpets parallellitet. Gjenta arbeidstrin-
nene ovenfor hvis resultatet ikke er tilfredsstillende.
MERKNAD: Fgringsinnretningen for kontaktrullen til
GIR er stilt inn parallelt fra fabrikkens side. Justering er
bare ngdvendig hvis et sentrisk bandlgp ikke kan oppnas
nar drivhjulet rettes inn.

Innstilling av senterheyden (bilde 3).
Kontaktrullens hgyde stilles vanligvis inn pa rermidte.
Innstillingen kan imidlertid forandres:

Losne spennarmen (9).

Still med spaken (8) kontaktrullen inn pé ensket hoyde.
Trekk spennarmen fast igjen.

Kontroller innstillingen med en prgvesliping.

Arbeidshenvisninger.

Juster bandlgpet.

Still inn senterhgyden.

Still deg ved siden av maskinen og trekk med den venstre
handen i fremfaringsspaken (29).

Drei med den hgyre handen p4 veiven (28) for & bevege
arbeidsbordet mot siden og slite slipebandet jevnt.
Arbeidsstykket ma derved ikke komme over slipeban-
dets kanter.

Arbeid alltid med et jevnt kontakttrykk.

ﬁ%
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Stay-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-lyd-
trykkniva pa arbeidsplassen
LPA (re 20 pPa), i desibel 90,5 99
Usikkerhet K4, i desibel 4 4
Mélt A-bedomt lydeffektniva
L4 (re 1 pPa), i desibel 101 108
Usikkerhet K, 4, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - rustfritt st
Mal Ror, diameter
- 42,4 mm
Slipeband GRIT by Fein
- 36R

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppstd ved malinger.

@ @ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard
(se siste side i driftsinstruksen).

Feilfjerning

Feil Arsaki/feilfjerning

Sterk kjgrestay Senterhgyde er ikke jevn, still

inn senterhgyde

Rer blir misfarget For sterkt kontakttrykk,

reduser kontakttrykk

Sterk graddannelse Slipeband slitt, skift ut slipe-

band

Vedlikehold og kundeservice.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
En reparasjon ma kun utfares av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-kon-
traktsverksted og FEIN-representanter.
Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pé internettet under www.fein.com.
Utfar folgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:
Daglige vedlikeholdsarbeider
Tom samlebeholderen. Skill og deponer vann og metall-
stov.
Apne dekselet (17) og sidedekselet (5) og fiern metallste-
vet.
Metallstavet ma vaere tilstrekkkelig avkjglt og ma kun
deponeres via egnede beholdere.

ﬁ
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Plasser dekselet (17) og sidedekselet (5) pa igjen.
Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Slipeband, kontaktrulle (18), gnistvern (2)

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsa bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pé bildene.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehgr mé leveres
inn til miligvennlig gjenvinning.
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen goér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken Firklaring
@ Ber6r inte elverktygets roterande delar.
0 Folj anvisningarna i texten eller grafiken!
Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
@R @ g g g
ovillkorligen ldsas.
Innan beskriven atgird vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
2 maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.
@ @ Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.
@ @ Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.
@ Vid arbetet ska dammskydd anvindas.
m Vid arbetet ska handskydd anvindas.
A Varning for fara
c € Forsdkrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.
E’ Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhiandertas
separat och hanteras pa miljévanligt sdtt for atervinning.
* Rotationsriktning
(**) innehéller inga siffror eller bokstiver
Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring
l; mm mm Slipbandslangd
I, mm mm Slipbandsbredd
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
For din sédkerhet. Maskinens anvéndning
Anvind inte radialslipmodulen innan du noggrant Radieslipmodulen GIR i kombination med bandslipen
list denna bruksanvisning och fullstandigt forstatt GI150/GI1502H far uteslutande anvindas for finslipning
alla anvisningar inklusive figurer, specifikationer av rérandor vars diameter & 20150 mm med av Fein
och sikerhetsregler. godkinda insatsverktyg och tillbehor i viderskyddad
Lés och beakta bruksanvisningarna fér bandslipen omgivning. . .
GI150/GI1502H och fér bordstillet GIB/GIBE som ska Arbetsstycken med en diameter under 35 mm fir
monteras pi maskinen. inte bearbetas med bandslipen Gl 150!

Denna bruksanvisning bdr fdrvaras for senare bruk och ~ Speciella sdkerhetsanvisningar.
bifogas maskinen vid forséljning eller Gverlatelse. Anviind personlig skyddsutrustning. Anvind alltefter

Anvind for montering av radialslipmodulen pa band- avsett arbete ansiktsskiirm, dgonskydd eller skyddsglas-
slipen endast medfiljande fistelement. En felaktig mon-  @gon. Om sa behdvs, anviind dammfiltermask, hirsel-
tering kan leda till att radialslipmodulen under arbetet skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade som

lossar fran bandslipen och orsakar allvarliga olyckor. skyddar mot sma utslungade slip- och materialpartiklar.

- 4~ ~5
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Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppstd under arbetet. Damm- och andnings-
skydd maste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en lingre tids kraftigt buller.

Kontrollera fire pakoppling att alla spannspakar och
spannanordningar ar ordentligt dtdragna. Om maskinen
under arbetet pl&tsligt sjunker ner eller om arbetsstycket
lossar kan allvarliga olyckor uppsta.

Oversikt.

1 Skydd/anslag (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Gnistskydd (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Slipstéd (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Spanlada (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Sidolock (GI 150/GI 150 2H)
6 Spak for tippanordning (GIB/GIBE)
7 Slipbandets spannanordning (Gl 150/Gl 150 2H)
8 Instillning av ”Centrerhdjd” (rércentrum)
9 Spannspak, instillning ”Centrerhsjd”
10 Instdlining av ”Slipdjup”/djupanslag
11 Vev, instillning av arbetsstyckets bredd
12 Uppsamlingsbehillare
13 Snabbspdnnspak, fastspanning av arbetsstycket
14 Chuckbackar, fasta
15 Hallare/magasin for kontaktrullar
16 Stjarnskruvar, hojdinstdlining
17 Skyddsanordningar/sidolock
18 Kontaktrulle
19 Lasskruvar for kontaktrulle
20 Spannspak for vinkelinstdlining
21 Infastningshylsor
22 Skruvar for infastningsbussningen
23 Snabblasets hal
24 Snabblas
25 Snabblasets spak
26 Muttrar for remdrift
27 Skruv for remdrift
28 Instillning av bord
29 Frammatningsspak
30 Fastskruvar

Monteringsanvisningar (Figurer 1+2).

Bandslip GI 150 2H.

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Ta bort &vre skyddet (1) tillsammans med

gnistskyddet (2).

Ta bort slipstédet (3) och spanladan (4).

éppna sidolocket (5).

Lossa spannanordningen (7) och ta bort slipbandet.

Sting sidolocket.

Bordsstill GIB/GIBE.

Lossa spaken fér tippanordningen () och still upp

GI150/GI1502H ungefir vagritt.

ﬁ%
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GIR.

Ta verktyget ur férpackningen och montera tillbehéret
enligt beskrivning i bilagan.

Lossa 6verdelens fistskruvar (30) framtill och baktill p&
fotstillet.

Montera de 4 infastningshylsorna (21) med de 4 skru-
varna (22).

Rikta upp de 4 borrhélen (23) med de 4
infistningshylsorna (21).

Skjut GIR mot bandslipen GI150/GI1502H.

Skjut de 2 snabblasen (24) 4t vinster och spinn fast de 2
spakarna (25). Lossa bordstillets tippanordning pa nytt
om borrhélen inte stir mot varandra.

Bordsstill GIB.
Dra fast spaken fér tippanordningen (6).

GIR.

Dra &ter fast de lossade skruvarna (30) framtill och baktill

pé fotstillet.

Vrid ned de fyra stodfétterna med stjarngreppsskruvarna

(16) tills stoden beror golvet. Vrid sedan stodfétterna

ytterligare ca tva varv.

Fyll uppsamlingsbehéllaren (12) till hilften med vatten.

Stéll upp uppsamlingsbehallaren mellan radialslipmodu-

lens stod.

A Brandrisk finns om uppsamlingshehallaren vid
anvindning av verktyget inte ir fylld med vatten!

Montering av kontaktrulle. (Figur 3)

A Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Oppna locket (17) och dra arbetsbordet tillbaka.

Lossa bada skruvarna (19) i gejdgaffeln och ta bort kon-

taktrullen (18).

Sitt in en kontaktrulle (18) med 8nskad diameter i gejd-

gaffeln och lis med de bada skruvarna (19).
Nar kontaktrullar med stor diameter anvands mas-
te eventuellt bandets spannanordning pa band-
slipen justeras.

Justera slipbandets inriktning efter varje byte av kontakt-

rulle.

Icke anvinda kontaktrullar bér skyddas mot skada och

darfér férvaras i hallaren (15).

Montering/byte av sliphand

A Dra stickproppen ur vigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.
Endast nér bandslipen GI150/G11502H forsta gangen tas i
bruk: Kontrollera rotationsriktningen.
Lossa spannanordningen (7) och ligg upp ett slipband
med matten 150 x 2250 mm.
Slipbandets utmirkta I8priktning maste stimma
Sverens med rotationsriktningen.
Spinn slipbandet med spannanordningen (7).
Rotera slipbandet fér hand och kontrollera att det pi
kontaktrullen varken I6per 4t vénster eller hoger.
Stéll in drivhjulets styrning pa bandslipen si att slipbandet
I6per centriskt. Exakt justering ska ske pa inkopplad
maskin.

ﬁ
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Bruksanvisningar.

A Sténg sidolocket (17)/(5). Om skyddsanordning-
arna inte monterats finns risk for att sliphandet

drar in klddesplagg, varvid anvéndaren kan

komma till allvarlig skada.

GI150/G11502H*

Start:

L&s upp nédstopp-knappen (15*) och fill upp den. Tryck

pé& knappen "I” (19%).

Stopp:

Fall upp nédstopp-knappen (15*). Tryck p& knapp "0”

(19%).
Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca

A 50s.

(* hittas i driftinstruktionen)

Nddstopp-knapp:
Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen
for att stinga av maskinen.

Justering av slipband.

Koppla helt kort pa bandslipen.

Observera i vilken riktning slipbandet [5per.

Justera bandets 16priktning pa bandslipen tills slipbandet
|8per centriskt pa kontaktrullen (18).

Om bandets I6priktning inte gar att justera centriskt més-
te parallelliteten p& GIR justeras (Bild 4):

Lossa béda skruvarna (26).

Justera skruvarna (27) med en 4 mm sexkantnyckel.
Dra ater fast bada skruvarna (26).

Kontrollera parallelliteten for bandets inriktning. Upp-
repa ovan beskrivna steg nir resultatet inte ar tillfredsstal-
lande.

ANVISNING: Gejden fér kontaktrullen pa GIR ar vid
fabriken parallellt instdlld. En justering krdvs endast om
vid drivhjulets anordning ett centriskt bandférlopp inte
uppnas.

Stéll in centrerhdjden (Figur 3).

Kontaktrullens hojd dr normalt instdlld mot rérets cen-
trum. Instéllningen kan dock dndras:

Lossa spinnspaken (9).

Stdll med spaken (8) in kontaktrullen pa 6nskad hojd.
Dra ater fast spannspaken.

Kontrollera instdliningen genom provslipning.

Arhetsanvisningar

Justera bandets 16priktning.

Stéll in centrerhgjden.

Still dig bredvid maskinen och dra i matarspaken (29)
med vinstra handen.

Vrid veven (28) med hdgra handen fér forflyttning av

Arbetsstycket fir inte gi ut Sver slipbandets kanter.
Slipa alltid med konstant anliggningstryck.

ﬁ%
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Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmiitt A-vigd emissions-
ljudtrycksnivé vid arbetsplat-
sen L, (re 20 pPa) i decibel 90,5 99
Onoggrannhet K, i decibel 4 4
Uppmitt A-vigd ljudtrycksni-
va L, 4 (re 1 pW) i decibel 101 108
Onoggrannhet KPA’ i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - rostfritt stél
Dimension Ror, diameter
- 42,4 mm
Slipband GRIT by Fein
- 36R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhdrande onoggrannhet bildar &vre grinsen for de
virden som kan uppsta vid matningar.

@ @ Anvdnd hérselskydd!

Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

Atgérd

Stiirning

Orsak/atgard

Kraftigt 16pljud Centrerhjden ir inte kon-

stant, stdll in centrerhdjden.

Réret missfargas for kraftigt anliggningstryck,

reducera anliggningstrycket

Kraftig grad bildas Slipbandet nedslitet, byt ut

slipbandet

Underhall och kundservice.

AN

Dra stickproppen ur viigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

En reparation fir endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.

Den aktuella reservdelslistan for denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.

Utfor regelbundet foljande servicearbeten:

Dagliga underhallsatgérder

TSm uppsamlingsbehéllaren. Skilj at vatten och metall-
damm for avfallshantering.

éppna skyddet (17) och sidolocket (5) och avligsna
metalldammet.

Metalldammet méste vara avkylt och far avfallshanteras
endast i lampliga behallare.

Montera skyddet (17) och sidolocket (5) pa nytt.
Rengér maskinen utvindigt med tryckluft.

Foljande delar kan du vid behov sjilv byta ut:
Slipband, kontaktrulle (18), gnistskydd (2)

ﬁ
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Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvdndningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tillaggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
beh&r som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsakran om overensstimmelse.

FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfalishantering.
Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska hante-
ras pa miljovanligt sitt.

- 4~ ~5
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kadyttavin huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit Selitys
@ Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.
0 Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!
@ @ Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttSohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttava.
Vedi ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kaynnistyd
2 vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.
@ @ Ty6ston aikana silmidt on suojattava laseilla.
@ @ Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.
@ Ty6ston aikana on kdytettdvd polysuojainta.
m Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakisineitd.
A Varoitus vaarasta
c E Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.
E’ Kaytdstd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympiristdnsuojelusyistd johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sahko- ja elektroniikkalaitteet.
* Py&rimissuunta
(**) voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita
Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys
l; mm mm Hiomanauhan pituus
I, mm mm Hiomanauhan leveys
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jarjestelmddn sisaltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
Tyijtuma“isuus_ Siteishiomalaitteen saa kiinnittdd nauhahiomakonee-

Siteishiomayksikén saa ottaa Kiyttd6n vasta kun seen ainoastaan sen mukana toimitetuilla kiinnitysosilla.

ensin on perehdytty kiyttdohjeeseen ja sen sisiltd
P VY Ky ) J irrota nauhahiomakoneesta ja aiheuttaa vakavan tapatur-

ovat tulleet ymmarretyiksi. man.
Koska timi kone liitetdin nauhahiomakoneeseen Koneen kayttikohde.
GI150/GI1502H sekd jalustaan GIB/GIBE, my&s niiden Siteishiomalaite GIR on suunniteltu kdytettiviksi yhdis-
kayttoohjeet on muistettava lukea ja noudattaa niissa tettynd nauhahiomakoneeseen GI150/GI11502H ja tarkoi-
annettuja ohjeita. tettu vain putkenpdiden hiontaan, putkihalkaisijan koot
Siilytd timi kiyttdohje myshempii tarvetta silmilli piti- 20150 mm. Ty8std vain siilti suojatuissa tiloissa; aino-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydiin tai astaan Fe.inin hyvaksymid vaihtoty&kaluja ja lisitarvikkeita
luovutetaan toisen kiyttéon. saa kayttdd.

Tydkappaleita, joiden halkaisija on alle 35 mm, ei
saa tyostidid nauhahiomakoneella Gl 150!
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Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmadsuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiyta polysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakisineiti tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tySstossd
syntyvd poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentid kuuloa.

Ennen kuin kone kiynnistetain, on katsottava, ettid

kaikki kiristinvivut ja -laitteet on kiinnitetty pitavisti. Jos
kone painuu ty&ston aikana dkkid alas tai jos tyokappale
irtoaa koneesta, se voi johtaa vakavaan ty&tapaturmaan.

Laitteen osat.

Suojus/rajoitin (Gl 150/GI 150 2H)
Kipinisuojus (Gl 150/GI 150 2H)
Hioma-alusta (Gl 150/Gl 150 2H)
Kipinalaatikko (Gl 150/GI 150 2H)
Sivusuojus (Gl 150/GI 150 2H)
Kallistuslaitteen vipu (GIB/GIBE)
Hiomanauhan kiristin (Gl 150/Gl 150 2H)
Kohdistin ”Center-korkeus” (putken
keskipistekohdistin)

9 Kiristinvipu, ”Center-korkeus”-kohdistin
10 Saidin ”hiomasyvyys”/syvyysrajoitin

11 Kampi, tyckappaleen leveyden sdito

12 Polysiilic

13 Pikakiristinvipu tySkappaleen kiinnitykseen
14 Kiristinleuat, kiinteat

15 Pidike/kontaktirullien siilytyslipas

16 Lukkoruuvit korkeussditdon

17 Suojalaitteet/sivusuojus

18 Kontaktirulla

19 Kontaktirullien varmistusruuvit

20 Kiristinvipu kulmasddtoon

21 Kiinnitysholkit

22 Ruuvit kiinnitysholkkiin

23 Pikaliittimen reiit

24 Pikaliitin

25 Pikaliittimen vipu

26 Hihnakdyton mutterit

27 Hihnakdyton ruuvi

28 Tyotason sddtd
29 Syottdvipu

30 Kiinnitysruuvit

Asennusohjeet (kuvat 1+2).
Nauhahiomakone GI 150 2H.

ONOCIERWN =

toke vedettdva irti pistorasiasta.
Irrota ensin ylempi suojus (1) ja yhdessd sen kanssa my&s
kipindsuojus (2).
Irrota sitten hioma-alusta (3) ja kipindlaatikko (4).
Avaa moduulin sivusuojus (5).
Loysdd kiristin (7) ja ota hiomanauha pois.
Sulje moduulin sivusuojus.

ﬁ%
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Jalusta GIB/GIBE.

Loysii kallistuslaitteen (6) vipua ja suuntaa
GI150/GI1502H suunnilleen vaakasuoraan.

GIR.

Ota laite pakkauksesta ja kiinniti lisvarusteet, katso
ohjeet toimitukseen kuuluvasta opasteesta.

Irrota jalustan etu- ja takaosasta nelji kiinnitysruuvia (30),
jotka pitdvit yldosan paikallaan.

Asenna 4 kiinnitysholkkia (21) 4:11 ruuvilla (22).
Suuntaa 4 porausta (23) ja 4 kiinnitysholkkia (21) koh-
dakkain.

Tydnni GIR hiomakonetta GI150/GI1502H vasten.
Tyonni 2 pikaliitintd (24) vasemmalle ja kiristd 2 vipua
(25). Loysai vield kerran jalustan kallistusmekanismia,
mikili porausaukot eivit heti tule kohdakkain.

Jalusta GIB.
Vedi kallistuslaitteen (6) vipu kireille.

GIR.

Kiristd jalustan etu- ja takaosasta aiemmin irrotetut ruuvit

(30) taas kiinni.

Kierri laitejalkojen lukkoruuveja (16) niin, etti laitejalat

laskeutuvat lattian varaan. Kierri sitten jalkoja vield n.

kahden kierteen verran alaspiin.

Tayti sdilis (12) vedelld puoleksi tiyteen. Aseta siilic

sateishiomamoduulin tukien viliin.

A Jos laitetta kiytetiidin ilman vedelld taytettyi saili-
otd, on olemassa tulipalon vaara!

Kontaktirullan kiinnitys. (kuva 3)

Loysdd molemmat ruuvit (19) ohjaimesta ja ota kontakti-
rulla (18) irti.
Aseta halkaisijaltaan oikeankokoinen kontaktirulla (18)
ohjaimeen ja varmista sen asento molemmilla ruuveilla
(19).
Jos kdytetddn halkaisijaltaan suurikokoisia kontakti-
rullia, on hiomakoneen ja sen kiristinlaitteen keski-
ndistd asentoa korjattava tarpeen mukaan.
S44dd hiomanauhan asento aina kontaktirullan vaihdon
jalkeen.
Kontaktirullat eivit padse vioittumaan, kun ne siilytetdin
niille tarkoitetussa pidikkeessi (15).

Hiomanauhan kiinnitys/vaihto
toke vedettdva irti pistorasiasta.
Vain uuden hiomakoneen kiyttddnottovaiheessa
G1150/G11502H: Tarkasta pydrimissuunta.
Loysad kiristintd (7) ja aseta koneeseen hiomanauha,
jonka pituus on 150 x 2250 mm.
Katso, ettd hiomanauhan py&rimissuunnan merkki
tulee samaan suuntaan kuin koneen py&rimissuun-
ta.
Kiristd hiomanauha kiristimell3 (7).
Liikuta hiomanauhaa kasin ja tarkkaile, py6riiké se viis-
toon jommalle kummalle sivulle pdin.

ﬁ
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Sd4dd nauhahiomakoneen kayttdpydrin ohjain niin, ettd

koneen kdydessa.

Kayttovinkkeja.

A Sulje sivusucjus (17)/(5). Jos suojalaitteita ei ole
asennettu paikoilleen, hiomanauha voi pyoriessa-
dn tarttua vaatteisiin ja aiheuttaa tapaturman.

GI1150/G11502H*

Kytkeminen piille:

Vapauta hité-seis-painikkeen (15*) lukitus ja kddnnd pai-

nike yl8s. Paina painiketta ”I” (19*).

Kytkeminen pois paalta:

Kiinni hiti-seis-painike (15*) yl8s. Paina painiketta "0”

(19%).

A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield n.
50 sekunnin ajan.

(* I8ytyy koneen kiyttéohjeesta)

Hétd-seis-painike:

Vaaratilanteessa kone pysidytetddn punaisella hiti-seis-

painikkeella.

Hiomanauhan saéto.

Kytke nauhahiomakone vain hetkeksi péille.

Tarkkaile, viistddkd hiomanauha jompaan kumpaan puo-
leen.

S44di hiomanauhan asentoa hiomakoneesta, kunnes hio-
manauha pyérii keskelld kontaktirullaa (18).

Jos hiomanauhaa ei saada sdddettyd keskelle, on GIR -
suuntaissditdd korjattava (kuva 4):

Loysdd molempia ruuveja (26).

Sdddi ruuveja (27) kuusiokoloavaimella, avainkoko

4 mm.

Kiristd molemmat ruuvit (26) kiinni.

peen vain silloin, jos hiomanauha ei py6ri keskelld kiyt-
topyoran sdddostd huolimatta.

Putken keskipistekohdistus (kuva 3).

Kontaktirulla siddetddn yleensi putken keskipisteen kor-
keudelle. S34t6d voidaan tarvittaessa kuitenkin muuttaa:
Loysad kiristinvipua (9).

Saadi vivulla (8) kontaktirulla halutulle korkeudelle.
Vedi sitten kiristinvipu taas kireille.

Toimintaohjeita.

Sdddd hiomanauhan asento.

Sdddi korkeus (putken keskipistekohdistus).

Asetu seisomaan koneen vierelle ja vedd vasemmalla
kidelld sydttovivusta (29).

Kierrd oikealla kddelld kammesta (28), niin ty&taso liikkuu
sivuttain, jolloin hiomanauha kuluu tasaisesti. Tyokappale
ei silloin saa joutua hiomanauhan reunojen ulkopuolelle.
Ty6skentele aina tasaisella puristuspaineella.

ﬁ%
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Melupaastoarvot.

Tyhjakaynti Hionta
Mitattu A-painotettu ddnen-
painetaso tyopisteessd L,
(re 20 pPa) desibeleini 90,5 99
Epdtarkkuus K, 4 desibeleind 4 4
Mitattu A-painotettu ddnite-
hon taso £, 4 (re 1 pW)
desibeleini 101 108
Epatarkkuus K, 4
desibeleini 2,5 2,5
Kiyttoedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali ruostumaton
- terds
Mitat putki, halkaisija
- 42,4 mm
Hiomanauha GRIT by Fein
- 36R

HUOMAUTUS: Mitatun pddstarvon ja siihen liittyvan
epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yliraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

Vian korjaus

Syy/vian poisto

nen, korjaa sitd

liian voimakas puristuspaine,
vihennd sitd

Putki varjaytyy

Hiomanauha on kulunut,
vaihda hiomanauha uuteen

Voimaks jdysteen
muodostus

Kunnossapito, huolto.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Kunnostustydt saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jilleen-
myyijaltd.
Tahdn koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat huoltoty6t on tehtivd sdanndllisesti:

Péivittdiset huoltotoimet

Tyhjennd polyvesisiilio. Vesi ja metallipdly on havitettivi
erikseen.

Avaa suojus (17) ja sivukansi (5) ja puhdista metallipsly
pois.

ﬁ
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tettdvi ja havitettdva erillisissd sdilidissa.

Kiinnitd suojus (17) ja sivukansi (8) takaisin paikalleen.
Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Hiomanauha, kontaktirulla (18), kipindsuojus (2)

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa maaritta-
ma valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivdt valttimattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytostd poistettu
kone ja sen lisitarvikkeet johdetaan kierritykseen.

- 4~ ~5
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlesek és fogalmak.
Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen talalhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkdk soran fellépd veszélyekre.

Szimholumok, Magyarazat

jelek

@ Ne érjen hozza a gép forgé alkatrészeihez.

0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitdsokat!

@ @ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési tmutatét és a
biztonsagi tajékoztatot.

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hiizza ki a haldzati csatlakozé dugét a dugaszolé aljzatbdl.
p Ellenkezd esetben a berendezés véletlenszer( elindulasa sériiléseket okozhat.

@ A munkak kézben haszniljon védészemiiveget.

@ @ A munkak kézben hasznaljon zajtompitd fiilvédst.
@ A munkak kézben haszniljon porvédé dlarcot.
@ A munkak kézben hasznéljon kézvédét.
A Veszélyekre val6 figyelmeztetés
c E A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.
E’ A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(ijteni és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak
megfelelS Ujrafelhasznéldsra kell leadni.
* Forgasirany
(**) szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
I mm mm Csiszoldszalag hossza
) mm mm Csiszoloszalag szélessége
. kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01”
(01 EPTA-szabvany) szerint
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkozi egységrendszer alapegységei és
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N‘Z °C, dB, |levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s
Az On hiztonséga érdekeéhen. Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Hasznalati

Amig gondosan végig nem olvasta és az 4brakkal, Utasitdst, és a gép tovabbaddsa vagy eladasa esetén adja at

specifikaciokkal és biztonségi elSirasokkal egytitt a géppel egylitt az (j tulajdonosnak.
teljes mértékben meg nem értette ezt a hasznélati A radiuszesiszolo egységnek a szalagcsiszologepre valo

utasitast, ne hasznilja ezt a radiuszcsiszold felszereléséhez csak a herendezéssel szallitott rigzitd

egységet. elemeket hasznalja. Egy hibas szerelés ahhoz vezethet,
Olvassa el és tartsa be a GI150/G11502H hogy a radiuszcsiszolé egység munka kdzben levalik a
szalagcsiszoldgép valamint a GIB/GIBE gépéllvany szalagcsiszologéprél és sulyos baleseteket okoz.

Uzemeltetési Utmutatdjaban taldlhato elSirasokat,
amelyet erre a berendezésre fel akar szerelni.
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A berendezés rendeltetése.
A GIR radiuszcsiszold egységet csak a Fein éltal
engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal az
id6jaras hatasaitdl védett helyen és csak a
GI150/GI1502H szalagcsiszoldval egyiitt és kizardlag 20—
150 mm kozotti atmérdjli csévégek kicsiszolasara szabad
hasznalni.

35 mm-nél kisebb atmérdjii mukadarabokat a

Gl 150 szalagcsiszoldval nem szabad

megmunkalni!
Biztonsagi informaciok.
Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédat
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompito fiilvédat, védd kesztyiit vagy
kiilinleges kdtényt, amely tavol tartja a
csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepiil§ idegen anyagoktol,
amelyek a kiilonb6z8 alkalmazasok soran keletkeznek. A
por- vagy véddalarcnak meg kell sziirnie a hasznalat soran
keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az erds zaj
hatdsinak, elvesztheti a hallasat.

Gondoskodjon a bekapesolas elétt arrél, hogy minden
rigzitokar és hefogo szerkezet szorosan meg legyen
hiizva. Ha a berendezés hirtelen leereszkedik, vagy a
munkadarab munka kézben levilik, ez stlyos baleseteket
okozhat.

Egy pillantasra.

Fedél/iitkdzé (Gl 150/Gl 150 2H)
Szikraterels lap (Gl 150/Gl 150 2H)
Térgyasztal (Gl 150/Gl 150 2H)

Forgacsgyiijté lada (Gl 150/Gl 150 2H)
Oldalsé fedél (GI 150/GI 150 2H)

Kar a billenté szerkezethez (GIB/GIBE)
Csiszoldszalag befogd szerkezet

(GI 150/GI 150 2H)

Bedllitas ,,K&zépponti magassag” (a csé kézepénél)
Befogdkar, beillitas ,,K&zépponti magassag”
Bedllitas ,,Csiszolasi mélység”/mélységi iitkzé
11 Forgatty(, a munkadarab szélességének bedllitasira
12 Felfogd tartaly

13 Gyorsbefogé kar, a munkadarab befogasara
14 Befogopofak, merevek

15 Erintkez6 gorgdk tartodja/tira

16 Gsillag alaku szabalyozd csavar, magassagi bedllitdsra
17 Védéberendezések/oldalsé fedél

18 Erintkezé gorgs

19 Biztositdcsavar, érintkezd gorgé

20 Rogzits kar, szogbeillitas

21 Rogzits hiivelyek

22 Csavarok a rogzit6 persely szamara

23 Furatok, gyorszar

24 Gyorszar

25 Kar a gyorszarhoz

26 Anyik a szijhajtashoz

27 Csavar a szijhajtashoz

28 Asztalbeallitas

29 ElStold kar

30 Rogzit8esavarok

ﬁ%
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Szerelési utasitasok (1+2. abra).

Szalagcsiszold Gl 150 2H.
A A gépen végzendd barmely munka megkezdése

elott huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé
aljzathel.

Szerelje le az (1) felss fedelet a (2) szikratereld lappal

egyiitt.

Szerelje le a (3) csiszoldgépszant és a (4) forgacsteknét.

Nyissa ki az (3) oldals¢ fedelet.

Lazitsa ki a (7) befogd szerkezetet és tavolitsa el a

csiszoldszalagot.

Zarja be az oldalsé fedelet.

Gépallvany GIB/GIBE.

Lazitsa ki a billentd szerkezet (B) karjat és dllitsa be a
GI150/GI1502H berendezést kdriilbeliil vizszintes
helyzetbe.

GIR.

Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl és a
mellékletben leirt médon szerelje fel a tartozékokat.
Lazitsa ki a labas allvanyon eldl és hatul a felsé rész négy
(30) rogzitScsavarjat.

Szerelje fel a 4 (21) rogzitd hiivelyt a 4 (22) csavarral.
Allitsa be a 4 (23) furat helyzetét a 4 (21) rogzits hiively
helyzetének megfelelen.

Tolja hozza a GIR berendezést a GI150/GI1502H
szalagcsiszologéphez.

Tolja el a 2 (24) gyorszarat balra és feszitse meg a 2 (25)
kart. Lazitsa ki még egyszer a gépallvany billentd
szerkezetét, ha a furatok nincsenek pontosan egymas
felett.

Gépallvany GIB.

Huzza meg szorosra a billentd szerkezet (6) karjat.

GIR.

Ismét hiizza meg szorosra a labas allvanyon el6l és hatul
a felsé rész el6zéleg kilazitott négy (30) rogzitéesavarjat.
Forgassa lefelé a négy labat a (16) csillagfogantyus
csavarokkal, amig azok meg nem érintik a padlét. Ezutan
forgassa még tovabb kb. két fordulatnyira mindegyik
labat.

Toltse fel félig vizzel a (12) felfogé tartlyt. Tegye be a
felfogd tartalyt a radiuszcsiszolé egység timasztoelemei

kozé.
A Ha a berendezést vizzel megtoltott felfogo tartaly
nélkiil iizemelteti, tiiz keletkezhet!

Szerelje fel az érintkezd girgodt. (3. abra)

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozo dugot a dugaszolé
aljzathel.

Nyissa ki a (17) fedelet és huzza vissza a munkaasztalt.

Lazitsa ki mindkét (19) csavart a vezetdvilliban és vegye

ki a (18) érintkezd gorgét.

Tegyen bele egy (18) kivant atmérdjti érintkezé gorgét a

vezetdyvillaba és biztositsa mindkét (19) csavarral a

gorgét.

Nagy atmérd;jii érintkezd gorgbk esetén esetleg
meg kell valtoztatni a szalagfeszitszerkezet
helyzetét a szalagcsiszologépen.

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000306-001.book Page 55 Tuesday, April 24,2018 10:38 AM

e

m -

Az érintkezd gorgé minden egyes kicserélése utan
szabalyozza ismét be a szalag futdsat.

A nem hasznalt érintkezé gérgéket a megrongalédasok
megel6zésére mindig a (19) tartoban kell térolni.

A csiszoldszalag felszerelése/kicserélése

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott huzza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathal.

Csak a G1150/GI1502H szalagcsiszoldgep elsd iizembhe

helyezésekor: Ellenérizze a forgasiranyt.

Lazitsa ki a (7) befogd szerkezetet és tegyen be egy

150 x 2250 mm hosszusagu csiszoldszalagot.

A csiszoldszalagon taldlhaté futisi irdny jelzésnek
meg kell egyeznie a forgésirannyal.

Feszitse meg a (7) befogé szerkezettel a csiszoldszalagot.

Mozgassa kézzel a csiszoldszalagot, és figyelje meg, hogy
az az érintkezd gorgétdl jobbra vagy balra kezd el
elcstszni.

Allitsa be a szalagcsiszologépen a hajtokerék
megvezetését Ugy, hogy a csiszoldszalag kézépen fusson.
A preciz beszabélyozast bekapcsolt berendezésen kell
végrehajtani.

Uzemeltetési utasitasok.

A Zarja le a (17)/(5) oldalsa fedelet. A csiszoldszalag,
ha nincsenek felszerelve a védéberendezések.

bekaphatja a ruhajat és silyos sériiléseket

okozhat.

G1150/GI1502H*

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsold

gombot. Nyomja meg az ,I” (19*) gombot.

Kikapesolas:

Hajtsa fel a (15*) biztonsagi vészkikapcsolé gombot.

Nyomja meg a ,,0” (19*) gombot.

A A gép a kikapcsolas utan még kb. 50 masodpercig

tovabb futhat.

(* a berendezés Hasznalati utasitdsdban taldlhatd.)

Biztonsagi vészkikapcsolé gomh:

Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés

kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi

vészkikapcsolé gombot.

A csiszoloszalag beszahalyozasa.

Csak rovid idére kapcsolja be a szalagesiszologépet.

Figyelje meg, melyik iranyba vandorol el a csiszolészalag.

Szabilyozza be a szalagcsiszoldgépen a szalagfutdst, amig

a csiszoldszalag kdzpontosan fut a (18) érintkez8 gérgén.

Ha nem lehet kézpontosan beszabélyozni a szalagfutast,
a GIR berendezés parhuzamossagat utana kell éllitani
(4. 4bra):

Lazitsa ki a két (26) csavart.

Szabilyozza be egy 4 mm-es bels§ hatlapos kulccsal a
(27) csavarokat.

Huzza meg szorosra mindkét (26) csavart.

Ellendrizze a szalag futdsinak parhuzamossagit. Ha az
eredmény még nem kielégits, ismételje meg az el6z6
lépéseket.

ﬁ%
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MEGJEGYZES: A GIR berendezés érintkezs gérgsjének
a vezetS szerkezete a gyarbdl valé kiszéllitaskor
parhuzamosra van beillitva. Ennek beszabalyozasara csak
akkor van sziikség, ha a hajtdkerék beszabalyozasaval
nem sikeriil kozéppontos szalagfutdst biztositani.
Kiozépponti magassag beallitasa (3. abra).

Az érintkezd gorgé magassaga normdlis korilmények
kozott a cs6 kozepére van bedllitva. Ezt a beillitast
azonban meg lehet valtoztatni:

Lazitsa ki a (9) rogzitékart.

Allitsa be az érintkez gérgét a (8) karral a kivant
magassagba.

Ismét hiizza meg szorosra a rogzitékart.

Egy probacsiszolassal ellenérizze a beallitast.

Alkalmazasi tudnivalok.

Szabdlyozza be a szalag futdsat.

Allitsa be a kézépponti magassagot.

Alljon a berendezés mellé és htizza meg a bal kezével a
(29) elStold kart.

Forgassa a jobbkezével a (28) forgattyt, hogy
oldalirinyban elmozgassa a munkaasztalt és biztositsa a
csiszoloszalag egyenletes elhasznalddasat. A
munkadarabnak ekkor nem szabad a csiszolészalag élei
folé keriilnie.

Mindig egyenletes nyomést gyakoroljon a berendezésre.

Zajszint értékek.

iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelés(i kibocsatott
hangnyomas-szint a
muvkahelyen L, (re 20 pPa),
decibelben 90,5 99
Szérés, K,z decibelben 4 4
Mért A-értékelés(
hangteljesitmény-szint L, 4
(re 1 pW), decibelben 101 108
Széras, K, 4, decibelben 2,5 2,5
iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag rozsdamentes
- acél
Méret Cs8, atmérs
- 42,4 mm
Csiszoldszalag GRIT by Fein
- 36R

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a hozzitartozd
sz6ras Gsszege az a fels6 hatdr, amely a mérések soran
felléphet.

@ @ Hasznaljon zajtompité fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitas utolsé oldalat) megfelelen
keriiltek meghatarozasra.

ﬁ
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Hibaelharitas

iizemzavar Oka/megsziintetés madja

Erés miikodési zajok | A kézépponti magassag nem
egyenletes, dllitsa be a

kézépponti magassagot

A cs8 a berendezésre
gyakorolt

tdl erés nyomas
kévetkeztében elszinezédik,
csokkentse a berendezésre
gyakorolt nyomast.

Erés sorjaképz&dés A csiszoldszalag
elhaszndlédott, cserélje ki a

csiszoloészalagot

Uizemben tartas és veviiszolgalat.

AN

A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozé dugét a dugaszold
aljzathel.

Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes elSirasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.

Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-
vevészolgilatot, a szerzédéses FEIN-miihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzdk meg.

Ennek a berendezésnek az aktualis potalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen taldlhatd.
Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd karbantartasi
munkakat:

Napi karbantartasi munkak

Uritse ki a felfogé tartalyt. Valassza le és tavolitsa el a vizet
és a fémport.

Nyissa ki a (17) fedelet és az (5) oldalsé fedelet és
tavolitsa el a fémport.

A fémpornak ehhez mar kielégité mértékben le kell
hilnie és azt csak erre alkalmas tartalyba szabad
eltévolitani.

Szerelje ismét fel a (17) fedelet és az (5) oldalsé fedelet.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrdl sritett levegSvel.
A kilvetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Csiszoldszalag, (18) érintkezd gorgs,
szikraterel§ lap (2)

ﬁ%

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfelelSen érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel6
kiterjesztett garancidval széllitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé szillitmanyban nem
feltétlendl taldlhaté meg az ezen hasznélati utmutatdban
ismertetésre keriil6 vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfelelosegi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési itmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé elirasoknak.

Miiszaki dokumentumok a kévetkez8nél: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel§ ujrafelhasznalasra le kell adni.
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Pivodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.
V tomto navodu k obsluze a pop¥. na stroji pouZité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpedi
pFi préci s timto strojem.

Symbol, znacka | Uysvétleni
@ Nedotykejte se rotujicich &asti stroje.

0 Uposlechnéte pokyn ve vedle stojicim textu nebo grafice!

@ @ Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna bezpecnostni
upozornéni.

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
> existuje nebezpeci zranéni dané neimysinym rozb&hem stroje.

@ @ PFi préci pouZijte ochranu oéi.
@ @ P¥i préci poutzijte ochranu sluchu.
@ PFi préci pouZijte ochranu proti prachu.

m P¥i préci pouZijte ochranu rukou.

A Varovani pfed nebezpedim

c € Potvrzuje shodu elektrondfadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

E’ Vyrazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélené shromazdujte a dodejte

k ekologické recyklaci.

* Smér otaceni

(**) muZe obsahovat Cislice nebo pismena

Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni

l; mm mm Délka brusného péasu

Iy mm mm Sitka brusného pasu

i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek Sl.
min, m/s min, m/s

Pro Vasi hezpeénost_ K montazi modulu pro brouseni polomérii na pasovou

brusku pouZzijte pouze dodany upeviiovaci material.
Chybna montdZ maze vést k tomu, Ze se modul pro
brouseni polomér béhem pracovniho procesu z pasové
brusky uvolni a zplsobi t&zké urazy.

NepouZivejte modul pro brouseni polomérd,
dokud jste si diikladné neprecetli a zcela
nepochopili tento navod k obsluze véetné
vyobrazeni, specifikaci a bezpe&nostnich pfedpist.

Ctéte a dbejte navodi k obsluze pasové brusky Urceni stroje.

GI150/GI1502H a téz podstavce GIB/GIBE, jez maji byt ~ Modul pro brouseni polomért GIR se pouZivé ve spojeni

na tento stroj namontovany. s pasovou bruskou GI150/GI1502H a vyhradné pro

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozd&jsi pouzitia  vybrouSeni konci trubek s pramérem 20-150 mm

pFi poskytnuti & prodeji stroje jej priloZte. pomoci firmou FEIN schvalenych pracovnich nastroja a
prisluSenstvi v prostfedi chranéném pied povétrnostnimi
vlivy.

Obrobky s primérem mensim neZ 35 mm se
nesméji pasovou bruskou Gl 150 opracovavat!

- 4~ ~5
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Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vyhaveni. Podle aplikace pouZzijte
ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice neho
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi éasticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pred
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska &i respirator museji pfi
pouZivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, mdzete utrpét ztratu sluchu.

Pred zapnutim zajistéte, aby hyly vSechny upinaci packy
a napinaci zarizeni dobie a pevné utazené. Poklesne-li
néhle stroj nebo uvolni-li se obrobek béhem pracovniho
procesu, pak to maZe vést z tézkym urazam.

Na prvni pohled.

Kryt/doraz (Gl 150/Gl 150 2H)
Ochrana proti jiskram (Gl 150/GI 150 2H)
Opérka pfi brouseni (Gl 150/GI 150 2H)
Nadobka na piliny (Gl 150/GI 150 2H)
Bocni kryt (Gl 150/GI 150 2H)
P4&ka naklap&ciho zaFizeni (GIB/GIBE)
Napinaci zafizeni brusného pésu
(GI' 150/GI 150 2H)
8 Nastaveni ,,vyska stiedu* (stfed trubky)
9 Upinaci packa, nastaveni ,,vyska stiedu*
10 Nastaveni ,,hloubka brouseni“/hloubkovy doraz
11 Klika, nastaveni $itky obrobku
12 Sbérna nidoba
13 Rychloupinaci paka, upnuti obrobku
14 Upinaci Celisti, pevné
15 Uchyt/zasobnik pro kontaktni vale¢ky
16 Hvézdicové Srouby, nastaveni vysky
17 Ochranni zaFizeni/boéni kryt
18 Kontaktni véle¢ek
19 Pojistné Srouby, kontaktni vile¢ek
20 Upinaci packa, nastaveni Ghlu
21 Upeviovaci pouzdra
22 Srouby pro upeviiovaci pouzdra
23 Otvory rychlouzavéru
24 Rychlouzavér
25 Péacka rychlouzavéru
26 Matice Femenového pohonu
27 Sroub Femenového pohonu
28 Nastaveni stolu
29 Paka posuvu
30 Upeviovaci Srouby

NOTIRWN =

Pokyny k montazi (obrazky 1+2).
Pasova bruska Gl 150 2H.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Demontujte horni kryt (1) spole¢né s ochranou proti

jiskram (2).

Demontujte opérku pf¥i brouseni (3) a nddobku na piliny

Oteviete boéni kryt (5).

Povolte napinaci zafizeni (7) a odstrafite brusny pas.
Uzavrete bocni kryt.

ﬁ%
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Podstavec GIB/GIBE.

Povolte patku naklap&ciho zafizen (B) a umistéte
GI150/GI1502H p¥iblizné vodorovné.

GIR.

Vyjméte zafizeni z obalu a namontuijte pfislusenstvi, jak
je popsano v pfilozeném listé.

Povolte vpfedu a vzadu na patkovém podstavci Etyfi
upeviiovaci Srouby (30) horniho dilu.

Namontuijte 4 upeviiovaci pouzdra (21) pomoci 4 Sroub
(22).

Vyrovnejte 4 otvory (23) se 4 upeviiovacimi pouzdry
(21).

Posuiite GIR proti pasové brusce GI150/GI1502H.
Posufite 2 rychlouzavéry (24) doleva a upnéte 2 packy
(25). Pokud otvory nejsou na sobg, jesté jednou povolte
naklapéci zafizeni podstavce.

Podstavec GIB.
Utahnéte pevné packu naklapéciho zafizeni (6).
GIR.
Opét utahnéte vpiredu a vzadu na patkovém podstavci
pfedtim povolené Srouby (30).
Zasroubuijte CtyFi patky pomoci hvézdicovych Sroubt
(16) dola, aZ se dotknou podlahy. Nasledn& ototte patky
jesté ca. o dvé otacky dale.
Napliite sb&rnou nddobu (12) do poloviny vodou.
Sbérnou nadobu umistéte mezi nosniky modulu pro
brouseni poloméra.
A Pri provozu zarizeni bez vodou napinéné shérné
nadoby existuje nebezpeci pozaru!
Montaz kontaktnich valecka. (obrazek 3)
A Pied kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.
Oteviete viko (17) a zatdhn&te pracovni stil zpatky.
Povolte oba Srouby (19) ve vodici vidlici a kontaktni
véleZek (18) vyjméte.
Nasadte kontaktni vale¢ek (18) s poZzadovanym
pramérem do vodici vidlice a zajistéte jej pomoci obou
$roubd (19).
U kontaktnich vale¢kt s velkym pramérem se musi
prip. zmé&nit poloha napinaciho zafizeni pasu na
pasové brusce.
Po kazdé vyméné kontaktniho vélecku sefidte b&h pasu.
Nepouzivané kontaktni vale¢ky by se mély kvili ochrané
pied poskozenim vZdy uchovavat v uchytu (15).
Montaz/vymeéna brusného pasu
A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.
Pouze pri prvnim uvedeni pasové brusky Gl150/G11502H
do provozu: zkontrolujte smér otaceni.
Povolte napinaci zafizeni (7) a vloZte brusny pas délky
150 x 2250 mm.
Oznaceni sméru béhu brusného pasu musi
souhlasit se smérem otaceni.
Brusny pas napnéte pomoci napinaciho zafizeni (7).
Pohybujte rukou brusnym pasem a sleduijte, zda vybiha
doleva nebo doprava od kontaktniho vélecku.

ﬁ
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Nastavte na pasové brusce vedeni hnaciho kola tak, aby
brusny pas béZel uprostied. Pfesné sefizeni se provede
pfi zapnutém stroji.

Pokyny k provozu.

A Uzaviete boéni kryty (17)/(5). Brusny pas miize pri
nenamontovanych ochrannych zarizenich zachytit
odév a tézce vas zranit.

G1150/G11502H*

Zapnuti:

Odjistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tladitko (15*).

Stlagte tla&itko ,1“ (19%).

Vlypnuti:

Odklopte bezpeénostni vypinaci tlagitko (15*). Stlate

tlagitko ,,0“ (19%).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

(* nachdzi se v ndvodu k provozu stroje)

Bezpecnostni vypinaci tlacitko:
V nebezpeénych situacich stlaéte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tladitko.

Sefizeni brusného pasu.

Pasovou brusku jen kratce zapnéte.

Sleduijte, do kterého sméru brusny pas vybiha.

Sefidte bé&h pasu na pasové brusce az brusny pas bézi
uprostied na kontaktnim valecku (18).

Pokud nelze sefidit béh pasu doprostfed, musi se sefidit
rovnobéznost GIR (obrazek 4):

Povolte dva spoje (26).

Sefidte Srouby (27) pomoci kli¢e na vniténi Sestihrany,
velikost 4 mm.

Oba spoje (26) pevné utihnéte.

Zkontrolujte rovnobé&znost b&hu pasu. PFi
neuspokojivém vysledku opakujte predchozi kroky.
UPOZORNENI: vodici zaFizeni pro kontaktni valegky
GIR je z vyroby nastaveno rovnobé&zné. Sefizeni je jen
tehdy zapotiebi, pokud se u zafizeni hnaciho kola
nedosahne Zadného centrického béhu pasu.
Nastaveni vySky stredu (obrazek 3).

Vyska kontaktniho véle¢ku je normalné nastavena na
stied trubky. Nastaveni vSak Ize zménit:

Povolte upinaci packu (9).

Pomoci paky (8) nastavte kontaktni vale¢ek na
pozadovanou vysku.

Upinaci packu opét pevné utdhnéte.

Zkontrolujte nastaveni zkuSebnim zabrusem.

Pracovni upozornéni.

Sefidte b&h pasu.

Nastavte vySku stiedu.

Postavte se vedle stroje a levou rukou tahnéte za paku
posuvu (29).

Pravou rukou otdejte klikou (28), aby se pracovni st
stranové pohyboval a brusny pas se rovnomérné
opotiebovaval. Obrobek se pritom nesmi dostat pies
okraje brusného pisu.

Vidy pracujte s rovnomérnym pritlakem.

ﬁ%
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Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni

Namérena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L4 (re

20 pPa), v decibelech

Nepresnost K4,
v decibelech 4 4

Naméfena hodnoceni

hladina akustického

vykonuA L, 4 (re1 pW),

v decibelech 101 108

Neptesnost K, 4,
v decibelech 2,5 2,5

Provozni podminky
Poéet otiéek (/min)

90,5 99

3000 3000

Material - nerezova ocel
Rozmér trubka, pramér
- 42,4 mm
Brusny pas GRIT by Fein
- 36R

POZNAMKA: souget z nam&fené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti piredstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou pfi méfenich vyskytnout.

@ @ PouZivejte ochranu sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto nivodu k obsluze).

Odstranéni poruchy

Porucha

Pri¢ina/odstranéni

Silnd hluénost chodu | Vyska stfedu neni jednotna,

nastavte vysku stFedu

Trubka se zabarvuje PFilis silny pFitlak, pFitlak

zredukujte

Silna tvorba otFept Opotiebovany brusny pas,

brusny pas vyméfite

Udrzba a servis.

/N

Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpist.

Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.

Aktualni seznam nahradnich dila tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.

Pravidelné provadéjte néasledujici prace udrzby:

Denni adrzba

Vyprazdnéte sbérnou nadobu. Oddélte a zlikvidujte
vodu a kovovy prach.

Oteviete kryt (17) a bo¢ni kryt (8) a odstraiite kovové
piliny.

ﬁ
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Kovovy prach musi byt dostate¢né vychladnuty a smi se
zlikvidovat pouze pomoci vhodnych niadob.

Kryt (17) a boéni kryt (5) opét upevnéte.

Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.

Nasleduijici dily miizete, je-li treba, vymeénit sami: brusny
pés, kontaktni valecek (18), ochranu proti jiskram (2)

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho stroje mutzZe byt obsazen i jen
jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného v
navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfisluSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotniho prostiedi, likvidace.
Obaly, vyfazené stroje a prislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostiedi.
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Originalny navod na pouZzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouZivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka

®

0
00
@0
®@®
@0

Cce

Uysvetlenie
Nedotykajte sa rotujucich suciastok stroja.

Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Bezpodmienedne si preditajte priloZenti dokumentaciu ako Navod na pouZitie a VSeobecné
bezpecnostné predpisy.

Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zdsuvky. Inak hrozi nebezpedenstvo
poranenia nasledkom ndhodného rozbehnutia stroja.

Pri praci pouzivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri préci pouZivajte chraniée sluchu.

Pri praci pouzivajte pomdcky na ochranu proti prachu.

Pri préci pouZivajte pracovné rukavice.

Varovanie pred nebezpeéenstvom

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recykliciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.

* Smer oti¢ania

(**) mbdZe obsahovat &slice alebo pismena

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Uysvetienie

l; mm mm Dizka brasneho pasu
) mm mm Sirka brisneho pasu

i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladné a odvodené jednotky Medzinarodného
systému jednotiek SI.

Pre Vasu bhezpecnost.
NepouZivajte tento modul na brisenie oblikovych
pléch skér, ako si dokladne preditate tento Névod
na pouZivanie a tplne porozumiete jeho obsahu,
vratane obrazkov, Specifikcii a pravidiel bezpeénej
prevadzky.
Pozorne si preitajte a dodrziavajte Navod na pouZivanie
pasovej brasky GI150/GI1502H ako aj podstavca
GIB/GIBE, na ktorom by mala byt tito bruska
namontovand.
Uschovajte tento Ndvod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

%

%

Na montaz modulu na brisenie oblikovych ploch na
brisku pouzite upeviovaci material dodany spolu s
braskou. Chybna montdz méze mat za nasledok, Ze sa
modul na brusenie oblikovych pléch pocas prevadzky z
pasovej brusky uvolni a spésobi niekomu tazké
poranenie.

Uréenie stroja.
Modul na brusenie oblukovych pléch GIR je v spojeni s
pasovou bruskou GI150/GI1502H uréeny vylu¢ne na
vybrusenie koncov rir s priemerom 20-150 mm, ato v
prostredi chranenom pred vplyvmi vonkajsieho
prostredia a po¢asia a pomocou pracovnych nastrojov a
prislusenstva schvalenych firmou Fein.

Takeé obrohky, ktorych priemer je mensi ako

35 mm, sa s pasovou briskou Gl 150 nesmi

ohrahat!

ﬁ
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Specialne bezpecnostné pokyny.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerané,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice aleho Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ciastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovsetkym o¢i treba chrénit
pred odletujicimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spdsobe pouZivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu pouZzitia naradia. Ked' je ¢lovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet
stratu sluchu.

Pred zapnutim sa presvedéte, i si vSetky upinacie paky
a ostatné upinacie prvky dobre utiahnuté. Ak by stroj
pocdas prevadzky odrazu klesol, alebo ak by sa pocas
obrabania uvolnil obrobok, mohlo by to mat za nasledok
vazne Urazy.

Na jeden pohlad.

1 Kryt/doraz (Gl 150/GI 150 2H)

2 Chrani¢ proti odletujicim iskram

(GI 150/GI 150 2H)

Brasna podlozka (Gl 150/Gl 150 2H)

Nadobka na triesky (Gl 150/Gl 150 2H)

Boény kryt (Gl 150/GI 150 2H)

Péka sklapacieho mechanizmu (GIB/GIBE)

Upinaci mechanizmus brisneho pasu

(Gl 150/GI 150 2H)

8 Nastavenie ,,Centrovacia vyska“ (Stred rury)
9 Upinacia packa, nastavenie ,,Centrovacia vyska“

10 Nastavenie ,,Brusna hlbka“/hlbkovy doraz

11 Kluka, nastavenie Sirky obrobku

12 Zachytavacia nadoba

13 Rychloupinacia paka, upnutie obrobku

14 Upinacia Celust, tuha

15 Drziak/zasobnik dotykovych val¢ekov

16 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky

17 Ochranné prvky/boény kryt

18 Dotykovy valéek

19 Poistné skrutky, dotykovy valéek

20 Upinacia pdka, nastavenie uhla

21 Upevhovacie objimky

22 Skrutky pre upeviiovaciu objimku

23 Diery Rychloupinaci mechanizmus

24 Rychlouzaver

25 Paka pre rychlouzaver

26 Matice pre remefiovy pohon

27 Skrutka pre remefiovy pohon

28 Nastavenie stola

29 Pika posuvu

30 Upevhovacie skrutky

Navod na montaz (obrazky 1+2).
Pasova briska Gl 150 2H.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniiry zo zasuvky.

Demontujte horny kryt (1) spolu s chrani¢om proti

odletujicim iskram (2).

i

~Nooiew
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Demontujte bridsnu podlozku (3) a nddobu na triesky (4).
Otvorte boény kryt (5).

Uvolnite upinaci mechanizmus (7) a demontuijte brasny
pas.

Uzavrite boény kryt.

Podstavec GIB/GIBE.

Uvolnite paku sklapacieho mechanizmu (6) a nastavte
pasovu brasku GI150/GI1502H do priblizne vodorovnej
polohy.

GIR.

Vyberte vyrobok z obalu a namontujte prislusenstvo
podla popisu v priloZzenom letaku.

Uvolnite vpredu a vzadu na podstavci Styri upeviiovacie
skrutky (30) hornej Casti.

Namontujte 4 upeviiovacie objimky (21) pomocou 4
skrutiek (22).

Vyrovnajte 4 otvory (23) so 4 upeviiovacimi objimkami
(21).

Posufite GIR proti pasovej briske GI150/GI1502H.
Posufite 2 rychlouzdvery (24) smerom dolava a napnite 2
péky (28). Znova uvolhite skldpaci mechanizmus
podstavca, ak sa otvory nenachadzaju proti sebe.

Podstavec GIB.

Utiahnite paku skldpacieho mechanizmu (6).

GIR.

Utiahnite znova vpredu a vzadu na podstavci skrutky

(30), ktoré ste predtym uvolnili.

Vyskrutkuijte 3tyri noZi¢ky (pitky) so skrutkami s

hviezdicovou hlavou (16) smerom dole tak, aby sa

dotykali podlahy. Potom vyskrutkujte noZzi¢ky este o cca
dve otacky dalej.

Napliite zachytavaciu nddobu (12) aZ do polovice vodou.

Postavte zachytdvaciu nadobu medzi opierky modulu na

brusenie oblukovych pléch.

A \ pripade prevadzky zariadenia bez zachytavacej
nadoby napinenej vodou hrozi nebezpecenstvo
poZiaru!

Montaz dotykového valca. (obrazok 3)

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniiry zo zasuvky.

Otvorte kryt (17) a potiahnite pracovny stdl smerom

dozadu.

Uvolnite obe skrutky (19) vo vodiacej vidlici a

demontuijte dotykovy valec (18).

VloZte do vodiacej vidlice dotykovy valec (18) s

pozadovanym priemerom a zaistite ho pomocou oboch

skrutiek (19).

Pri dotykovych valcoch s velkym priemerom treba
v pripade potreby zmenit polohu napinacieho
mechanizmu briusneho pésu pasovej brusky.

Po kazdej vymene dotykového valca nastavte chod

brusneho pasu.

NepouzZivané dotykové valce treba chranit pred

pripadnym poskodenim tak, Ze ich budete mat vzdy

uloZené v drziaku (15).

ﬁ
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Montaz/vymena briasneho pasu
A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.
Len pri prvom uvedeni do prevadzky pasovej brisky
G1150/611502H: Skontrolujte smer otacania.
Uvolnite upinaci mechanizmus brasneho pasu (7) a
zalozte brasny pas s dizkou 150 x 2250 mm.
Smer otacania sa musi zhodovat so znackou smeru
chodu bruasneho pasu.
Upnite brusny pas do upinacieho mechanizmu (7).
Pohybujte brisnym pasom rukou a zistite, ¢i na lavej
alebo na pravej strane dotykového valca nevybieha von.
Na pasovej bruske nastavte vedenie hnacieho kolesa tak,
aby brusny pas bezal v stredovej polohe. Exaktné
nastavenie sa robi pri zapnutom stroji.

Pokyny na pouzivanie.

A Uzavrite hoény kryt (17)/(5). Ked' nie sii
namontované ochranné prvky, méze Vam briasny

pas zachytit niektora ¢ast odevu a sposobit Vam

vazne poranenie.

GI1150/GI1502H*

Zapnutie:

Tlagidlo bezpeénostného vypinaca (15*) uvolhite a

odklopte. Tlagidlo ,I“ (19*) stlaéte.

Vlypnutie:

Tla¢idlo bezpenostného vypinaga (15*) vyklopte.

Tla&idlo,,0 (19*) stla&te.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

(* ndjdete v Navode na pouZivanie stroja)

Tlacidlo bezpeénostného vypinaca:
V nebezpecnej situacii stlaéte cervené tla¢idlo
bezpecnostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.

Nastavenie brasneho pasu (justovanie).
Zapnite brasny pas len nakritko.

Vsimajte si, do ktorého smeru brusny pas vybieha.
Chod pasu nastavujte na pasovej briske dovtedy, az kym
bude brusny pas beZat na dotykovom valci (18) v
stredovej polohe.

Ak sa brasny pas nedd nastavit (justovat) v stredovej
polohe, treba nastavit paralelnost GIR (obrazok 4):
Uvolnite dve skrutky (26).

Nastavte skrutky (27) pomocou kltéa na skrutky s
vnutornym Sesthranom velkosti 4 mm.

Obe skrutky (26) utiahnite.

Skontrolujte paralelnost chodu brusneho pasu. Ked'ste
nedosiahli uspokojivy vysledok, predchadzajiice kroky
zopakujte.

UPOZORNENIE: Vodiace zariadenie pre dotykovy valec
GIR je z vyrobného zivodu nastavené paralelne. Nové
nastavenie je potrebné vykonat len vtedy, ked'sa pri
nastavovani hnacieho kolesa nedé dosiahnut chod
brisneho pasu v stredovej polohe.

ﬁ%

%

Nastavenie centrovacej vysky (obrazok 3).
Vyska dotykového valca sa za normalnych okolnosti
nastavuje na stred rury. Toto nastavenie sa viak da
zZmenit:

Uvolnite upinaciu paku (9).

Pomocou péky (8) nastavte dotykovy valec na
pozadovanu vysku.

Upinaciu paku opit utiahnite.

Pomocou skiSobného brusenia prekontrolujte
nastavenie.

Pokyny k praci.

Nastavte chod brisneho pasu.

Nastavte centrovaciu vysku.

Postavte sa vedla stroja a lavou rukou potiahnite paku
posuvu (29).

Pravou rukou otdcajte kiuku (28), aby ste posunuli
pracovny stdl bo¢ne a aby nastévalo rovnomerné
opotrebovanie brisneho pasu. Obrobok sa pritom
nesmie dostat cez hrany brisneho pésu.

Pracujte vzdy s rovnomernym pritlakom.

Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Brisenie
Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku A na
pracovisku L, 4 (re 20 pPa),
v decibeloch 90,5 99

Nepre.sno,st: merania Ko
Technické ddaje 4 4

Namerana hodnota A hladiny
akustického tlaku £, 4

(re 1 pW), v decibeloch 101 108

Nepresnost merania K, 4,

v decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

Poéet obritok (/min) 3000 3000

Material nehrdzavejlca
- ocel

Rozmery Rura, priemer
- 42,4 mm

Brusny pas GRIT by Fein
- 36R

UPOZORNENIE: Stet z nameranej emisnej hodnoty a
prisluSnej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu
hodnét, ktoré sa mézu pri meraniach vyskytnut.

@ @ PouZivajte chraniée sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na poufZitie).

ﬁ
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Odstranovanie poriich

Porucha Pri¢ina/odstranenie

Vydavanie silného
hluku

Centrovacia vyska nie je
rovnomerna, nastavte
centrovaciu vysku

Rura sa sfarbuje privelky pritlak, zmenSite

pritlak

Intenzivna tvorba Brusny pas je opotrebovany,

ostrapkov brisny pas vymenit za novy

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

AN

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
sietovej Sniiry zo zasuvky.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.

V pripade opravy odport¢ame obritit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastupenia firmy FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych siciastok néjdete na
internetovej stranke www.fein.com.

V ramci udrzby vykondvajte pravidelne nasledujice
prace:

Ukony dennej adriby

Vyprazdnite zachytivaciu nidobu. Oddelte vodu a
kovovy prach a dajte ich na likvidaciu.

Otvorte kryt (17) a bo¢ny kryt (5) a odstrafite kovovy
prach.

Kovovy prach treba nechat dostato¢ne vychladnut a dat
na likvidaciu vo vhodnych nadobéch.

Kryt (17) a boény kryt (5) namontujte na pévodné
miesto.

Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Brasny pas, dotykovy valec (18), chrani¢ proti
odletujucim iskram (2)

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prisluSenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Navode na pouzivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prisluSnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technickd dokumenticia sa nachidza u: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivetného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajticu ochrane Zivotného prostredia.
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.
Symbole, ktére zostaty zastosowane w niniejszej instrukgji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrocenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak Objasnienie
@ Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie czesci maszyny.
0 Nalezy stosowac sie do zalecef zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

@ @ Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa nalezy
koniecznie przeczytac.

B Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
p wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

) Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkédw ochrony oczu.
)

@ @ Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony stuchu.

@ Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony przeciwpytowe;.

@ Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony rak.

& Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

c E Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspolnoty Europejskiej.

E’ Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowac,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie¢ do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

* Kierunek obrotow

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie

l; mm mm Dtugos¢ tasmy szlifierskiej

I, mm mm Szeroko$¢ tasmy szlifierskiej

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda

Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.
min, m/s min, m/s
Dia w|asnego hezpieczeﬁstwa_ Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do

dalszych zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w

Przystawke do szlifowania promieniowego wolno A A Ja
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

stosowa¢ dopiero po uwaznym przeczytaniu i

catkowitym zrozumieniu niniejszej instrukgji Do montazu przystawki do szlifowania promieniowego na
eksploatacji, a takze zawartych w niej ilustracji, szlifierce tasmowej nalezy uzywac wylacznie zalaczonych
specyfikacji i wskazdwek bezpieczenstwa. w dostawie elementow mocujacych. W wyniku
Nalezy dokladnie przeczyta¢ i przestrzegac instrukcje niewtaéciwego montazu moze dojé¢ do obsuniecia sie
eksploatacji szlifierki ta§mowej GI150/GI1502H oraz przystawki ze szlifierki taSmowej podczas procesu
podstawy GIB/GIBE, ktéra ma zosta¢ zmontowana z obrébki i groznych wypadkéw tym spowodowanych.

niniejszym urzadzeniem.

- 4~ ~5
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Przeznaczenie maszyny.
Przystawke do szlifowania promieniowego GIR nalezy
stosowac wylacznie w polaczeniu z szlifierka tasmowa
GI150/GI1502H i jedynie do szlifowania koncéwek rur o
$rednicy od 20-150 mm w odpowiednich warunkach
atmosferycznych i przy zastosowaniu zatwierdzonych
przez firme FEIN narzedzi roboczych i osprzetu.
Elementow o Srednicy mniejszej niz 35 mm nie
wolno obrahiaé szlifierka taSmowa Gl 150!

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosié osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed malymi
czastkami Scieranego i obrahianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi si¢ w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dluzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze
wszystkie dzwignie i urzadzenia mocujace zostaly
odpowiednio dociagnigte. Nieoczekiwane opuszczenie
sie maszyny lub poluzowanie sie obrabianego elementu
podczas obrébki moze skutkowaé powaznymi
wypadkami.

Przeglad

Pokrywa/Ogranicznik (Gl 150/GI 150 2H)

Ostona przed iskrami (Gl 150/GI 150 2H)

Stot roboczy (Gl 150/Gl 150 2H)

Pojemnik na wiéry (Gl 150/Gl 150 2H)

Pokrywa boczna (Gl 150/Gl 150 2H)

Dzwignia do regulacji wywrotnicy (do przechytu

podstawy) (GIB/GIBE)

Napinacz tasmy szlifierskiej (Gl 150/Gl 150 2H)

Regulacja ,,wysokosci centrowania (srodek rury)

Dzwignia do regulacji ,,wysokosci centrowania“

Regulacja ,,gtebokosci obrébki“/ogranicznik

glebokosci

11 Korba, ustawianie szerokosci obrabianego elementu

12 Zbiornik na brudna wode

13 Dzwignia szybkomocujaca, mocowanie elementu

14 Szczeki mocujace, sztywne

15 Uchwyt/magazynek do rolek kontaktowych

16 Sruby z pokrettem gwiazdzistym, regulacja
wysokosci

17 Urzadzenia zabezpieczajace/pokrywa boczna

18 Rolki kontaktowe

19 Sruby do zabezpieczania rolki kontaktowej

20 Dzwignia mocujaca, regulacja kata

21 Tuleje mocujace

22 Sruby do gniazda mocujacego

23 Otwory szybkoziaczki

24 Szybkozlaczka

25 Dzwignia szybkoztaczki

26 Nakretki do napedu pasowego

27 Sruba do napedu pasowego

ﬁ%
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28 Regulacja stotu
29 Dzwignia posuwowa
30 Sruby mocujace

Instrukcje montazowe (rysunki 1+2).

Szlifierka tasmowa Gl 150 2H.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowa z gniazda.

Zdemontowa¢ pokrywe gérna (1) wraz z ostona przed

iskrami (2) jest prawidiowo zamocowana i ustawiona.

Zdemontowa¢ plyte stotu (3) i pojemnik na wiéry (4).

Otworzy¢ pokrywe boczna (5).

Zwolni¢ mocowanie (7) i wyja¢ tasme szlifierska.

Zamkna¢ pokrywe boczna.

Podstawa GIB/GIBE.

Zwolni¢ dzwignie wywrotnicy (6) i ustawic ja

GI150/GI1502H w miare mozliwosci poziomo.

GIR.

Wyja¢ urzadzenie z opakowania i zamontowac osprzet,

jak opisano w.ulotce.

Poluzowa¢ z przodu i z tylu stojaka wszystkie cztery

$ruby mocujace (30) gérnej czesci.

Zamocowac¢ cztery tuleje mocujace (21) za pomoca

czterech $rub (22).

Ustawi¢ cztery otwory (23) w taki sposéb, aby

pokrywaly sie z czterema tulejami mocujacymi (21).

Przesuna¢ GIR w kierunku szlifierki tasmowej

GI150/GI1502H.

Przesuna¢ obie szybkoztaczki (24) w lewo i napia¢ obie

dzwignie (28). Jezeli otwory nie pokrywaja sie, nalezy

ponownie odfaczy¢ mechanizm przechytu podstawy

(wywrotnice).

Podstawa GIB.

Dociagna¢ dzwignie wywrotnicy (6).

GIR.

Dociagnac z przodu i z tylu stojaka wszystkie cztery

uprzednio poluzowane §ruby mocujace (30).

Za pomoca $rub z pokrettem gwiazdzistym (16) opusci¢

wszystkie cztery stopki tak, aby dotykaly podtoza. Na

zakonczenie przekreci¢ stopki o jeszcze dwa obroty.

Zbiornik na brudna wode (12) napetni¢ do potowy woda.

Ustawi¢ pojemnik miedzy podporami przystawki do

szlifowania promieniowego.

A Eksploatacja urzadzenia bez uprzedniego
napelnienia zhiornika woda grozi pozarem!

Montowanie rolki kontaktowej. (Rys. 3)

A Przed przystapieniem do jakichkelwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowq z gniazda.

Otworzy¢ pokrywe (17) ztozyé¢ stét roboczy.

Zwolni¢ obie $ruby (19) w widetkach prowadzacych i

wyija¢ rolke (18).

Osadzi¢ rolke kontaktowa (18) o pozadanej $rednicy w

widetkach i zabezpieczy¢ za pomoca obu $rub (19).

W przypadku rolek kontaktowych o duzej

$rednicy moze okaza¢ si¢ konieczne zmiana
potozenia napinacza taSmy przy szlifierce.

ﬁ
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Po kazdej wymianie roki kontaktowej nalezy
wyregulowac bieg tasmy.

Nieuzywane rolki kontaktowe nalezy przechowywa¢ w
magazynku (15) w celu ochrony przed uszkodzeniem.

Mocowanie/wymiana tasmy szlifierskiej
A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
ohstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.
Tylko przy pierwszym uzytkowaniu szlifierki tasSmowej
G1150/GI1502H: Skontrolowa¢ kierunek obrotu.
Zwolni¢ mocowanie (7) i ztozy¢ taSme szlifierska o
dtugosci 150 x 2250 mm.
Oznaczeni kierunku biegu ta$my musi by¢ zgodne
z kierunkiem obrotu.
Naciagna¢ tame za pomoca napinacza (7).
Przesuna¢ ta§me szlifierska reka i sprawdzi¢, czy
przesuwa sie ona w lewa czy w prawa strone od rolki
kontaktowej.
Na szlifierce taSmowej ustawi¢ prowadzenie kota
transmisyjnego w taki sposéb, by taéma znajdowata sie

posrodku. Dokfadnej regulacji nalezy dokona¢ po
wiaczeniu maszyny.

Wskazowki eksploatacyjne

A Zamkna¢ pokrywy hoczne (17)/(5). Gdy urzadzenia
zabezpieczajace nie zostaly zamontowane, tasma
szlifierska moze pochwyci¢ ubranie i spowodowaé
powazne obrazenia ciala.
G1150/GI1502H*
Wiaczanie:
Odblokowa¢ wytacznik bezpieczenstwa (15*) i odchylic.
Weisna¢ przycisk ,I* (19%).
Wylaczanie:
Odchyli¢ klapke wyfacznika bezpieczenstwa (15*).
Weisna¢ przycisk ,0 (19%).
A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.
50 sekund po wylaczeniu!
(* mozna znalez¢ w instrukcji eksploatacji maszyny)
Wylacznik bezpieczenstwa:
W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisna¢ czerwony
wylacznik bezpieczenstwa, ktory spowoduje wylaczenie
maszyny.

Regulacja tasmy szlifierskie;.

Wiaczy¢ na krétko szlifierke tasmowa.
Zaobserwowa¢ w ktéra strone tasma odbiega.

Tak dtugo regulowac bieg tasmy, az znajdzie si¢ ona
dokfadnie posrodku rolki kontaktowej (18).

W razie trudnosci z wyposrodkowanie biegu tasmy,
nalezy wyregulowac réwnolegly bieg szlifierki GIR
(Rys. 4):

Zwolni¢ obie $ruby (26).

Wyregulowa¢ potozenie $rub (27) kluczem
sze$ciokatnym, rozw. 4 mm.

Dociagna¢ obie $ruby (26).

Skontrolowac¢ réwnolegly bieg tasmy. W razie
niezadawalajacego wyniku powtdrzy¢ wyzej
wyszczegdlnione kroki.

ﬁ%

%

WSKAZOWKA: Prowadnica rolki prowadzacej GIR
ustawiona jest fabrycznie. Regulacja jej jest tylko
wowczas konieczna, gdy w zaden inny sposéb nie udaje
sie uzyskac centralnego biegu tasmy.

Ustawianie wysokosci centrowania (Rys. 3).
Rolka kontaktowa ustawiana jest zwykle na wysoko$¢
wypadajaca posrodku rury. Istnieje jednak mozliwos¢
zmiany tej nastawy.

Zwolni¢ dzwignie (9).

Za pomoca dzwigni (8) ustawi¢ rolke kontaktowa na
odpowiednia wysokos¢.

Ponownie dociagna¢ dzwignie mocujaca.
Skontrolowa¢ nastawe w prébnej obrébce.

Wskazowki rohocze

Woyregulowac¢ bieg tasmy.

Ustawi¢ wysokos¢ centrowania.

Stana¢ koto maszyny i lewa reka pociagna¢ za dzwignie
posuwu (29).

Prawa reka przekreci¢ korbe (28), aby przesuwajac stét
roboczy na boki uzyska¢ réwnomierne zuzycie tasmy.
Obrabiany element nie moze wystawa¢ poza brzegi
ta$my szlilfierskiej.

Pracowac¢ nalezy zawsze z réwnomiernym dociskiem.

Warto$¢ emisiji hatasu

Bieg jalowy  Szlifowanie
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
ci$nienia akustycznego na
stanowisku roboczym L 4
(re 20 pPa), w decybelach 90,5 99
Niepewnos¢ K4
w decybelach 4 4
Pomierzony, skorygowany
charakterystyka
czestotliwosciowa A poziom
mocy akustycznej L, 4
(re 1 pW), w decybelach 101 108
Niepewnos¢ K, 4,
w decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji
Predko$¢ obrotowa (/min) 3000 3000
Materiat Stal
- nierdzewna
Wymiary Rura, $rednica
- 42,4 mm
Tasma szlifierska GRIT by Fein
- 36R

UWAGA: Suma z wartoséci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gorna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony stuchu!
Wartoéci pomiarowe oznaczone zostaty wg

odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploatagji).

ﬁ
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Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna/usunigcie

Silne odgtosy przesuwu
tasmy

Woysokos¢ centrowania nie
zostata ustawiona
réwnomiernie. Dokonaé
regulacji

Rura zmienia kolor Zbyt silny docisk.

Zredukowa¢ docisk

Powstaje zbyt duzo
zadzioréw

Tasma szlifierska jest zuzyta.
Wymieni¢ tasme

Konserwacja i serwisowanie.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyja¢ wtyczke
sieciowa z gniazda.

0 Napraw maszyny moze dokonywa¢ wylfacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych

firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub

przedstawicielstwach firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny

znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.

Nalezy regularnie dokonywac nastepujacych czynnosci

konserwacyjnych:

Codzienne prace konserwacyjne

Oprézni¢ zbiornik na brudna wode. Oddzieli¢ pyt

metalowy od wody i zutylizowac.

Otworzy¢ pokrywe (17) i pokrywe boczna (5), a

nastepnie usuna¢ pyt metalowy.

Metalowy pyt musi ulec dostatecznemu schtodzeniu, a

wyrzuca¢ mozna go wylacznie do odpowiedniego

pojemnika.

Ponownie zamocowa¢ pokrywe (17) i pokrywe boczna

(5).

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego

powietrza.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym

zakresie nastepujacych elementow: tasma szlifierska,

rolka kontaktowa (18), ostona przed iskrami (2)

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatagiji.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN oswiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.
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OpHrHHanbHOe pyKOBOACTBO N0 SKCIJyaTalUHH.

HUcnonb3oBaHHbIe ycnoBHble o6o3HaueHus, COHKpaLleHHA H NOHATHA.
Mcrnonb3yemble B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE U, BOSMOXHO, TaKXKe M Ha MalLMHE CUMBOSIbI CITy>KaT Aflsi TOro, 4To6bl
obpatuTb Bawe BHMaHME Ha BO3MOXKHbIE OMACHOCTU MPU PaBoTe C HACTOALLLEN MALLMHON.

CumBonuyecxoe | MoscHenne

H3o6pamenne,

YCNOBHbIA 3HAK

@ He kacanTech BPALLAIOLMXCS AeTanemn MalluHbI.

0 CobnioanTe yKasaHusi, COAEpKaLLMeCs B TEKCTE U Ha PUCYHKE PSAOM!

O6s3aTenbHO NPOYTUTE NpUaraeMble AOKYMEHTbI, TaKue KaK PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmm
1 obLume MHCTPYKLUMM No GesonacHocTy.

I'IepeA 3TUM pa6o-u4M MpOLLeCCOM U3BJIEKUTE BUNKY U3 TencenbHoOM pO3eTKU ceTun. B
NPOTUBHOM Clly4ae BO3HMKaeT ONacHOCTb NMONy4Ye€HUA TpaBM MU3-3a HEMPeAHaAMEepEHHOro
BKIOY€HUA MalUUHbI.

I'Ipm pa60Te UCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLlUThI rNas.

Mpu paboTe Mcrnonb3oBaTh CPEACTBA 3aLLMUTHI OPraHOB CrlyXa.

Mcnonb3yiiTe B paboTe cpeACTBa 3aLiMThl OT MbINMU.

3awmwanTe npu pabote pyku.

MpeaynpexaeHue o6 onacHocTu.

c E MoATBep»AaeT cooTBETCTBUE SMIEKTPOMHCTPYMeHTa AnpekTuBam EBponeiickoro
Coobuyectea.
OrTpaboTaBLume CBOI pecypc MallUHbBI U APYr1e 3MEKTPOTEXHUYECKUE U 3NeKTpUYeckue
U3AENUs CrieAyeT cobUpaTh OTAENBHO U CAABaThb Ha SKONMOTUYECKM HUCTYIO NepepaboTKy.

* Hanpaenenue BpalleHus

(**) MOXXET COAEpXaTb LUndpbl UK GyKebl

YcnoBHbIH 3HAK

EAvHHLA H3MepeHus,

EAuHHLA U3MepeHus,

NMoAcHeHue

MemAayHapoaHoe pyccxoe o6o3HaueHue
o6o3Havenne

l; mm MM AnuHa abpasuHOit NeHTbI

) mm MM LLnpunHa abpasunBHOI NeHTbI

i kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, M, C, Kr, A, MM, B, OcHoBHble 1 MPOU3BOAHBIE EAUHULLBI
W, Hz, N, °C, dB, BT, My, H, °C, AB, usMepeHus MexAyHapoAHOM cucTeMbl
min, m/s MWH, M/C eanHu, CH.

Ilna Bawen 6e30NacHOCTH.

He npumeHsiiTe HacToALWMI MOAYNb ANs
WNMUGOBKM 3aKpYTNeHuIA, MPeABAPUTENBHO He
M3YYMB OCHOBATENbHO U MOMHOCTbIO HE YCBOMB
AQHHOE PYKOBOACTBO U COAEPIKALLMECS B HEM
nsobpaxkeHus, cneumdukaumm 1 npasmna no

XpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMnyaTauun Ansa

AQrnbHEMLLEro UCMONb30BAHWUA U NPUArainTe ero K
Mall1He Npu NepeAaye MallMHbI B NMOSb30BaHUE UMK
npoaaxe.

JAnA MoHTaKa moayna ana windOBKH 3aKPYINeHHi Ha
WK oBaNbHYH MaLIKHY HCNONb3YHTE TONIbKO

NOCTaBJIEHHbIH KPenemHbIA MaTepHan. HenpasunbHbiit
MOHTa>K MOXET MPUBECTU K OTCOGAMHEHUIO MOAYNS
ANs WNUQOBKU 3aKPYTNeHUIA OT NeHTOLNNGOBaNIbHOM
MalLWHBI BO BpeMsi paboTbl, YTO YpeBaTO Cepbe3HbIMU
HECYACTHBIMU CryYasMU.

TexHuKe 6e3onacHoCTU.

MpouTuTe 1 cobnioaaiTe MHCTPYKLMIO MO
3KCMITyaTaumum K NEHTOLNUPOBANIbHOMY CTaHKY
GI150/GI1502H n noacraeke GIB/GIBE, koTopbie
6YAYT MOHTMPOBATLCS HAa AAHHYIO MaLLIMHY.
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Hasxauenne MaLUHHbI.

Moaynb ans wnuosku sakpyrnenuin GIR
npeAHasHayYeH AMs UCMONb30BaHKS B KOMBUHaLMK C
nenTownudosanbHoit MawnHon GI150/GI1502H
UCKMIOUUTENBHO ANS PaclLIMPOBKM KOHLLOB TPY6
AnameTpom oT 20 A0150 Mm npu ucnonb3osaHuu B
3aKPbITbIX MOMELLEHUSX C AOTYLLEHHBIMU KOMMaHUEN

FEIN pa6o4nmu MHCTpyMeHTamMu 1 NpUHAANEXHOCTAMM.

3aroToBKH ¢ AMameTpom menee 35 MM K
obpa6oTke nentownudgosanbHoH MawkHoH Gl 150
He AonycKaroTca!

CneunanbHbie yKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHoCTH.

NpumeHsiTe cpeAcTBa HHAWBHAYANbHOH 3aLLKTbI. B
3aBMCHMOCTH OT BbINONHAEMOH padoThl NPUMEHANHTE
3AMTHBIA LWUKTOK ANA NHLA, 3aLLHTHOE CPeACTBO ANA
11a3 WIH 3aliHTHbIE 0uKK. HacKonbHo ymecTHo, NpH-
MEHAIHTe NPOTHBONBINIEBOH pecn1parop, cpeacTBa
3aLHUTbI OPFaHOB CIIyXa, 3ALUHTHbIE MEPYaTHH HIH
cneuxanbHbid hapTyx, KoTopble 3awHwaloT Bac or
a6pa3uBHbLIX YaCTHLL H YacTHLL maTepuana. nasa
AOMKHbI BbITb 3aLLMLLEHbI OT NeTaIoWMX B BO3AYyXe
I'IOCTOpOHHMX YacTtumu, KOTOpre MOF)’T 06pa3OBbIBaTbCﬂ
MpW BbIMOMHEHUM PasnnyHbIX paboT. [poTuBonbinesoi
pecnwpaTop Unu 3almnTHaa Macka OpraHOB AbIXaHUA
AOIKHbBI 33Aep>KuBaTh obpasytolytocs npu paboTte
nbinb. I'IpvomKMTeanoe BO3AENCTBUE CUITBHOIO
LymMa MOXXET NMPMUBECTU K NOTEpeE cnyxa.

Nepen BHnoyeHuem y6eanTech B TOM, YTO BCE
3aMHMHbIE PbIYark H HaTAKMHbIE NPHCNOCO6NEHHA
XOPOLUO 3aMaThl. BHe3anHoe onyckaHue MallMHbI Mnn
OTCOEAMHEHMe 3arOTOBKM BO Bpems paboThl YpesaTo
Cepbe3HbIMU HECHACTHBIMU CTyYasmu.

Hpatkuii 0630p.

Kpeiwka/ynop (Gl 150/Gl 150 2H)
3awmra ot uckp (Gl 150/Gl 150 2H)
LLnudoeanbHas onopa (Gl 150/Gl 150 2H)
KoHTeitHep ans onunok (Gl 150/GI 150 2H)
Bokogas kpbiwka (Gl 150/Gl 150 2H)
Pbiuar HaknoHHoro npucnoco6nexus (GIB/GIBE)
HarsxkHoe npucnocobnexue wnudosanbHom
nentsl (Gl 150/Gl 150 2H)
HacTpoitka «BbICOTbI LLeHTPOBY (LLeHTp TpyObi)
32)KMMHOIA pbiyar, HACTPOIKA «BbICOTbI LIEHTPOB»
10 Hactpoiika «rny6uHsl
Wb oBaHMUA»/OrpaHUIMTENDb rYOUHBI
11 KpueowunHas pykosTKa, HaCTPOMKa LWMPUHBI
3aroTOBKM
12 TpuemHbIi pesepyap
13 BbICTpPO3aXKMMHOM pbivar, 3a)KaThe 3aroTOBKM
14 3a)KMMHbIe Kyna4uku, XecTKas KOHCTPYKLMS
15 Aep>kaTenb/marasvH KOHTaKTHBIX POTIMKOB
16 BuHT co 3Be3A006pasHoit py4Koi, HaCTporKa
BbICOTbI
17 3awmTHbIE NpucnocobneHuns/6oKoBas KpbillKa
18 KoHTaKTHbI ponuk
19 CronopHble BUHTbI, KOHTAKTHbIN PONUK
20 3a)XMMHOM pblyar, HaCTpOWKa yrna
21 KpenexHble BTYNK®
22 BUHTbI ANS KpeneXXHoM BTYNKu

NOCIRWN =

23 OTBepcTus GbICTPO3aKpEIBAEMOTO 3a)KMMa
24 BbLicTpO3aKpLIBaeMbIN 32XKUM

25 Pbivar 6bICTPO3aKpbIBAEMOTO 3a)KMMa

26 [aiikn pemeHHOM Nepeaayn

27 BuHT pemeHHOM Nepeaayn

28 Perynstop ctona

29 Pbiyar noaaum

30 KpenexxHbie BUHTHI

Yxa3anua no montamy (puc. 1+2).

NentownundosannHaa mawuna Gl 150 2H.

A Nepen nl?ﬂblMH MaHUNYNALHAMH C MALIHHOH
H3BNIEKAHTE CETEBYH BUKY H3 PO3ETHH.

CHumuTe BepxHioto Kpbilwky (1) BMecTe ¢ 3awmToi ot

uckp (2).

CHumuTe WwnudosanbHyto onopy (3) 1 KoHTelHep Ans

onunok (4).

OTkpoitTe 6okoByto KpbiluKy (5).

OTnycTuTe HaTsxXHOe npucnocobnexue (7) n cHummnTe

WNMUGOBANbHYIO NEHTY.

3aKpoiiTe GOKOBYIO KPBILLKY.

Mopcraska GIB/GIBE.

OTnycTuTe pbivar HaknoHHoro npucrnocobnenus (6) u
yctaHosute GI150/GI1502H npubnusutensHo
TOPU3OHTaSbHO.

GIR.

M3BneknTe MHCTPYMEHT M3 YMaKOBKU U MOHTUPYIiTE
NPUHAAMNEXXHOCTU, KaK YKa3aHO B TUCTKE-BKMaAblLLe.
Ortnyctute B nepeAHem 1 3aAHelN YacTu NOACTaBKM
yeThIpe KpenexHbix BuHTa (30) BepxHeit vacTu.
MoHTupyiiTe 4 KpenexHsbie BTynku (21) c nomotubio 4
BUHTOB (22).

BuipoBHsiiTe 4 oTBepcTus (23) no 4 KpenexHbIM
BTynkam (21).

MpucrasbTe GIR k neHTOWNMOBaNbHON MalLMHe
GI150/GI1502H.

CaABUHbTe 2 6bICTPO3aKpbIBaeMbiX 32XKMMa (24) Brieso u
3akmMuTe 2 poivara (25). OcnabbTe elle pas HakNoHHoe
npucnocobneHue NOACTaBKM, €CIiu OTBEPCTUS
HaXOASTCA He APYT HaA APYTOM.

Noacraska GIB.
Tyro 3aTsiHUTE pbivar HaknoHHoro ycrpoiicTsa (6).

CHosa TYro 3aTaHUTE B nepeAHeﬁ u 3aAHeﬁ Yactn

MOACTaBKM OTMyLLEHHbIE paHee KpenexHbie BUHTbI (30).

MoBepHUTe YeTbipe HOXKM MpPU MOMOLLM BUHTOB CO

3Be3A006pasHom pyukon (16) BHU3 Tak, 4TOObI OHU

KOCHYNUCb Nona. 3aTem NOBEPHUTE HOXKM elle Npubn.

Ha ABa obopoTa.

3anonHuTe npuemHbiit pesepsyap (12) A0 NonoBuHeI

BOAO. YCTaHOBUTE NMPUEMHBI pe3epByap MeXAY

oropamMu MOAYsi AMsi LWNMPOBKM 3aKPYrNeHUA.

A NMpu 3JHCANYaTaUHH MaLLHHbI 6e3 3anoNHEeHHOro
BOAOH NPHEMHOTO pe3epByapa HMEETCA ONacHoCTb
nomapa!
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MoHTaK KOHTAKTHOIO ponuKa. (puc. 3)

A Mepea nO6bIMK MAHHNYNALKAMH C MALUHHOH
H3BNEKakTe CETeBY0 BHJIKY U3 PO3ETHH.
OrtkpoinTe KpbilwKy (17) 1 NoTAHMTE BepCTak HasaA.
Ortnyctute ABa BUHTa (19) B HanpaBsnsioLLen BUNKe U
M3BMEKUTE KOHTaKTHbIN ponuk (18).
BcraBbTe KOHTakTHbIN ponuk (18) Tpebyemoro
AMaMeTpa B HaMpaBnsioLLytO BUIKY U 3aKperuTe ero
npu nomotum AByx suHTos (19).
B criyyae KOHTaKTHbIX poniMKoB 6onbLLOro
AMaMeTpa MOKeT NoTpe6oBaTbcsi U3MEHUTD
MOMOXEHUE HATAYKHOTO MPUCTIOCOBNEHNS NEHTHI
Ha NeHToLWNMOBaNbHOM MaLLMHE.
Mocrne 3aMeHbl KOHTAKTHOrO POMNMKa BbIMOMHUTE
IOCTUPOBKY XOAR LNNGOBANbHOM NEHTBI.
Heuncrnionbsyemble KOHTaKTHbIE PONUKM AMSt UX 3aLLUUTbI
AOTKHBI BCeraa XpaHuTtbes B Aepskatene (15).

MonTani/cmena wnudoBanbHOH NEHTbI

A Nepea No6bIMK MAHHNYNALUKHAMH C MALUHHOH
H3BJEHaHTE CETEBYH) BHIIKY U3 PO3ETHH.

Tonbko NpH NepsoM NycHe B IKCNNyaTauuo

nentownudoBanbHoi Mmawmnbl G1150/G11502H:

MpoBepbTe HanpasneHue BpalleHUs.

OrtnycTtuTe HaTsKHOE npucrniocobnenue (7) u ynoxute

wnundosanbHyto neHTy aAnuHoin 150 x 2250 mm.
MapKu1poBKa HanpaeneHWs BpaLLLEeHUs Ha
WN1doBanNbHOM NEHTE AOMKHA COOTBETCTBOBATh
HarpaBneHUIo BpaLLLeHus.

HaTanuTe wnudosanbHyio neHTy npu nomoLum

HaTskHoro npucnocobnenus (7).

Mepemeluan wnudoparnbHyio NeHTy BpyUHylo, CieauTe,

He YXOAMT N OHa BNEBO UMM BMPaBO OT KOHTaKTHOro

ponuka.

HactpoiiTe Ha wnu¢oBanbHoM neHTe HaCTPOMKK

HanpasnsIoLLLyIo NPUBOAHOIO Koneca Tak, YTobb

wnudoeanbHas NeHTa ABUranach nocepeauHe. TouHas

IOCTMPOBKA OCYLLLECTBIIAETCA MPU BKIIOYEHHON MallMHe.

WHCTPYKLUMH NO 3HCNNYaTaLHH.

A Jakponre Goxosyro Kpbiwky (17)/(5). Ecnu
3allUHTHbIE I'IPHI:I'IIJCDOI'IBHHH He MOHTHPOBaHbI,
wnudoBanbHan NEHTa MOMET 3aXBaTHTb 0AeHAY
H NPHYHHHTD TAMENbIE TPaBMbl.

GI1150/GI1502H*

Brniouenue:

PasbnokupyiTe 1 packpoiTe 3alLUTHBIN BbIKMIOYaTemnb

(15*). HaxxmuTe kHomKy «I» (19%).

Bbixniouenne:

PackpoiiTe 3awmTHbI BoikntovaTens (15*). Haxmure

KHonky «0» (19%).

A Mocne BbIKNIOYEHUS MalLMHA BPALLAETCA Ha
Bbibere ele okono 50 cekyHA.

(* HAXOAMTCS B MHCTPYKLIMM MO 3KCMIyaTaLmm

MaLUMHbI)

JaLHTHBbIA BbIKNOYaTENb:
B OnMacCHbIX CMTyaLI.MﬂX Ha>XXMuUTe KpaCHbIl:i 3a|.|.l,VITHbIﬁ
BblKNtO4aTenb, LIT06bI BbIKITIOYUTb MaUJMH)’.

HcTHpoBKa WAH(OBANbHOH NEHTDI.
HeHaaonro BkMiouMTe NeHTOWNMPOBANbHYIO MALLIMHY.
MpoHabnioaaiTe, B KaKylo CTOPOHY YXOAUT
wnunoeanbHas neHTa.

BeinonHsiiTe locTUpOBKY LWNM$OBaNbHOM NEHTL Ha
neHTOLWNUGOBaNbHOM MallMHe AO TeX nop, Noka
wnndosarnbHas NeHTa He 6y AeT ABUraTbCs NocepeAuHe
KOHTaKTHOro ponwuka (18).

Ecnu npu tocTpoBKe X0A NeHTDI He yAaeTes
YCTaHOBMUTb TaK, YTOObI OHa LM NocepeAnHe,
Heobx0AMMO noaperynuposaTh napannenbHocts GIR
(puc. 4):

OrtnycTtute ABa BuHTa (26).

BeinonHuTe l0cTUPOBKY BUHTOB (27) ¢ nomolbio
KIMioYa-LUeCTUrPaHHMKa pasMepom 4 MM.

Tyro 3ataHuTe oba BuHTa (26).

MpoBepbTe napannenbHocTb xoaa neHTol. [NoBTopUTE
npeAblAyLLIME AGUCTBUS, €CIIU pesynbTaT

HEeY AOBNETBOPUTENbHbIN.

VYKA3AHME: Ha 3aBoae KoHTakTHbI ponink GIR
HAacTpoeH Ha napannenbHoe BeaeHue. KOcTuposka
TpebyeTcs TONbKO B TOM Crlyyae, eCiut Mpu perympoBke
NPUBOAHOTO Korneca He AOCTUraeTCs XOA NeHTbl No
LLeHTpY.

Hactpo#ra BbICOTbI LEHTPOB (puc. 3).

BbicoTa KOHTaKTHOrO POMMKa CTaHAAPTHO HacTpoeHa
No LeHTpy Tpy6bl. TeM He MeHee, HACTPOIKY MOXHO
U3MEHUTD:

OTnycTuTe 32KMMHOM phivar (9).

Mpu nomoLum peivara (8) HacTpoiiTe TpeGyeMyio BbICOTY
KOHTaKTHOrO posnuKa.

CHoBa Tyro 3aTsHUTE 32)KMMHOW pblyar.

MpoBepbTe HacTpoitky NyTem nNpobHoro wndposaHus.

YHa3anua no paéore.

BeinonHUTe I0CTMPOBKY XOAA NEHTHI.

HacTtpoiiTe BbicoTy LieHTpoB.

BcTaHbTe pAAOM € MalLMHOM U NEBOI PyKOit MOTSAHUTE
3a pbivar noaauu (29).

Mpaso# pyko# BpaLuaiiTe KpUBOLLMMHYIO PYKOATKY (28),
4TO6bI MepeMecTUTb BEPCTaK B MOMepPeyHOM
HanpaBneHUK Ans paBHOMEPHOTo U3HOCa
wnudosanbHo neHTol. Mpu 3ToM 3aroToska He
AOI)XHa NOMaAaTh Ha Kpas WNM$OBaNIbHOW NEHTHI.
Bceraa paboTaiiTe ¢ paBHOMEPHbBIM MPUXKUMOM.
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JHauyeHHs co3aaBaeMbiX LWYMOB.

Xonocton xoa LinudoBanue

MamepeHHbIn A-
B3BELUEHHbIN ypOBEHb
3BYKOBOTO A@BMEHUs Ha
pabouem mecte L, 4 (0TH.

20 mklMa), aAeumben 90,5 99
Morpewrocts K4
Aeunben 4 4

MamepeHHbInt A-
B3BELUEHHbIN YpOBEHb
3BYKOBOW MOLLHOCTM L, 4

(oTH. 1 NBT), Aeumben 101 108
MorpewHoctb K, 4,
Aeumben 2,5 2,5
Ycnosua aHcnnyaTauuu
Yucno obopoTos (/MUH.) 3000 3000
Matepuan Hep>KaBetoLLas
- cTanb
Pasmepei Tpy6a,
AMhameTp
- 42,4 mm
LWnudosanbHas nexHTa GRIT by Fein

- 36R

MPUMEYAHME: Cymma M3MepeHHOro 3HaveHUs 1
COOTBETCTBYIOLLEN MOTPELLHOCTYU NPeACTaBnseT coboit
BEPXHUI MpeAen 3Ha4eHusl, KOTOpOe MOXKET BbiTb
MOMy4eHO B pesyribTaTe U3MEPEHUI.

@ l/lcnonb3y171Te CPEACTBA 33 MThl OPraHoOB
cnyxa!

PeB)’l‘IbTaTbI M3MePeHMﬁ nony4eHbl B COOTBETCTBUN C
NPUMEHUMBIMU K U3AENUIO HOPpMaMK (CM. nocneAHKw
CTPaHULLY HaCTOALLEro pyKoBOACTBa No 3KCI'IJ'I)’aTaLlMM).

YcrpaHeHnHe HeWcnpaBHOCTeH

HeucnpasHocTb NprunHa/ycTpaHeHne

CunbHbIN WyM BO
Bpems paboTei

BeicoTa LieHTpoB
HepaBHOMepHasi, HacTpoinTe
BLICOTY LLEHTPOB

Tpy6a meHseT LgeT CnuwwKoM CMRBHBIA MPUXIM,

ocnabbTe ycunue Npuxuma

CunbHoe obpasosarue | LLinudosanbHan neHTa
3ayceHLeB M3HOLLIEHA, 3aMEHUTE

WnPOBANbHYIO NEHTY

Texo6cnymuBaHue U cepBUCHanR cnymoba.

A NMepea n06LIMH MAaHUNYNALHAMH C MALUHHOH
M3BNEKAHTE CETEBYH) BUJIKY H3 PO3ETHH.
PeMOHT paspeluaeTcs BLINONHATH TOMbKO
KBanu$uLMPOBaHHOMY MepcoHary ¢
cobnoAeHUEM AGMCTBYIOLLMX MPEeANUCAHUI.

Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs OTAeN 0b6CnyKMBaHUs

FEIN, macTepckue rapaHTuitHoro pemoHTa FEIN 1

npeacrtasutenbcrea FEIN.

i

AKTyanbHbIA CMUCOK 3anyacTeit K AQHHOM MallnHe
HaxoauTcs B MHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.
PerynspHo BbinonHsiTe cneaytolime paboTsl no
obcrnyKuBaHUiO:

EnteanesHblie pa6oTbl N0 TEX06CNYHHUBAHHIO
OnoposkHUTE NpueMHbiit pesepsyap. OTaenuTe BoAy U
METaNIMYECKYIO Mbiflb U YTUIUSUPYIHTE UX.

Otkpoitte KpbilwKy (17) 1 6okoByto KpbiKy (5) 1
yAanuTe MeTanM4eckyto nbirb.

MeTannuyeckyto nbinb cneAyeT AOCTATOUHO OXMaAUTD,
pa3peLuaeTcs yTUNM3MPOBaTh €e TOMbKO B
I'IOAXOAHLLI,)’IO €MKOCTb.

YcraHosuTe KpbilwKy (17) u 6okosyto Kpbiwky (5) Ha
MmecTo.

OuUnCTUTE MaLLIMHY CHAPYYKU CXKaTbiM BO3AYXOM.

Npu Heo6xoaumoOcCTH Bbl MoMeTe CaMOCTOATENbHO
3aMEHHTb cneayoLne 4acTh: LLinndosanbHas nexTa,
KOHTaKTHbIM ponuk (18), 3awmTa ot mekp (2)

06a3aTenbHan rapaHTHa U
AONOSIHHTENbHAA FapaHTHA

H3rOTOBHTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AeNMe NpeAOCTaBnseTCs
B COOTBETCTBMM C 3aKOHOTIONOXEHUAMM B CTPaHe
nonb3osatens. Csepx atoro, FEIN npeaocrasnser
AOMOSNMHUTENbHYIO FapaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM 0b6s3aTenbcTeom usrotosutens FEIN.
KoMnneKT NocTaBku HacTosiLLEN MaLLIMHbI MOXET He
BK/IOYaTh BECb HAGOP OMMUCAHHBIX UMM U30BPaXKEHHBIX
B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCM/yaTaLum
NPUHAANEXHOCTEN.

Jlexnapauun coOTBETCTBHA.

C ncknioumnTenbHom oTeeTcTBeHHOCTbIO dupma FEIN
3aAIBMISIET, YTO HACTOSILLIEE U3AENME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, MpPUBEAEHHBIM Ha
rocneAHeit CTpaHuLLe HaCTOSILLLETO PYKOBOACTBA MO
3KCMTyaTaumum.

TexHuueckas sokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpymaloLLel cpeabl,

YTHAH3aLHA.

yI'IaKOBK)', npulleAlline B HEropoAHOCTb MaLlnHbI U
NPUHAANEXKHOCTU CneAyeT yTUNU3MpoBaTb
3KONOrnM4Y€eCcKn YUCTbiMm 06P330M.
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EZ GIB.
FERENEBNT (6) .

GIR.
BESR , ZHTHRIE , FHR ENEERZ (30).

EHERERRL (16) R THIRM |, iMEabE, £
EbEE  SEASITRARE.

NEWARER (12) KERH, FERSREREELEEH
BHHXZRZE,

A BREVNEN , ARSAMERKNEFHEIRAR
ByfEke |

REEMPL. (B 3)
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Wk,

7 & (17) FRE TS,

WTT S5 RAREFMRL (19) HIF FiEME (18) o

EHEETENERNEME (18) RASSIXF , AR
MEL (19) BE.

EAXEENEMLE , TREEEXWHETREN
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FEIN AR#IRIE | A7 REFAUBHRA LA HIE
XA

HARMXHFFRIE : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

HERY MEWLE,
URARRERMHRERELE , EEASNES.
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China RoHS Status Certificate

FE RoHS AME#R

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
EEEEYR I RAREEER

- RE (FEEFEEFREREHERNE) EXR

FEYR
Hazardous substance
Ei =T - A4 (Cr ZRER |ZR-XBR
Component name # (PD) & (Ho) % (Co) (D)) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o X o o o)
switch, wiring etc.)
AL X o o [} o o
Motor
B X o o o o (0]
Power cord
EmEH
X (¢} (o} o o [o)

Fastener elements
LR X [} o o o o)
Metal parts
BR

. X (¢} (o} (o} o [o)
Power supplies
mEE X o o o o o
Brass parts
EHLF X o o o o (0]
Aluminium parts
ARBKIE SIT 11364 HAMERH.
O : REZAEWREZBHFAIERM B PN ERIFTE GB/T 26572 MEMNREERIT,
X: RRZEENRELEZHENE SR HHZEBE L GB/T 26572 MEMNREER,
This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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