Bedienungsanleitung

I!o RIEGLER Druckluftleitungssystem P B-183
Druckluft, Ideen und mehr Serie »speedfit«
Speedfit®
LQualitat die verbindet”
+ Einfache und schnelle Installation ,right first time”
* |deal fur Druckluft und Flussigkeiten
* Qualitatsfertigung BS 5750 Part |, ISO 8001, EN 29001
+ Ohne Werkzeug montierbar AP
+ Schnelles Losen der Verbindung
» Kein zusatzliches Dichtmaterial
» Anwendbar mit einer Vielzahl von Metall- oder
Kunststoffrohren

* Losen und Befestigen mehrfach moglich
» Sehr gute Durchflusseigenschaften
* GroBe Produktvielfalt
* Schutzkappen zum Systemschutz oder zur Farbkodierung
Speedfitist das eingetragens Markenzeichen der John Guest International Ltd.
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Bedienungsanleitung

P B-183 Druckluftleitungssystem I!O BDE@&E@

Serie »speedfit« Druckluft, Ideen und mehr

Speedfit®

Qualitat die verbindet”

Speedfit® Baukastensystem @ 12 mm - © 28 mm
Speedfit® Produkte konnen durch einfaches Zusam-
menstecken von Produkireihen erweltert werden
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Herstellen Installationsheispiele Kunststoff-, Kupfer-
der Verbindung und Aluminiumrohr

Obwehl wir den Einsatz von Speedfit®-Kunststoff- bzw. Alurminiurnrchr empfehlen, ist es auch moglich andere Rohrqualitaten (Kupfer,
Messing etc) rmit unseren Verbindern einzusetzen.

Alle Angaben ohne Gewahr. Wir behalten urs Anderungen jeglicher Art ohne weitere Mittailung vor.

2.11 techn. Anderungen vorbehalten 06/2016



Bedienungsanleitung

I!O @DE@&E@ Druckluftleitungssystem P B-183

Druckluft, Ideen und mehr Serie »speedfit«

Technische Eigenschaften

Druckluftleitung & 12-28 mm

Materialien, Temperaturbereiche und Arbeitsdriicke Rohrausfilhrungen
Kunststoffrohre: PE, PA, oder PUR-Rohrmaterialien, welche den
Schnellsteckverbinder Toleranzen (siehe unten) entsprechen. Furweiche und dinnwandige
Material: Acetalpolymerisat (POM) Rohre empfehlen wir grundsatzlich den Einsatz von Sttzhulsen,
Polypropylen, glasfaserverstarkt (PP) sowie die Uberprufung der Druckbereiche der verwendeten Rohre.
chthaterlaI: NER Metallrohre weich: Messing-, Kupfer-, Aluminiumrohre, welche
AfbatEdniEl 0~ TEbar ¢~ fin) den Toleranzen entsprachen (siehe unten)
0-10bar{10 - 28 mm) :
(PP) siehe Datenblatt Metallrohre hart bzw. oberflachenbehandelt: Hier ist eine Ver-
Betriebstemperatur: -20°C bis +70 °C bei Luft wendbarkeit der Steckverbinder vorher zu prifen.
+1 °C bis +70 °C bei Wasser Esist unbedingterforderlich, dass der AuBendurchmesser der Rohre
Max. 20 °C (PP) keine Beschddigungen bzw. Langsriefen aufweist.
Aluminiumrohr Rohrtoleranzen
Material: cberflichenbeschichtetes Aluminium Speedfit®-Verbinder kénnen mit nachfolgenden Rohrabmessungen
Arbeitsdruck max. 20 bar und Toleranzen eingesetzt werden.
Betriebstemperatur: -20 °C bis +65 °C Rohr AD {mm) @10, 15, 22, 28 @12, 16, 20
Weitere Eigenschaften:  korrosionsfest, elektrisch isolierend Toleranzen (mm) 0,10 +0,3/-0,0
Polyamidrohr Installation und System-Test
Material: Polyamid PA 12, hart {(nach DIN 73378) Alle Schlduche und Verbinder sollten sauber und unversehrt sein
Arbeitsdruck: siehe Tabellenteil hevor sie benutzt werden. Alle Schlauch- und Verbinder-Installa-
Betriebstemperatur: -60 °C bis +100 °C tionen sollten nach der Installation druckgetestet werden, um eine
Weitere Eigenschaften:  korrosionsfest, schwingungs- und Systemdichtheit vor der Auslieferung an den Kunden sicherzustel-
schlagfest, alterungshesténdig, druck- len. Siehe auch: ,Herstellen einer Verbindung” (Seite 6).

und temperaturbestandig

Druckangaben beziehen sich auf das Medium Luft bzw. Vakuum.
Samtliche Angaben sind grundsatzlich vom Rohrmaterial abhangig.
Abhadngig von den benutzten Schlauchen, kdnnen die Verbinder
unter bestimmten Bedingungen auch fir hdhere Dricke und Tem-
peraturen eingesetzt werden.

Alle £ngaben ohne Gewahr. Wir behalten uns Anderungen jeglicher Art ohne weitere Mittellung vor

Abteilung QS/Dokumentation Ausgabe 06/2016 Technische Anderungen vorbehalten.
Tel.: 07125 9497-41, -260
Fax: 07125 9497-97 RIEGLER & Co. KG 3.11
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Bedienungsanleitung
Druckluftleitungssystem
Serie »speedfit«

P B-183

PO RIEGLER

Technische Eigenschaften
Druckluftleitung @ 12-28 mm

Testen des Systems

Wir empfehlen das System vor Inbetriebnahme zu testen.

* Das System soll bei einem Betriebsdruck von 10 bar tber einen
Zeitraumn von 10 Min. getestet werden.

» Druckentlastung des Systems auf O bar.

* AnschlieBend soll das System bei einem Arbeitsdruck von 2 bar
Uber einen Zeitraum von weiteren 10 Min. getestet werden.

Innerhalb dieses Zeitraurnes dirfen keine Undichtigkeiten an den

Verbindungsstellen auftreten. Dabei sind Verschlussstopfen und

Endkappen teilweise nitzlich, um die Abschlusséffnungen einfach

zu verschlieBen und eine dichte Verbindung herzustellen, Bei Inte-

gration unserer Produkte in Komplettsysterne empfehlen wir, eigen-

stanclige Tests (Funktionstiberprifungen, Durchflussmengeniiber-

prafungen, chemische Bestandigkeit etc.) durchzufthren.

Chemische Fllissigkeiten

Bei dem Gebrauch von chemischen oder anderen potentiell aggres-
siven FlUssigkeiten, halten Sie bitte vorab Ricksprache. Speedfit®
Verbinder werden nicht fur den Gebrauch mit explosivem Gas,
Petroleumn uncl ancleren Treibstoffen oder anderen kritischen An-
wendungen empfohlen.

Fliissige Dichtmittel
Bei Einsatz von fliissigen Dichtmitteln (Loctite 0.a.) sprechen Sie uns an.

Schutzkappen

Sie sind verfugbar als zusatzliche Sicherheit gegen das Heraus-
rutschen des Schlauches oder zum Schutz und als farbliche
Unterscheidung (Kennzeichnung) — siehe Zubehtr Seite 9 dieses
Prospekts.

Lebensmittelbestandigkeit

Alle im Katalog abgebildeten Verbinder entsprechen den Vor-
schriften der Lebensmittelverordnung und kénnen deshalb
problemlos in der Lebensmittelanwendung eingesetzt werden.

Maximale Drehmoment-Werte fiir Kunststoff-Gewinde BSP
GewindegréBe 8" =142 3/4
Max. Drehmoment 3,0 Nm 4,0 Nm

Maximale Drehmoment-Werte flir Metall-Gewinde BSPT, BSP
GewindegréBe 12" 3/4" fict
5,0 Nm* 6,0 Nrm* 7,0 Nm*

* Diese Werte kéninen variieren. Hier besteht eine Abhangigkeit in Bezug auf das Ge-
windedichtrmaterial

Max. Drehmoment

Es ist empfehlenswert, alle Installationen vor Gebrauch zu prifen
um sicherzustellen, dass die Montage korrekt durchgefiihrt wurde.
Ebenso wird die Dichtigkeit gepraft. Das maximale Drehmoment ist
ausgerichtet fir den Gebrauch mit Speedfit® Verbindern und be-
zieht sich auf die im Katalog verwendete Ausfihrung nach interna-
tionaler Spezifikation.

Reinigung von Verbindern
Bei Bedarf sprechen Sie uns an. Zur duBeren Reinigung unserer
Acetalprodukte empfiehlt unser Zulieferer ECOLAB Qasis 133.

Gewdhrleistung

Obwohl wir eine Gewahrleistung gegen Herstellermangel und
Materialmangel geben, ist es die Verantwortung des Anwenders,
sicherzustellen, daB Verbinder und Ahnliche Produkte fur die
Anwendung geeignet sind. Die Installation muB gemaB unseren
Empfehlungen und entsprechend der giltigen Freigaben und
nationalen Standards beachtet und befolgt werden.

411
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Druckluft, Ideen und mehr

Bedienungsanleitung
Druckluftleitungssystem

P B-183
Serie »speedfit«

Stecksystem

Herstellen und Losen von Verbindungen

Unisere Steckverbinder gewsahren eine dauerhafte, sichere und dichte
Verbindung zwischen Rohr und Verbindungselement.

1. Herstellen der Verbindung 0 12 - @ 22 mm

Halteelement

Edelstahlzahne

Rohr rechtwinklig und gratfrei abschneiden. Sicherstellen, dass das
Rohr keine scharfen Kanten, Langsriefen oder sonstige Beschadi-
gungen aufweist,

Unsere Steckverbinder sindideal in der Anwendung von komplexen
Rohrsystemen, sowie in Schulungs- und Testeinrichtungen, in
welchen ein haufiges Losen und Verbinden durchgefuhrt wird.

1. Verbinder @ 28 mm

Rehr

Halteelement

Korper
Schraubkappe

Die Super Speedfit®-Produktreihe wurde auf @28 mm erweitert. Wie
alle Speedfit®-Verbinder haben diese ebenfalls ein Halteelement mit
Edelstahlzahnen undeinen ,,0"Ring,um dieeinzigartige Halte- und
Dichttechnik herzustellen. Der Verbinder kann ohne den Gebrauch
von Werkzeugen sowchl montiert als auch demontiert werden

2. Verbindung halt bevor sie abdichtet

Das Rohr bis zum Anschlag einstecken. Das Halteelement fixiert das
RohrimVerbinder Durch den ,,0"-Ringwird eine dichte Verbindung
hergestellt.

2. Herstellen der Verbindung des © 28 mm Systems

Wie auch bei den anderen Grofien kann hier durch einfaches Ein-
stecken des Rohres eine sichere Verbindung hergestellt werden.
Durch eine 1/4-Drehung der Schraubkappe (2 Klickgerausche) wird
das Haltesystern doppelt gesichert und eine Verpressung der 0
Ringe auf den RohrauBendurchrmesser 1st gewahrleistet. Durch
diesen Vorgang werden ebenfalls alle seitlichen und Langshewe-
gungen reduziert.

3. Kontrolle der Verbindung durch Gegenziehen

Uberprufen Sie, ob das Rohr sicher eingesteckt ist. Dies ist durch
Gegenziehen leicht maglich

3. Entsichern der Verbindung

Urn die Rohrsteckverbindung zu [6sen, muB de Schraubkappe eine
1/4-Drehung entgegen des Uhrzeigersinns gedreht werden

4. Losen der Verbindung

Halteelement
' 2uriackdriicken

[ \- \
Roh
- I

‘“H

Uberprifen Sie, ob das System drucklos ist. AnschlieBend kann das
Rohr durch Zurtckdricken des Halteelermentes geldst werden

Abteilung QS/Dokumentation
Tel.: 07125 9497-41, -260

Fax: 07125 9497-97

email: zedok@riegler.de

Ausgabe 06/2016

RIEGLER & Co. KG
www.riegler.de

4. Losen der Verbindung des © 28 mm Systems

Halteelement
zurickdriicken

Rehr
entfernen

@&

Nun ist die Verbindung entsichert und kann durch Dricken des
Halteelementes gelost werden

Technische Anderungen vorbehalten.
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Bedienungsanleitung

P B-183 Druckluftleitungssystem I!O BDE@&E@

Serie »speedfit« Druckluft, Ideen und mehr

Stecksystem

Herstellen und Losen von Verbindungen

Wasserabscheider T-Verbinder

Feuchte Luft

Durch den Wasserabschelder Fverbinder konnen sogenannte ,,Schwanenhalse” entfallen, da durch die
ausgereifte Technik ein Eindringen von Wasser in die Stichleitungen vermieden wird. Bei der Installati-
on dieses Verbinders ist darauf zu achten, dass ein horizontales Verlegen des Verbinders gewahrleistet
ist. Der Verbinder ist entsprechend gekennzeichnet, so dass eine Falschmontage ausgeschlossen ist

Wasser-
abscheider

' Trockene Luft

Wasserabscheider Serie »speedfit«

Verhindert das Eindringen von Wasser in die Stichleitungen. In Verbindung mit Artikel 69.028. Dieser Einsatz wird in das Kunststoffrohr
gesteckt, das Rohr dann in den T-Verbinder eingesteckt Durch eine Viertel-Drehung der Schraubkappe erfolgt doppelte Sicherung des
Haltesystemns

Wasserabscheider fiir 28 mm Druckluftleitungssysteme
2 & Aus einem Standard T-Stuck 69 028 erhalten Sie mittels des Messingeinsatzes 81.028 einen
Wasserabscheider fur 28 mm Druckluftleitungssystemne.

1. Den kurzen Teil des Einsatzes 81 028 in das Kunststoffrohr 89.2823 (oder Kupferrohr) stecken.
2. DasRohr mit Eirsatz bis zum Arschlag in das T-Stick einstacken Durch eine 1/4 Drehung der Schraubkappe wird
das Haltesystem doppelt gesichert Ein Eindringen von Wasser in die Stichleitungen wird somit vermieden.

Einfache Erweiterung eines bestehenden Rohrsystems

Unsere Steckverbinder und Rohre kennen fur ein eigenstandiges Systern und zur Erweiterung oder Veranderung eines bestehenden Rohr-
systerns benutzt werden.

E -5 [— Benutzen eines geraden Einschraubverbinders

@ﬁ]:l —| Benutzen eines Aufschraubstutzens

ﬁ Cimmll ||} [— Benutzen eines Einschraubstutzens

6.11 techn. Anderungen vorbehalten 06/2016



Bedienungsanleitung

I!O @DE@&,E@ Druckluftleitungssystem P B-183

Druckluft, Ideen und mehr Serie »speedfit«

Aluminiumrohr flr Druckluftinstallationen

@15 mm, 18 mm, 22 mrm, 28 mm, 32 mm

Das Speedfite-Alurniniumnrohr wird aus speziellerm Alurminium rit einer Oberflachenbeschichtung hergestellt, weldhe korrasionsfest ist und
elektrisch isolierend wirkt Das Rohr kann fur trockene Druckluft und Vakuum eingesetzt werden  Das Aluminiurnrohr ist speziell fur den
Einsatz mit unseren Verbindern entwickelt worden

Technische Eigenschaften:
Einsatzbereich Aluminiumrohr @ 15 - 32
TermperaturLuft Druck

-20°C bis +65 °C 20 bar
Rohrtoleranz: £ 0,10 mm

Das Rohr muss sauber abgetrennt werden. Nach dem Ablangen muss das Rohr auBen entgratet und mit einer leichten Fase versehen
werden Dies ergibt sich aus dern Schnieichwinkel des Aluminiurnrehrschnieiders. Damit wird ein einwandfreies Einstecken des Rohresin den
Verbinder gewahrleistet

o
Abteilung QS/Dokumentation Ausgabe 06/2016 Technische Anderungen vorbehalten.
Tel.: 07125 9497-41, -260
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Bedienungsanleitung
P B-183 Druckluftleitungssystem
Serie »speedfit«

PO RIEGLER

Druckluft, Ideen und mehr

Kunststoff-Rohre

Stangen- und Rollenware

Die vonuns angebotenen Kunststoff-Rohre haben sichseit)ahrenin zahlreichen Arwendungsbereichen bewahrt Sie sind in besonderem
WaBe druck-und temperaturbestandig, schwingungs- und schlagfest, korrosions- und alterungsbestandig und von geringem Gewicht. Sie
eignen sich hervorragend for die Verwendung mit unseren Schnellsteckverbindem.

Betriebstemperaturen bei Dauerbelatung -40 °C bis +120°C

Physikalische Eigerschaften Werkstoff Folyamid 12
Dichte, hei 20°C 1,04 gfcrr?

linearer Ausdehnungskoeffizient 15-10%1K
Schmelzpunkt @, +186°C

Ausnutzungsgrad der zulissigen Betriebsdriicke (Rechenbeispiel):

Temperaturbereich +20°C +30°C +40°C +50°C +60°C +70°C
Rohre weichfhart 100% 80% 60% 50% 45% 40%
Betpel: 94.1525 (wekchy: Zulassiger Betnietsdruck bet +50 *C: 50% yon 15 bar = 7,5 bar

891512 (harty  Zulssiger Betriehsdruck bei +50 °C. 50% von 25 bar = 12,5 bar

+30°C bis +100°C
30%

Bojverwendung mit urseem Steckwe bindungssystern gefen die technischen Angaben siehe Seite d und S.

8.11 techn. Anderungen vorbehalten
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Druckluft, Ideen und mehr

Bedienungsanleitung
Druckluftleitungssystem

Serie »speedfit«

Druckluft-Leitungssystem

Wichtige Installationshinwelise

Wenn das System vertikale Sichtleitungen entlang einer Mauer
vorsieht, ist es ratsam, die Wandhalterungen zunachst nur an den
waagerecht verlaufenden Rohren anzubringen und anschlieBend
die Installation mit Druck zu beaufschlagen

200 mm 400 200mm  800mm 800mm
mm | | |

| 1 | !

t|t ¢t ]|t t|1t
e 6 @86 ©@©

Phase 1: System ohne Druck

Jetzt erst sollte die Montage der Wandhalterungen und die Befesti-
gung der Druckluftentnahmestellen (Luftverteilerdose 86.012)
durchgefuhrt werden

8= B« 06~

Phase 2: Befestigung der mit Druck beaufschlagten Leitung

Die Verlegung um die Saule herurm erfordert, dass ein entsprechender Abstand zwischen der Mauer und dem Verteller eingeplant ist. Man
kann dies rnit dern Einbau eines Ausdehnungsbogens wie unten abgebildet ausfuhren. Ebenso muf3 ein rnin. Abstand von ca. 10 ¢ von

Verbinder und Wandhalter (Rohrklernme) gewahrleistet sein.

400

j:|-“i'i4
cqf

’ Saule kleiner

als 1m

ol =

Saule groBer
als 1m

Ausdehnungsbogen

Wenn die Verrchrung Ober gréfere Strecken hinweg vorgesehen ist, ernpfiehlt es sich, alle 25 Meter einen Ausdehnungsbogen {wie
auf der Zeichnung rechts aufgezeigt) einzuplanen. Grundsatzlich sollten Druckluftleitungen mit einem sogenannten Wasserabscheider
(Schwanenhals) ausgelegt werden Wir empfehlen hier unseren Artikel 81.022

Abteilung QS/Dokumentation
Tel.: 07125 9497-41, -260

Fax: 07125 9497-97

email: zedok@riegler.de

Ausgabe 06/2016

RIEGLER & Co. KG
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Wichtige Installationshinweise

Durch die anwenderfreundliche Konzeption des Druckluft-Leitungs-
systems ist es méglich, Montage und Demontage ohne jegliche Art
von Werkzeugen durchzufithren. Neben einer beachtlichen Zeit-
ersparnis bewirkt dies eine Kosteneinsparung um his zu 50%.

Um eine sichere und somit einwandfreie Installation gewahrleisten
zu kénnen, sind folgende Punkte zu beachten:

» Die Rohrschellen miissen so montiert werclen, dass man noch ge-
ntgend Spiel hat um cas Rohr hin und her zu schieben.

Als weiterer wichtiger Punkt ist zu beachten, dass sich an den
Rohrenden kein Grat befindet, um Beschadigungen an den
,Q"-Ringen des Verbinders zu vermeiden.

Fur die @ 12, 15, 18, 22, 28 mm empfehlen wir die Rohre mit
einer Fase zu versehen, um die Montage zu erleichtern.

Damit eine optimale Rohrtrennung (90°) erreicht wird, sollte diese
grundsatzlich mit unserem Rohrschneider Artikel 259.800 durch-
geflhrt werden.

Um Druckverluste der Anlage zu vermeiden, ist darauf zu achten,
die Rohre immer bis zum Anschlag in den Verhinder zu stecken
(siehe auch Markierung am Verbinder).

Bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems um einen
Pfeiler, ist die Langsausdehnung der Rohre und Verbinder eben-
falls zu berticksichtigen. Wir empfehlen einen Wandabstand von
ca. 30 mm.

Bei dler Installation von mehreren senkrechten Rohren empfehlen
wir, erst die Rohrschellen der horizontalen Leitungen zu mon-
tieren, die Anlage unter Druck zu setzen und im 2. Schritt die ver-
tikalen Schellen und Verbinder zu montieren. Man vermeidet
damit, dass die senkrechten Rohre nach der Installation schief
verlaufen.

Ist bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems kein Kalte-
trockner vorhanden, empfiehlt es sich, unseren T-Verbinder mit
integriertem Wasserabscheider (ArtikelNr: 81.022) einzusetzen.
Somit kann das Kondenswasser an einem bestimmten Punkt
gesammelt werden.

Bei der Installation des Druckluft-Leitungssystems muB vorher
eine korrekte Warmeausdehnungsberechnung durchgefthrt
werden, um ein Verbiegen der Rohre und Anschliisse zu ver-
meiden.

Die Kunststoffrohre dehnen sich um ca. 0,2 mm/°C x m aus.

Folgende Faktoren zur Langenausdehnung von
'Polyamid-Rohren sind zu berlicksichtigen:

Faktor
PA -12 Rohr (weich) 1,5
PA 12 Rohr (mittel) 1,3
PA -12 Rohr (hart) 1,0

Spezifischer Lingenausdehnungskoeffizient fir Polyamide =
1o%ce

Zur Berechnung der Langenausdehnung muB folgende Formel ver-
wendet werden:

Faktor (PA-Rohr)

spez. Langenausdehnungskoeffizient (104/C?)
Leitungslange (L)

Temperatur (AT)

AL

> ox X

Beispielrechnung:

Eine Druckluftleitung mit 150 m Lange, die in einer Halle verlegt ist
(Polyamid-Rohr hart), deren Umgebungstemperatur zwischen +15
bis + 40 °C liegt ( AT somit 25 °C) dehnt sich um:

AL=10x10%Cx 150 mx 25°C
AL=0,375maus

Weitere technische Detalls auf Anfrage. Alle angegebenen Werte entsprechien theoretischen Berechnungen und sind daher nicht verbindlich

10.1
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Bedienungsanleitung

Druckluftleitungssystem

P B-183

Serie »speedfit«

Beispiel flr Rohrleitungsberechnung

Druckluftverteilung mit Ringleitung

Fir die Dimensionierung der Ringleitung ist die halbe Nennlinge
der gesamten Rohrleitung und der gesamte Druckluftbedarf in An-
rechnung zu stellen.

Z.B. Druckluftbedarf 1000 Vmin. Betriebstberdruck 7 bar, gesamte
Rohrleitungslange waren 300 m, als Ringleitung ist mit 150 m zu

rechnen.

A = Leitungsldnge der Ringleitung in m
B = Férdermenge des Kompressors in I/min.

A

200
400
500
750
1000
1500
2000
3000
4000

25

12
12
15
15
15
18
18
22
28

50

12
12
15
15
15
18
18
22
28

100

12
15
15
18
18
18
22
28

28

150

15
15
18
18
18
22
22
28
28

200

15
15
18
18
22
22
22
28
28

250

15
18
18
22
22
22
28
28
28

Druckluftverteilung mit Stichleitung

Fur die Dimensionierung der Stichleitung ist die gesamte Rohr-
leitungslange und der gesamte Druckluftbedarf in Anrechnung zu
stellen.

Z.B. Druckluftbedarf 750 I/min. Betriebstberdruck 7 bar, gesamte
Rohrleitungslange waren 50 m.

A = Leitungsldnge der Stichleitung in m
B = Férdermenge des Kompressors in Ifmin.

300
B
18 200
18 400
18 500
22 750
22 1000
22 1500
28 2000
28 3000
28 4000

A

25 50 100 150 200 250 300

12 12 12 15 15 15 18
12 12 15 15 15 18 18
15 15 15 18 18 18 18
i 15 18 18 18 22 22
15 15 18 18 22 22 22
18 18 18 22 22 22 22
18 18 22 22 22 28 28

22 22 28 28 28 28 28
28 28 28 28 28 28 28

Um die erforderlichen Leitungslangen far Haupt-, Versorgungs- und Stichleitung zu ermitteln wird empfohlen, die Versorgungsleitung
als Ringleitung auszulegen, da so zur Dimensionierung die halbe Férdermenge, sowie die halbe Leitungslange zugrunde gelegt werden

kénnen.

Ersatzrohrleitungslange von Fittingen pro Stiick

Da in mm

@i in mm
Winkel
T-Stiack
Reduzierstick

12

9
0.6m
0,7m
0,3m

15
12
0,70m
0,85m

0,40m

18

14
1,0m
1,0m
0,45m

22
18
1,.3m
1.5m
05m

28
23
1,5m
20m
0.6m

Diese Werte mussen der realen Rohrlange zugeschlagen werden, um die strémungstechnische Rohrleitungslange L zu erhalten.

Durchflussraten fiir PA-Rohr und Aluminium-Rohr
PA-Rohr

Raohr & mm

Hauptleitung

6m/sec. bel 8 bar in Vmin

205
365
488
823
1344

PA-Rohr

Stichleitung

15m/sec bei 8 bar in lfmin

515
816
1248
2057
3367

Alu-Rohr Alu-Rohr
Hauptleitung Stichleitung
6rm/sec. bei 8 bar in Ymin 15misec bel 8 bar in Vmin

430 1004

650 1548
1018 2442
1720 4160

Die angegebenen Werte fur den Durchfluss in der Hauptleitung kénnen bei Durchfluss in beide Richtungen verandert veerden.

Weitere technische Details auf Anfrage. Alle angegebenen Werte entsprectien thecretischen Berechnungen und sind daher nicht verbindlich
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