Hochdruckhaftfett

Produktbeschreibung: e  Spezielle Additive und Festschmierstoffe verleihen E-Coll
Hochdruckhaftfett exzellenten Verschlei3- und Korrosionsschutz auch
unter Wasser; Schutz gegen aggressive Wasser, Laugen und Gase
Schmierung von Walz- und Gleitlagern sowie Gleitflachen bei
langsamen bis schnellen Bewegungen.

« Hervorragende Abdichteigenschaften gegeniiber Warm- und
Kaltwasser, besonders Wasserbestandig.

Eigenschaften: = Bewidhrt in NaRRbetrieben und in Klsten- und Meeresbereichen,

guter Schutz vor Meerwasser und Salzhaltiger Luft

e  Fur alle Flachen die geschmiert und gleichzeitig vor
Wasser/Meerwasser geschiitzt werden sollen
Minderung von Reibung und Verschlei3, Gerduschdampfend
Gutes Lasttragevermdgen

 Hervorragende Abdichtung der Schmierstellen, bei Nasse und
Verunreinigungen
Gute Medienbestandigkeit
Notlaufeigenschaften, d.h. VerschleiRschutz durch Festschmierstoffe
und EP-Additive

« Entspricht den Anforderungen unterschiedlicher
Militérspezifikationen (s. Freigaben)

Anwendung: e  Schmierung von Walz- und Gleitlagern sowie Gleit- und Reibflachen
in einem Gebrauchstemperaturbereich von- 25 °C bis +80 °C, bei
allen fur Fettschmierung zulassigen Gleitgeschwindigkeiten.

e  Gleit- und Reibstellen bei Werften, Containerschiffen, Yachten und
Unterwassergeraten.

 Offene Getriebe, Gewindespindeln, Fihrungen, Wasserpumpen,
Wasserturbinen, Schleusentore, Naf3bearbeitungsmaschinen, Seile,
Fahrtreppen und Waschanlagen.

Lieferart: e Lieferform: 300 ml Spraydose 1 Stiick / 12 Stick
Technische Daten: « Allgemein
Basis: Calciumseife, Mineraldl, Additive
Farbe:
Bezeichnung, DIN 51502: KPL1,5E-25
Konsistenz - Viskositét - Dichte
NLGI-Klasse, DIN 51818: 1-2
e  Walkpenetration,
DIN I1SO 2137: 300 £ 15 mm/10
Kin.Viskositat, Grundol
DIN 51562: 100 mm®/s bei 40°C
9 mm?/s bei 100°C
Dichte, DIN 51757: 0,665 g/cm’ bei 20°C
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Hochdruckhaftfett

Technische Daten: e Temperatur
Einsatztemperatur: - 25°C his +80°C
Pourpoint, DIN I1SO 3016: - 20°C
Flammpunkt, DIN ISO 2592: +220°C
Tropfpunkt, DIN ISO 2176: +110°C
e  Priufungen
Korrosionsprifung, DIN 51802:  0-0 (EMCOR)
Korrosionswirkung, DIN 51802: 0 - O (EMCOR, gegen 3%-ige Na-Cl-Lésung)
Tribokorrosion (Oberflache): keine
Salzspruhtest, BW-Vorschrift: keine Korrosion (336h/35°C, 5% NaCl)
Freigaben: e  Entspricht: Bundeswehr TL 91050-0066
e  Entspricht: NATO Spez. G-460
e  Entspricht: Defense Standard 91-34/1
Verarbeitung: e  Reinigung: Die Gleit- oder Kontaktflachen saubern.
e  Auftrag: Aufsprihen und ggf. mit Pinsel oder Lappen
verteilen.
Sicherheitsempfehlung: « Die ubliche Arbeitshygiene beachten.
Besondere Hinweise: *  Weitere Hinweise zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen

Sie bitte unserem Sicherheitsdatenblatt.

Zur Beachtung:

Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Verarbeitungs-
und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir in jedem Fall zun&chst ausreichende
Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen
in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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