\

~ Phoenix 120 K

| béhlerwelding

Stabelektrode, unlegiert, basisch

EN ISO 2560-A EN ISO 2560-B AWS A5.1 AWS A5.1M
E425B32H5 E 4918-1 AU E7018-1 E4918-1

Sehr gute Schweil3eigenschaften auch in Zwangslage; 120 % Ausbringung; H,-Gehalt im
Schweiltgut < 5 ml/ 100 g; sehr reines kaltzdhes Schwei3gut bis -50 °C. COD-gepriift bis -10 °C.
Einsetzbar im Stahl-, Kessel-, Behalter-, Schiff-, Briicken- und Fahrzeugbau. Besonders geeignet
zum Schweil3en von Feinkornbaustéhlen. Bewéhrt beim SchweiRen im Offshore Bereich.

S235JR - S355J2, E295, E335, C35; Druckbehélterstahle P235GH, P265GH, P295GH, P355GH;
Feinkornbaustahle bis S420N; Schiffbaustahle A, B, D, E; Offshorestahle;
L290NB - L415NB, L290MB - L415MB; X42 - X60; Stahlguss GE200, GE240, GE260,

ASTM A27 u. A36 Cr. alle, A214, A242 Gr. 1-5, A266 Gr. 1, 2, 4, A283 Gr. A, B, C, D, A285 Gr. A,
B, C, A299 Gr. A, B, A328, A366, A515 Gr. 60, 65, 70, A516 Gr. 55, A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45,
A572 Gr. 42, 50, A606 Gr. alle, A607 Gr. 45, A656 Gr. 50, 60, A668 Gr. A, B, A907 Gr. 30, 33, 36,
40, A841, A851 Gr. 1, 2, A935 Gr. 45, A936 Gr. 50

C Si Mn
Gew-% 0,07 0,35 1,20
Warme- Dehngrenze Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagarbeit
behandlung Rpo.2 R A (Lo=5do) ISO-V KV J
MPa MPa % +20 °C -50 °C
u 420 510 22 120 47
S 400 500 26 130 47
Stromart: Ricktrocknung: g mm L mm Strom A
\ ? DC (+) 250-350°C/2h 2,0 250 45 - 65
- AC 25 250 65— 110
/ * 2,5 350 65— 110
3,2 350 100 - 145
4,0 350 135 - 200
3,2 450 100 — 145
4,0 450 135 - 200
5,0 450 180 — 280
6,0 450 240 — 375
8,0 450 290 — 420

TUV (00348), DB (10.132.17), ABS, BV, GL, LR, DNV, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgfaltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir tiber- 10/2014
nehmen jedoch keine Gewabhrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



